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1 Zu diesem Dokument
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1 Zu diesem Dokument

1.1 Funktion

Die vorliegende Anleitung liefert Ihnen die erforderlichen Informati-
onen fir Montage, Anschluss und Inbetriebnahme sowie wichtige
Hinweise flr Wartung, Stérungsbeseitigung, den Austausch von
Teilen und die Sicherheit des Anwenders. Lesen Sie diese deshalb
vor der Inbetriebnahme und bewahren Sie sie als Produktbestandteil
in unmittelbarer Nédhe des Gerétes jederzeit zuganglich auf.

1.2 Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung richtet sich an ausgebildetes Fachpersonal.
Der Inhalt dieser Anleitung muss dem Fachpersonal zugéanglich
gemacht und umgesetzt werden.

1.3 Verwendete Symbolik

Document ID

Dieses Symbol auf der Titelseite dieser Anleitung weist auf die Do-
cument ID hin. Durch Eingabe der Document ID auf www.vega.com
kommen Sie zum Dokumenten-Download.

Information, Hinweis, Tipp: Dieses Symbol kennzeichnet hilfreiche
Zusatzinformationen und Tipps fir erfolgreiches Arbeiten.

Hinweis: Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise zur Vermeidung von
Stoérungen, Fehlfunktionen, Geréate- oder Anlagenschaden.

Vorsicht: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen kann einen Personenschaden zur Folge haben.

Warnung: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen kann einen ernsthaften oder todlichen Personenscha-
den zur Folge haben.

Gefahr: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen wird einen ernsthaften oder tédlichen Personenscha-
den zur Folge haben.

Ex-Anwendungen
Dieses Symbol kennzeichnet besondere Hinweise fiir Ex-Anwendun-
gen.

Liste
Der vorangestellte Punkt kennzeichnet eine Liste ohne zwingende
Reihenfolge.

Handlungsfolge
Vorangestellte Zahlen kennzeichnen aufeinander folgende Hand-
lungsschritte.

Batterieentsorgung
Dieses Symbol kennzeichnet besondere Hinweise zur Entsorgung
von Batterien und Akkus.
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2 Zu lhrer Sicherheit

2 Zu lhrer Sicherheit

2.1 Autorisiertes Personal

Sémtliche in dieser Dokumentation beschriebenen Handhabungen
durfen nur durch ausgebildetes und vom Anlagenbetreiber autorisier-
tes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Bei Arbeiten am und mit dem Gerét ist immer die erforderliche per-
sonliche Schutzausristung zu tragen.

2.2 BestimmungsgeméaBe Verwendung

Der VEGAFLEX 83 ist ein Sensor zur kontinuierlichen Fullstandmes-
sung.

Detaillierte Angaben zum Anwendungsbereich finden Sie in Kapitel
"Produktbeschreibung".

Die Betriebssicherheit des Gerates ist nur bei bestimmungsgemaner
Verwendung entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung
sowie in den evtl. ergdnzenden Anleitungen gegeben.

2.3 Warnung vor Fehlgebrauch

Bei nicht sachgerechter oder nicht bestimmungsgeméBer Verwen-
dung kénnen von diesem Produkt anwendungsspezifische Gefahren
ausgehen, so z. B. ein Uberlauf des Behalters durch falsche Montage
oder Einstellung. Dies kann Sach-, Personen- oder Umweltschaden
zur Folge haben. Weiterhin kénnen dadurch die Schutzeigenschaften
des Gerates beeintrachtigt werden.

2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Gerat entspricht dem Stand der Technik unter Beachtung

der Ublichen Vorschriften und Richtlinien. Es darf nur in technisch
einwandfreiem und betriebssicherem Zustand betrieben werden. Der
Betreiber ist fir den stérungsfreien Betrieb des Geréates verantwort-
lich. Beim Einsatz in aggressiven oder korrosiven Medien, bei denen
eine Fehlfunktion des Gerates zu einer Gefahrdung fihren kann, hat
sich der Betreiber durch geeignete MaBnahmen von der korrekten
Funktion des Gerates zu Uberzeugen.

Durch den Anwender sind die Sicherheitshinweise in dieser Betriebs-
anleitung, die landesspezifischen Installationsstandards sowie die
geltenden Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhitungsvorschrif-
ten zu beachten.

Eingriffe Uber die in der Betriebsanleitung beschriebenen Handha-
bungen hinaus durfen aus Sicherheits- und Gewahrleistungsgriinden
nur durch vom Hersteller autorisiertes Personal vorgenommen wer-
den. Eigenméchtige Umbauten oder Veranderungen sind ausdrick-
lich untersagt. Aus Sicherheitsgriinden darf nur das vom Hersteller
benannte Zubehdr verwendet werden.

Um Gefahrdungen zu vermeiden, sind die auf dem Gerat angebrach-
ten Sicherheitskennzeichen und -hinweise zu beachten.

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll 5



2 Zu lhrer Sicherheit

2.5 EU-Konformitat

Das Gerat erflllt die gesetzlichen Anforderungen der zutreffenden
EU-Richtlinien. Mit der CE-Kennzeichnung bestétigen wir die Konfor-
mitat des Gerates mit diesen Richtlinien.

Die EU-Konformitatserklarung finden Sie auf unserer Homepage.

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Gerate in Vierleiter- oder Ex-d-ia-Ausflihrung sind fir den Einsatz

in industrieller Umgebung vorgesehen. Dabei ist mit leitungsgebun-
denen und abgestrahlten StérgréBen zu rechnen, wie bei einem
Gerat der Klasse A nach EN 61326-1 Uiblich. Sollte das Gerat in
anderer Umgebung eingesetzt werden, so ist die elektromagnetische
Vertraglichkeit zu anderen Geraten durch geeignete MaBnahmen
sicherzustellen.

2.6 NAMUR-Empfehlungen

Die NAMUR ist die Interessengemeinschaft Automatisierungstech-

nik in der Prozessindustrie in Deutschland. Die herausgegebenen

NAMUR-Empfehlungen gelten als Standards in der Feldinstrumen-

tierung.

Das Gerat erflillt die Anforderungen folgender NAMUR-Empfehlun-

gen:

e NE 21 - Elektromagnetische Vertraglichkeit von Betriebsmitteln

e NE 53 — Kompatibilitat von Feldgeraten und Anzeige-/Bedien-
komponenten

e NE 107 - Selbstliberwachung und Diagnose von Feldgeraten

Weitere Informationen siehe www.namur.de.

2.7 Umwelthinweise

Der Schutz der natlrlichen Lebensgrundlagen ist eine der vordring-
lichsten Aufgaben. Deshalb haben wir ein Umweltmanagement-
system eingeflihrt mit dem Ziel, den betrieblichen Umweltschutz
kontinuierlich zu verbessern. Das Umweltmanagementsystem ist
nach DIN EN ISO 14001 zertifiziert.

Helfen Sie uns, diesen Anforderungen zu entsprechen und beachten
Sie die Umwelthinweise in dieser Betriebsanleitung:

e Kapitel "Verpackung, Transport und Lagerung"
e Kapitel "Entsorgen"
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3 Produktbeschreibung

Lieferumfang

Geltungsbereich dieser
Betriebsanleitung

Typschild

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

Der Lieferumfang besteht aus:

e Sensor VEGAFLEX 83
e Optionales Zubehor
e Optional integriertes Bluetooth-Modul

Der weitere Lieferumfang besteht aus:

o Dokumentation
— Kurz-Betriebsanleitung VEGAFLEX 83
Anleitungen zu optionalen Gerateausstattungen
— Ex-spezifischen "Sicherheitshinweisen" (bei Ex-Ausflihrungen)
— Ggf. weiteren Bescheinigungen

Information:
In dieser Betriebsanleitung werden auch optionale Geratemerkmale
beschrieben. Der jeweilige Lieferumfang ergibt sich aus der Bestell-
spezifikation.

Die vorliegende Betriebsanleitung gilt fir folgende Gerateausfihrun-
gen:

e Hardware ab 1.0.0

e Software ab 1.3.0

e Nur fur Gerateausfihrungen ohne SIL-Qualifikation

Das Typschild enthélt die wichtigsten Daten zur Identifikation und zum
Einsatz des Gerétes:

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll 7



3 Produktbeschreibung

VEGAFLEX

X8LACATAAHXKMXX
12 ATEX 098532 X 1116.1/26.2

~Length: 500 mm
ITemperamre —process: See manual and approval documents
Process pressure: -1 +6b2[(200,,+600kPa) &

. 0000000/000_ 2012 O  s/in:22839742
VEGA 77761 Schi | tach/Germany WW. vega . con

Abb. 1: Aufbau des Typschildes (Beispiel)

Gerétetyp

Produktcode

Zulassungen

Versorgung und Signalausgang Elektronik
Schutzart

Sondenlénge (Messgenauigkeit optional)
Prozess- und Umgebungstemperatur, Prozessdruck
Werkstoff medienbertihrte Teile

Auftragsnummer

10 Seriennummer des Gerétes

11 Symbol fiir Gerédteschutzklasse

12 ID-Nummern Gerétedokumentation

13 Hinweis zur Beachtung der Gerédtedokumentation
14 Notifizierte Stelle fiir die CE-Kennzeichnung

15 Zulassungsrichtlinien

©ONODOONWN =

Seriennummer - Gerate- Das Typschild enthélt die Seriennummer des Gerates. Damit finden
suche Sie Uber unsere Homepage folgende Daten zum Gerat:

e Produktcode (HTML)

e Lieferdatum (HTML)

e Auftragsspezifische Geratemerkmale (HTML)

e Betriebsanleitung und Kurz-Betriebsanleitung zum Zeitpunkt der
Auslieferung (PDF)

e Prufzertifikat (PDF) - optional

Gehen Sie auf "www.vega.com" und geben Sie im Suchfeld die Seri-
ennummer lhres Gerétes ein.
Alternativ finden Sie die Daten tber Ihr Smartphone:

e VEGA Tools-App aus dem "Apple App Store" oder dem
"Google Play Store" herunterladen

o QR-Code auf dem Typschild des Gerates scannen oder

e Seriennummer manuell in die App eingeben

3.2 Arbeitsweise

Anwendungsbereich Der VEGAFLEX 83 ist ein Fullstandsensor mit polierter Stabmessson-
de zur kontinuierlichen Fllstand- oder Trennschichtmessung und ist
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3 Produktbeschreibung

Funktionsprinzip - Fiill-
standmessung

Funktionsprinzip - Trenn-
schichtmessung

besonders gut fir Anwendungen in der Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie geeignet.

Optional ist eine autoklavierbare Ausflihrung mit trennbarem Gehau-
se lieferbar.

Hochfrequente Mikrowellenimpulse werden entlang eines Stahlseils
oder eines Stabes gefihrt. Beim Auftreffen auf die Mediumoberfla-
che werden die Mikrowellenimpulse reflektiert. Die Laufzeit wird vom
Gerat ausgewertet und als Fiillstand ausgegeben.

Abb. 2: Flillstandmessung

1 Sensorbezugsebene (Dichtfldche des Prozessanschlusses)
d Distanz zum Fiillstand
h Héhe - Fiillstand

Hochfrequente Mikrowellenimpulse werden entlang eines Stahlseils
bzw. Stabes geflhrt. Beim Auftreffen auf die Mediumoberflache
werden die Mikrowellenimpulse teilweise reflektiert. Der andere Teil
durchlauft das obere Medium und wird an der Trennschicht ein zwei-
tes Mal reflektiert. Die Laufzeiten zu den beiden Mediumschichten
werden vom Gerat ausgewertet.

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll



3 Produktbeschreibung

Voraussetzungen fiir die
Trennschichtmessung

o~ - 1 ——————-——"F - =

N}
L4

h2 L1

Abb. 3: Trennschichtmessung

1 Sensorbezugsebene (Dichtfldche des Prozessanschlusses)
d1 Distanz zur Trennschicht

d2 Distanz zum Flillstand

TS Dicke des oberen Mediums (d1 - d2)

h1 Hébhe - Trennschicht

h2 Hébhe - Fiillstand

L1 Unteres Medium

L2 Oberes Medium

L3 Gasphase

Oberes Medium (L2)

e Das obere Medium darf nicht leitfahig sein

e Die Dielektrizitatszahl des oberen Mediums oder die aktuelle Dis-
tanz zur Trennschicht muss bekannt sein (Eingabe erforderlich).
Min. Dielektrizitdtszahl: 1,6. Eine Liste der Dielektrizitatszahlen
finden Sie auf unserer Homepage: www.vega.com

e Die Zusammensetzung des oberen Mediums muss stabil sein,
keine wechselnden Medien oder Mischungsverhaltnisse

e Das obere Medium muss homogen sein, keine Schichtungen
innerhalb des Mediums

e Mindestdicke des oberen Mediums 50 mm (1.97 in)

e Klare Trennung zum unteren Medium, Emulsionsphase oder
Mulmschicht max. 50 mm (1.97 in)

e Mdglichst kein Schaum auf der Oberflache

Unteres Medium (L1)

e Dielektrizitatszahl mindestens um 10 gréBer als die Dielektrizi-
tatszahl des oberen Mediums, vorzugsweise elektrisch leitfahig.
Beispiel: oberes Medium Dielektrizitdtszahl 2, unteres Medium
Dielektrizitatszahl mindestens 12.

Gasphase (L3)
e Luft oder Gasgemisch
e Gasphase - je nach Anwendung nicht immer vorhanden (d2 = 0)

10
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3 Produktbeschreibung

Ausgangssignal

Verpackung

Transport

Transportinspektion

Lagerung

Lager- und Transporttem-
peratur

Heben und Tragen

PLICSCOM

Das Gerat ist werkseitig immer auf die Anwendung "Fillstandmes-
sung" voreingestellt.

Fur die Trennschichtmessung kénnen Sie das gewiinschte Aus-
gangssignal bei der Inbetriebnahme auswéahlen.

3.3 Verpackung, Transport und Lagerung

Ihr Gerat wurde auf dem Weg zum Einsatzort durch eine Verpackung
geschutzt. Dabei sind die Ublichen Transportbeanspruchungen durch
eine Prifung in Anlehnung an ISO 4180 abgesichert.

Die Geréateverpackung besteht aus Karton, ist umweltvertraglich
und wieder verwertbar. Bei Sonderausfiihrungen wird zuséatzlich
PE-Schaum oder PE-Folie verwendet. Entsorgen Sie das anfallende
Verpackungsmaterial Uber spezialisierte Recyclingbetriebe.

Der Transport muss unter Beruicksichtigung der Hinweise auf der
Transportverpackung erfolgen. Nichtbeachtung kann Schaden am
Gerat zur Folge haben.

Die Lieferung ist bei Erhalt unverzuglich auf Vollstandigkeit und even-
tuelle Transportsch&den zu untersuchen. Festgestellte Transportscha-
den oder verdeckte Méngel sind entsprechend zu behandeln.

Die Packstlcke sind bis zur Montage verschlossen und unter Be-
achtung der auBen angebrachten Aufstell- und Lagermarkierungen
aufzubewahren.

Packstlicke, sofern nicht anders angegeben, nur unter folgenden
Bedingungen lagern:

e Nichtim Freien aufbewahren

Trocken und staubfrei lagern

Keinen aggressiven Medien aussetzen
Vor Sonneneinstrahlung schitzen
Mechanische Erschutterungen vermeiden

Lager- und Transporttemperatur siehe Kapitel "Anhang - Techni-
sche Daten - Umgebungsbedingungen"
e Relative Luftfeuchte 20 ... 85 %

Bei Gerategewichten uber 18 kg (39.68 Ibs) sind zum Heben und
Tragen dafiir geeignete und zugelassene Vorrichtungen einzusetzen.

3.4 Zubehor

Die Anleitungen zu den aufgefiihrten Zubehérteilen finden Sie im
Downloadbereich auf unserer Homepage.

Das Anzeige- und Bedienmodul dient zur Messwertanzeige, Bedie-
nung und Diagnose.

Das integrierte Bluetooth-Modul (optional) ermdglicht die drahtlose
Bedienung Uber Standard-Bediengerate.

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll 11



3 Produktbeschreibung

VEGACONNECT

Schutzhaube

Flansche

Anzeige- und Bedienmo-
dul mit Heizung

Externes Gehause

Stabkomponenten

Zentrierung

Der Schnittstellenadapter VEGACONNECT ermdglicht die Anbindung
kommunikationsfahiger Geréate an die USB-Schnittstelle eines PCs.

Die Schutzhaube schiitzt das Sensorgehause vor Verschmutzung
und starker Erwarmung durch Sonneneinstrahlung.

Gewindeflansche stehen in verschiedenen Ausfiihrungen nach
folgenden Standards zur Verfligung: DIN 2501, EN 1092-1, BS 10,
ASME B 16.5, JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

Das Anzeige- und Bedienmodul kann optional durch ein Anzeige- und
Bedienmodul mit Heizungsfunktion ersetzt werden.

Sie kdnnen das Anzeige- und Bedienmodul damit in einem Umge-
bungstemperaturbereich von -40 ... 70 °C verwenden.

Wenn das Standard-Sensorgeh&use zu grof ist oder starke Vibratio-
nen auftreten, kdnnen Sie ein externes Gehause verwenden.

Das Sensorgehause ist dann aus Edelstahl. Die Elektronik befindet
sich im externen Gehause, das mit einem Verbindungskabel bis zu
10 m (32.8 ft) vom Sensor entfernt montiert werden kann.

Wenn Sie ein Gerat mit Stabausfihrung haben, kénnen Sie die Stab-
messsonde mit unterschiedlich langen Stabverldngerungen beliebig
verlangern bzw. fiir schwierige Einbausituationen segmentieren.

Alle verwendeten Verldngerungen dirfen eine Gesamtlange von 4 m
(13.12 ft) nicht Uberschreiten.

Die Verlangerungen sind in folgenden Langen verfligbar:

Stab-o 8 mm (0.315 in)

e Basissegment: 450 mm (17.72in)

e Stabsegmente: 450 ... 480 mm (17.72 ... 18.9 in)
e Endsegment: 26 ... 480 mm (1.02 ... 18.9in)

Wenn Sie den VEGAFLEX 83 in einem Bypass- oder Standrohr
einbauen, sollten Sie durch einen Zentrierstern am Sondenende eine
Beruhrung mit dem Bypassrohr verhindern.

12
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4 Montieren

Schutz vor Feuchtigkeit

A

Kabelverschraubungen

Prozessbedingun-
gen

A

4 Montieren

4.1 Allgemeine Hinweise

Schutzen Sie Ihr Gerét durch folgende MaBBnahmen gegen das Ein-
dringen von Feuchtigkeit:

e Passendes Anschlusskabel verwenden (siehe Kapitel "An die
Spannungsversorgung anschlieBen")

e Kabelverschraubung bzw. Steckverbinder fest anziehen

e Anschlusskabel vor Kabelverschraubung bzw. Steckverbinder
nach unten fuhren

Dies gilt vor allem bei Montage im Freien, in Rdumen, in denen mit
Feuchtigkeit zu rechnen ist (z. B. durch Reinigungsprozesse) und an
gekuhlten bzw. beheizten Behaltern.

Hinweis:

Stellen Sie sicher, dass wahrend der Installation oder Wartung keine
Feuchtigkeit oder Verschmutzung in das Innere des Gerates gelan-
gen kann.

Stellen Sie zur Erhaltung der Gerateschutzart sicher, dass der Ge-
hausedeckel im Betrieb geschlossen und ggfs. gesichert ist.

Metrische Gewinde

Bei Gerategehausen mit metrischen Gewinden sind die Kabel-
verschraubungen werkseitig eingeschraubt. Sie sind durch Kunst-
stoffstopfen als Transportschutz verschlossen.

Sie mUssen diese Stopfen vor dem elektrischen Anschluss entfernen.

NPT-Gewinde

Bei Gerategehausen mit selbstdichtenden NPT-Gewinden kénnen die
Kabelverschraubungen nicht werkseitig eingeschraubt werden. Die
freien Offnungen der Kabeleinfiihnrungen sind deshalb als Transport-
schutz mit roten Staubschutzkappen verschlossen. Die Staubschutz-
kappen bieten keinen ausreichenden Schutz gegen Feuchtigkeit.

Sie missen diese Schutzkappen vor der Inbetriebnahme durch
zugelassene Kabelverschraubungen ersetzen oder mit geeigneten
Blindstopfen verschlieBen.

Hinweis:

Das Gerét darf aus Sicherheitsgriinden nur innerhalb der zuldssigen
Prozessbedingungen betrieben werden. Die Angaben dazu finden
Sie in Kapitel "Technische Daten" der Betriebsanleitung bzw. auf dem
Typschild.

Stellen Sie deshalb vor Montage sicher, dass samtliche im Prozess
befindlichen Teile des Gerates fir die auftretenden Prozessbedingun-
gen geeignet sind.

Dazu zahlen insbesondere:

o Messaktiver Teil
o Prozessanschluss
e Prozessdichtung

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll 13



4 Montieren

Montageposition

Behélterart

Prozessbedingungen sind insbesondere:

e Prozessdruck

e Prozesstemperatur

o Chemische Eigenschaften der Medien

e Abrasion und mechanische Einwirkungen

4.2 Montagehinweise

Montieren Sie das Geréat so, dass der Abstand zu Behéltereinbauten
oder der Behalterwand min. 300 mm (12 in) betragt. Bei nicht metal-
lischen Behaltern sollte der Abstand zur Behélterwand mindestens
500 mm (19.7 in) betragen.

Die Messsonde darf wahrend des Betriebs keine Einbauten oder die
Behalterwand berihren. Falls erforderlich, sollten Sie das Sondenen-
de befestigen.

Bei Behaltern mit konischem Boden kann es vorteilhaft sein, das
Gerat in Behaltermitte zu montieren, da die Messung dann fast bis
zum Behalterboden mdglich ist. Beachten Sie, dass evtl. nicht bis zur
Messsondenspitze gemessen werden kann. Den genauen Wert des
Mindestabstands (untere Blockdistanz) finden Sie in Kapitel "Techni-
sche Daten" der Betriebsanleitung.

Abb. 4: Behéilter mit konischem Boden

Kunststoffbehélter/Glasbehélter

Das Messprinzip der gefiihrten Mikrowelle bendtigt am Prozessan-
schluss eine metallische Flache. Verwenden Sie deshalb in Kunst-
stoffbehaltern etc. eine Geratevariante mit Flansch (ab DN 50) oder
legen Sie beim Einschrauben ein Metallblech (g > 200 mm/8 in) unter
den Prozessanschluss.

Achten Sie darauf, dass die Platte mit dem Prozessanschluss direk-
ten Kontakt hat.

Bei der Montage von Stab- oder Seilmesssonden ohne metallische
Behélterwand, z. B. Kunststoffbehélter kann der Messwert durch die
Einwirkung von starken elektromagnetischen Feldern beeinflusst

14
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Stutzen

4 Montieren

werden (Stéraussendung nach EN 61326: Klasse A). Verwenden Sie

in diesem Fall eine Messsonde mit Koaxialausfuhrung.

Abb. 5: Montage in nicht-metallischem Behélter

1 Flansch
2 Metallblech

Vermeiden Sie wenn mdglich Behélterstutzen. Montieren Sie den
Sensor moglichst bundig zur Behalterdecke. Ist dies nicht mdglich,
verwenden Sie kurze Stutzen mit kleinem Durchmesser.

Stutzen, die héher sind, oder einen gréBeren Durchmesser haben,
sind generell méglich. Sie kénnen jedoch die obere Blockdistanz
vergréBern. Prifen Sie, ob dies flr Inre Messung relevant ist.
Fuhren Sie in solchen Féllen nach der Montage immer eine Stor-

signalausblendung durch. Weitere Informationen finden Sie unter
"Inbetriebnahmeschritte".

DN25...DN150 | <150mm (5.91")
>DN150...DN200 | <100 mm (3.94")

g ...
=

i

u

Abb. 6: Montagestutzen

Achten Sie beim Einschwei3en des Stutzens darauf, dass der Stut-
zen blindig mit der Behalterdecke abschlief3t.

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll
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SchweiBarbeiten

Einstromendes Medium

Messbereich

Abb. 7: Stutzen blindig einbauen

1 Unglinstige Montage
2 Stutzen blindig - optimale Montage

Nehmen Sie vor SchweiBarbeiten am Behéalter den Elektronikein-
satz aus dem Sensor. Sie vermeiden damit Beschadigungen an der
Elektronik durch induktive Einkopplungen.

Montieren Sie die Gerate nicht (iber oder in den Beflllstrom. Stellen
Sie sicher, dass Sie die Mediumoberflache erfassen und nicht das
einstromende Medium.

Abb. 8: Montage des Sensors bei einstrémendem Medium

Die Bezugsebene fur den Messbereich der Sensoren ist die Dichtfla-
che des Einschraubgewindes bzw. des Flansches.

Beachten Sie, dass unterhalb der Bezugsebene und eventuell am
Messsondenende ein Mindestabstand eingehalten werden muss,
in dem keine Messung mdglich ist (Blockdistanz). Insbesondere

16
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4 Montieren

Druck

Seitlicher Einbau

Stabverlangerung

Autoklavierbare Ausfiih-
rung

kann die Seillange nur bei leitfahigen Medien bis zum Ende genutzt
werden. Die Blockdistanzen flir verschiedene Medien finden Sie in
Kapitel "Technische Daten". Beachten Sie beim Abgleich, dass sich
der Werksabgleich auf den Messbereich in Wasser bezieht.

Bei Uber- oder Unterdruck im Behélter miissen Sie den Prozessan-
schluss abdichten. Prifen Sie vor dem Einsatz, ob der Dichtungs-
werkstoff gegentiber dem Medium und der Prozesstemperatur
bestandig ist.

Den maximal zuléssigen Druck kénnen Sie dem Kapitel "Technische
Daten" oder dem Typschild des Sensors entnehmen.

Bei schwierigen Einbauverhéltnissen kann die Messsonde auch
seitlich eingebaut werden. Daflr kdnnen Sie den Stab mit Stabverlan-
gerungen oder Bogensegmenten entsprechend anpassen.

Um die daraus entstehenden Laufzeitveranderungen zu kompensie-
ren, mussen Sie die Sondenlange automatisch vom Gerat bestimmen
lassen.

Die ermittelte Sondenlange kann bei der Verwendung von Bogenseg-
menten von der tatséchlichen Messsondenlange abweichen.

Wenn an der Behélterwand Einbauten wie Stiitzstreben, Leitern etc.
vorhanden sind, sollte die Messsonde mindestens 300 mm (11.81 in)
von der Behalterwand entfernt sein.

Weitere Informationen finden Sie in der Zusatzanleitung der Stabver-
langerungen.

Bei schwierigen Einbaubedingungen z. B. in Stutzen, kénnen Sie die
Messsonde mit einer Stabverlangerung entsprechend anpassen.

Um die daraus entstehenden Laufzeitverdnderungen zu kompensie-
ren, mlssen Sie die Sondenlédnge automatisch vom Gerat bestimmen
lassen.

Weitere Informationen finden Sie in der Zusatzanleitung der Stab-
und Seilkomponenten.

Zum Einsatz in einem Autoklaven, z. B. zur Sterilisation gibt es den
VEGAFLEX 83 als autoklavierbare Ausfiihrung.

Dabei kdnnen Sie das Gehause vom Prozessanschluss trennen.

Bei besonders rauen Umgebungsbedingungen ist die autoklavierbare
Ausfihrung optional auch mit einem externem Gehause kombinier-
bar.

Offnen Sie die Nutmutter mit einem Hakenschliissel und ziehen Sie
das Gehause nach oben ab.

Die Seite des Prozessanschlusses muss nach Abnehmen des
Gehauses mit einem Deckel versehen werden. Schrauben Sie den
beiliegenden Deckel mit Nutmutter auf die Gerateseite des Prozess-
anschlusses und ziehen Sie die Nutmutter mit einem Drehmoment
von 20 Nm fest.

Achten Sie darauf, dass keine Flussigkeit und kein Schmutz in das
Gehause oder die Prozessseite eindringt.
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Nach dem Autoklavieren drehen Sie den Deckel wieder ab und
setzen das Gehause senkrecht auf die Prozessanschlussseite auf.
Ziehen Sie die Nutmutter mit einem Drehmoment von 20 Nm fest.

I

112 mm

X
@«
hA

65,3 mm

(7.20")

|
2w
DIN DN25, DN32, DN40/1", 1%%" |2 50,5
DINDN50 /2" o 64
DINDN®65 /3" 2 91

Abb. 9: Autoklavierbare Ausfiihrung

1 Nutmutter
2 Prozessanschluss
3 Deckel mit Nutmutter
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5 An die Spannungsversorgung und das Bussystem anschlieBen

Sicherheitshinweise

A

Spannungsversorgung

A

Anschlusskabel

Kabelverschraubungen

5 Andie Spannungsversorgung und das
Bussystem anschlieBen

5.1 Anschluss vorbereiten
Beachten Sie grundsétzlich folgende Sicherheitshinweise:

e Elektrischen Anschluss nur durch ausgebildetes und vom Anla-
genbetreiber autorisiertes Fachpersonal durchfiihren

e Falls Uberspannungen zu erwarten sind, Uberspannungsschutz-
gerate installieren

Warnung:
Nur in spannungslosem Zustand anschlieBen bzw. abklemmen.

Das Gerat bendtigt eine Betriebsspannung von 8 ... 30 V DC. Die
Betriebsspannung und das digitale Bussignal werden uber getrennte
zweiadrige Anschlusskabel gefiihrt.

Hinweis:
Versorgen Sie das Gerat Uber einen energiebegrenzten Stromkreis
(Leistung max. 100 W) nach IEC 61010-1, z. B.:

o Class 2-Netzteil (nach UL1310)
o SELV-Netzteil (Sicherheitskleinspannung) mit passender interner
oder externer Begrenzung des Ausgangsstromes

Das Gerat wird mit handelsublichem zweiadrigem, verdrillten Kabel
mit Eignung fir RS 485 angeschlossen. Falls elektromagnetische Ein-
streuungen zu erwarten sind, die Uber den Prifwerten der EN 61326
fur industrielle Bereiche liegen, sollte abgeschirmtes Kabel verwendet
werden.

Verwenden Sie bei Geraten mit Gehause und Kabelverschraubung
Kabel mit rundem Querschnitt. Verwenden Sie eine zum Kabeldurch-
messer passende Kabelverschraubung, um die Dichtwirkung der
Kabelverschraubung (IP-Schutzart) sicher zu stellen.

Beachten Sie, dass die gesamte Installation gemaf Feldbusspezi-
fikation ausgefiihrt wird. Insbesondere ist auf die Terminierung des
Busses Uber entsprechende Abschlusswiderstéande zu achten.

Metrische Gewinde

Bei Gerategehdusen mit metrischen Gewinden sind die Kabel-
verschraubungen werkseitig eingeschraubt. Sie sind durch Kunst-
stoffstopfen als Transportschutz verschlossen.

Hinweis:
Sie missen diese Stopfen vor dem elektrischen Anschluss entfernen.

NPT-Gewinde

Bei Gerategehausen mit selbstdichtenden NPT-Gewinden kénnen die
Kabelverschraubungen nicht werkseitig eingeschraubt werden. Die
freien Offnungen der Kabeleinfiinrungen sind deshalb als Transport-
schutz mit roten Staubschutzkappen verschlossen.
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Kabelschirmung und
Erdung

Anschlusstechnik

Anschlussschritte

°
1

e

Hinweis:

Sie missen diese Schutzkappen vor der Inbetriebnahme durch
zugelassene Kabelverschraubungen ersetzen oder mit geeigneten
Blindstopfen verschlieBen.

Beim Kunststoffgehduse muss die NPT-Kabelverschraubung bzw.
das Conduit-Stahlrohr ohne Fett in den Gewindeeinsatz geschraubt
werden.

Maximales Anzugsmoment fir alle Gehause siehe Kapitel "Techni-
sche Daten".

Beachten Sie, dass Kabelschirmung und Erdung geman Feldbus-
spezifikation ausgefuhrt werden. Wir empfehlen, die Kabelschirmung
beidseitig auf Erdpotenzial zu legen.

Bei Anlagen mit Potenzialausgleich legen Sie die Kabelschirmung am
Speisegerat und am Sensor direkt auf Erdpotenzial. Dazu muss die
Kabelschirmung im Sensor direkt an die innere Erdungsklemme an-
geschlossen werden. Die auBere Erdungsklemme am Gehause muss
niederimpedant mit dem Potenzialausgleich verbunden sein.

5.2 AnschlieBen

Der Anschluss der Spannungsversorgung und des Signalausganges
erfolgt Uber Federkraftklemmen im Gehause.

Die Verbindung zum Anzeige- und Bedienmodul bzw. zum Schnittstel-
lenadapter erfolgt Gber Kontaktstifte im Gehause.

Information:

Der Klemmenblock ist steckbar und kann von der Elektronik abge-
zogen werden. Hierzu Klemmenblock mit einem kleinen Schrauben-
dreher anheben und herausziehen. Beim Wiederaufstecken muss er
hérbar einrasten.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Gehausedeckel abschrauben

2. Evtl. vorhandenes Anzeige- und Bedienmodul durch leichtes
Drehen nach links herausnehmen

3. Uberwurfmutter der Kabelverschraubung Isen und Verschluss-
stopfen herausnehmen

4. Anschlusskabel ca. 10 cm (4 in) abmanteln, Aderenden ca. 1 cm
(0.4 in) abisolieren

5. Kabel durch die Kabelverschraubung in den Sensor schieben
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5 An die Spannungsversorgung und das Bussystem anschlieBen

Anschlussplan -
Daisy-Chain

Abb. 10: Anschlussschritte 5 und 6 - Einkammergehéuse
6. Aderenden nach Anschlussplan in die Klemmen stecken

Information:

Feste Adern sowie flexible Adern mit Aderendhilsen werden direkt in
die Klemmendffnungen gesteckt. Bei flexiblen Adern ohne Endhiilse
mit einem kleinen Schraubendreher oben auf die Klemme driicken,
die Klemmendffnung wird freigegeben. Durch Lésen des Schrauben-
drehers werden die Klemmen wieder geschlossen.

Weitere Informationen zum max. Aderquerschnitt finden Sie unter
"Technische Daten - Elektromechanische Daten".

7. Korrekten Sitz der Leitungen in den Klemmen durch leichtes
Ziehen prifen

8. Abschirmung an die innere Erdungsklemme anschlieB3en, die
auBere Erdungsklemme mit dem Potenzialausgleich verbinden

9. Uberwurfmutter der Kabelverschraubung fest anziehen. Der
Dichtring muss das Kabel komplett umschlieBen

10. Evtl. vorhandenes Anzeige- und Bedienmodul wieder aufsetzen
11. Gehausedeckel verschrauben
Der elektrische Anschluss ist somit fertig gestellt.

5.3 Anschlussplan Einkammergeh&ause

Information:

Bei Modbus-Systemen kdnnen mehrere Sensoren in Parallelschal-
tung miteinander verbunden werden. Bei dieser sogenannten "Daisy-
Chain" werden die Leitungen fiir Signal- und Spannungsversorgung
von Sensor zu Sensor durchgeschleift.

Der letzte Sensor in dieser "Kette" muss mit einem Busabschluss ver-
sehen werden. Auf dem Elektronikeinsatz ist dazu ein zuschaltbarer
Abschlusswiderstand. Achten Sie darauf, dass der Schiebeschalter
(5) bei allen Sensoren der Kette auf "off" steht. Beim letzten Sensor
stellen Sie den Schiebeschalter (5) auf Stellung "on".

Beachten Sie dazu auch die Informationen im Anhang zu "Grundla-
gen Modbus".
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@ 3#4=Modbus \
l6 = Power supply
718 = Modbus Data ]OUT \\'

)
5@ T

Abb. 11: Elektronikraum - Anschluss Daisy-Chain

Spannungsversorgung

Signaleingang

Spannungsversorgung (zu weiteren Modbus-Sensoren)
Signalausgang (zu weiteren Modbus-Sensoren)
Erdungsklemme im Gehéduse

Klemmenblock - Ausgang (OUT)

Klemmenblock - Eingang (IN)

Drehschalter zur Adresseinstellung

Kontakte fiir das Anzeige- und Bedienmodul bzw. den Schnittstellenadapter
10 Kontrollleuchte - Status

11 Zuschaltbarer Bus-Abschlusswiderstand

©ONOOONWN =

Anschlussplan - Stich- Beim Anschluss des Sensors an einer Stichleitung ist die Anordnung
leitung des Abschlusswiderstands unbestimmt.

Deshalb ist der Anschluss per Stichleitung zwar grundsétzlich még-
lich, aber nicht empfehlenswert.

lo| status
ol

516 = Power supply
718 = Modbus Data

Abb. 12: Elektronikraum - Anschluss mit Stichleitung
1 Spannungsversorgung

2 Signalausgang

3 Erdungsklemme im Gehéduse
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5 An die Spannungsversorgung und das Bussystem anschlieBen

Gerateadresse

Hardwareadressierung

5.4 Geraiteadresse einstellen

Jedem Modbus-Gerat muss eine Adresse zugewiesen werden. Die
zugelassenen Adressen liegen im Bereich von 000 bis 247. Jede
Adresse darf in einem Modbus-Netz nur einmal vergeben werden.
Nur bei korrekt eingestellter Adresse wird der Sensor vom Leitsystem
erkannt.

Sie kdnnen dem Gerat mit den Drehschaltern auf dem Elektronikein-
satz eine Hardwareadresse zuweisen. Es ist allerdings auch méglich,
eine Softwareadresse zu vergeben. Dazu muss das Gerat auf eine
bestimmte Hardwareadresse eingestellt sein. Bei Modbus ist dies
die Hardwareadresse 246, bei Levelmaster sind es die Hardwaread-
ressen von 31 ... 299. Wenn Sie die Gerateadresse per Software
zuweisen mochten, empfehlen wir die Hardwareadresse auf 246
eingestellt zu lassen.

Im Auslieferungszustand werkseitig ist die Adresse 246 eingestellt
(Hardwareadresse 246, Softwareadresse 246). Diese kann zur Funk-
tionsprufung des Geréates und zum Anschluss an ein vorhandendes
Modbus-Netzwerk genutzt werden. AnschlieBend muss diese Adres-
se geandert werden, um weitere Gerate einbinden zu kénnen.

Die Adresseinstellung erfolgt wahlweise Uber:

e Die Adresswahlschalter auf dem Elektronikeinsatz des Gerates
(hardwareméBige Adresseinstellung)
e Das Anzeige- und Bedienmodul (softwaremafBige Adresseinstel-

lung)
o PACTware/DTM (softwaremaBige Adresseinstellung)

Das Gerét erkennt automatisch anhand der Eingangsdaten, ob ein
Modbus- oder Levelmaster-Protokoll vorliegt.

Die Hardwareadressierung bei Modbus ist wirksam, wenn mit den
Adresswahlschaltern am Gerét eine Adresse kleiner oder gleich 245
eingestellt wird. Damit ist die Softwareadressierung unwirksam, es gilt
die eingestellte Hardwareadresse.

Die Hardwareadressierung beim Levelmaster-Protokoll ist wirksam,
wenn mit den Adresswahlschaltern am Geréat eine Adresse kleiner
oder gleich 30 eingestellt wird. Damit ist die Softwareadressierung
unwirksam, es gilt die eingestellte Hardwareadresse.

Verfligbare Hardwareadressen:
e Hardwareadresse - Levelmaster: 000 ... 030
e Hardwareadresse - Modbus: 000 ... 245

Stellen Sie die Gerateadresse mit den drei Drehschaltern auf dem
Elektronikeinsatz ein.
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2
SRR 3
N1 2 3 4 5 6 7 8 OUT
I
G-
Abb. 13: Adresswahlschalter
1 Hunderterstelle der Adresse (Auswahl 0 bis 2)
2 Zehnerstelle der Adresse (Auswahl 0 bis 9)
3 Einerstelle der Adresse (Auswahl 0 bis 9)
Softwareadressierung Die Softwareadressierung fiir Modbus ist wirksam, wenn mit den

Adresswahlschaltern am Geréat die Adresse 246 eingestellt wird. Die
Adresse 247 ist dabei eine weitere Hardwareadresse.

Beim Levelmaster-Protokoll ist die Softwareadressierung wirksam,
wenn mit den Adresswahlschaltern am Gerat die Adresse 031 oder
groBer eingestellt wird.

Sie kénnen die Gerateadresse mit dem Anzeige- und Bedienmodul
oder mit der Software PACTware/DTM einstellen.

Verfligbare Softwareadressen:

e Softwareadresse - Levelmaster: Wenn Hardwareadresse > 031
eingestellt ist, kdnnen softwaremaBig die Adressen 000 ... 031
ausgewahlt werden

e Softwareadresse - Modbus: Wenn Hardwareadresse 246
eingestellt ist, kdnnen softwaremaBig die Adressen 000 ... 246
ausgewahlt werden

5.5 Einschaltphase

Nach dem Anschluss des VEGAFLEX 83 an das Bussystem fiihrt das
Gerat zunachst einen Selbsttest durch:

e Interne Prifung der Elektronik

e Anzeige der Statusmeldung "F 105 Ermittle Messwert" auf Display
bzw. PC

e Statusbyte geht auf Stérung

Danach wird der aktuelle Messwert auf der Signalleitung ausgege-
ben. Der Wert berlicksichtigt bereits durchgefiihrte Einstellungen,
z. B. den Werksabgleich.
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

6 Sensor mit dem Anzeige- und
Bedienmodul in Betrieb nehmen

6.1 Bedienumfang

Das Anzeige- und Bedienmodul dient ausschlieBlich zur Parametrie-
rung des Sensors, d. h. der Anpassung an die Messaufgabe.

Die Parametrierung der Modbusschnittstelle erfolgt Giber einen PC mit
PACTware. Die Vorgehensweise hierzu finden Sie in Kapitel "Sensor
und Modbus-Schnittstelle mit PACTware in Betrieb nehmen".

6.2 Anzeige- und Bedienmodul einsetzen

Das Anzeige- und Bedienmodul kann jederzeit in den Sensor ein-
gesetzt und wieder entfernt werden. Dabei sind vier Positionen im
90°-Versatz wéhlbar. Eine Unterbrechung der Spannungsversorgung
ist hierzu nicht erforderlich.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Gehausedeckel abschrauben

2. Anzeige- und Bedienmodul in die gewlinschte Position auf die
Elektronik setzen und nach rechts bis zum Einrasten drehen

3. Gehausedeckel mit Sichtfenster fest verschrauben
Der Ausbau erfolgt sinngeman umgekehrt.

Das Anzeige- und Bedienmodul wird vom Sensor versorgt, ein weite-
rer Anschluss ist nicht erforderlich.

Abb. 14: Einsetzen des Anzeige- und Bedienmoduls beim Einkammergehéduse
im Elektronikraum

Hinweis:

Falls Sie das Gerat mit einem Anzeige- und Bedienmodul zur standi-
gen Messwertanzeige nachrlsten wollen, ist ein erhéhter Deckel mit
Sichtfenster erforderlich.
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Tastenfunktionen

Bediensystem

Einschaltphase

6.3 Bediensystem

Abb. 15: Anzeige- und Bedienelemente

1 LC-Display
2 Bedientasten

o [OK]-Taste:
— In die Menulbersicht wechseln
— Ausgewahltes Menu bestatigen
— Parameter editieren
— Wert speichern

e [->]Taste:
— Darstellung Messwert wechseln
— Listeneintrag auswéhlen
— Editierposition wahlen

o [+]Taste:
— Wert eines Parameters verandern

o [ESC]-Taste:
— Eingabe abbrechen
— In Gbergeordnetes Menu zuriickspringen

Sie bedienen den Sensor Uber die vier Tasten des Anzeige- und
Bedienmoduls. Auf dem LC-Display werden die einzelnen Men(-
punkte angezeigt. Die Funktion der einzelnen Tasten finden Sie in der
vorhergehenden Darstellung.

Bei einmaligem Betéatigen der [+]- und [->]-Tasten &ndert sich der
editierte Wert bzw. der Cursor um eine Stelle. Bei Betatigen langer als
1 s erfolgt die Anderung fortlaufend.

Gleichzeitiges Betétigen der [OK]- und [ESC]-Tasten fir mehrals 5 s
bewirkt einen Riicksprung ins Grundmen(. Dabei wird die Menuspra-
che auf "Englisch" umgeschaltet.

Ca. 60 Minuten nach der letzten Tastenbetatigung wird ein automa-
tischer Rucksprung in die Messwertanzeige ausgeldst. Dabei gehen
die noch nicht mit [OK] bestatigten Werte verloren.

Nach dem Einschalten fihrt der VEGAFLEX 83 einen kurzen Selbst-
test durch, dabei wird die Geratesoftware tberpruft.

Das Ausgangssignal gibt wahrend der Einschaltphase ein Ausfallsi-
gnal aus.
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Messwertanzeige

Schnellinbetriebnahme

Waéhrend des Startvorgangs werden auf dem Anzeige- und Bedien-
modul folgende Informationen angezeigt:

Geratetyp

Geratename
Softwareversion (SW-Ver)
Hardwareversion (HW-Ver)

Mit der Taste [->] kdnnen Sie zwischen drei verschiedenen Anzeige-
modi wechseln.

In der ersten Ansicht wird der ausgewahlte Messwert in groBer Schrift
angezeigt.

In der zweiten Ansicht werden der ausgewéhlte Messwert und eine
entsprechende Bargraph-Darstellung angezeigt.

In der dritten Ansicht werden der ausgewahlte Messwert sowie ein
zweiter auswahlbarer Wert, z. B. der Temperaturwert, angezeigt.

328 9 .??15 E"“'rgzﬂ i
Sensor Sensor EEI .2 °C

6.4 Parametrierung - Schnellinbetriebnahme

Um den Sensor schnell und vereinfacht an die Messaufgabe anzu-
passen, wahlen Sie im Startbild des Anzeige- und Bedienmoduls den
Menupunkt "Schnellinbetriebnahme".

Schnell-Inbetrizbnatine)
Erweiterte Bedienung

Die folgenden Schritte der Schnellinbetriebnahme sind auch in der
"Erweiterten Bedienung" erreichbar.

Gerateadresse
Messstellenname
Mediumtyp (optional)
Anwendung
Max.-Abgleich
Min.-Abgleich
Storsignalausblendung

Die Beschreibung der einzelnen MenUpunkte finden Sie nachfolgend
in Kapitel "Parametrierung - Erweiterte Bedienung".

6.5 Parametrierung - Erweiterte Bedienung
Bei anwendungstechnisch anspruchsvollen Messstellen kénnen
Sie in der "Erweiterten Bedienung" weitergehende Einstellungen
vornehmen.
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Schnell-Inbetricbnahme

Erweiterte Bedienung

Hauptmenii Das Hauptmend ist in flinf Bereiche mit folgender Funktionalitat
aufgeteilt:

Inbetrisbnsbhre)
Display

Dizgnose

lleitere Einstellungen
Info

Inbetriebnahme: Einstellungen, z. B. zu Messstellenname, Medi-
um, Anwendung, Behalter, Abgleich, Signalausgang, Geréateeinheit,
Storsignalausblendung, Linearisierungskurve

Display: Einstellungen z. B. zur Sprache, Messwertanzeige, Beleuch-
tung

Diagnose: Informationen z. B. zu Geratestatus, Schleppzeiger, Mess-
sicherheit, Simulation, Echokurve

Weitere Einstellungen: Reset, Datum/Uhrzeit, Reset, Kopierfunktion

Info: Geratename, Hard- und Softwareversion, Kalibrierdatum, Gera-
temerkmale

Hinweis:

Zur optimalen Einstellung der Messung sollten die einzelnen Unter-
menUpunkte im HauptmenUpunkt "Inbetriebnahme" nacheinander
ausgewahlt und mit den richtigen Parametern versehen werden.
Halten Sie die Reihenfolge méglichst ein.

Die Vorgehensweise wird nachfolgend beschrieben.

e

Folgende Untermenlpunkte sind verfligbar:

Ihbetricbnahre Inbetricbnahme Inbetriebnakre
Gerateadress Abgleich Fillstand Darmpfung
Messstellennane Abaleich Trennschicht
Einheiten laushlenduns
Sondenlange
Anwendung Linearisierung
- -

Die Untermentpunkte sind nachfolgend beschrieben.

6.5.1 Inbetriebnahme

Gerateadresse Jedem Modbus-Geréat muss eine Adresse zugewiesen werden. Jede
Adresse darf in einem Modbus- bzw. Levelmaster-Netz nur einmal
vergeben werden. Nur bei korrekt eingestellter Adresse wird der
Sensor vom Leitsystem erkannt.

® Zugelassener Adressbereich - Modbus 0 ... 247
® Zugelassener Adressbereich - Levelmaster O ... 31

Im Auslieferungszustand werkseitig ist die Modbus-Adresse 246
und die Levelmaster-Adresse 31 eingestellt. Damit ist werkseitig die
Softwareadressierung maglich.

Die Adresseinstellung erfolgt wahlweise Uber:

e Die Adresswahlschalter im Elektronikraum des Gerates (Hard-
wareadressierung)
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Messstellenname

Einheiten

Sondenlange

e Das Anzeige- und Bedienmodul (Softwareadressierung)
e PACTware/DTM (Softwareadressierung)

Hardwareadressierung

Die Hardwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern auf dem Elektronikeinsatz des VEGAFLEX 83 eine Modbus-
Adresse von 0 ... 245 eingestellt wird. Damit ist die Softwaread-
ressierung unwirksam, es gilt die eingestellte Hardwareadresse
(Levelmaster-Adressen: 0 ... 30)

Softwareadressierung

Die Softwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern am Geréat die Modbus-Adresse 246 oder groBer eingestellt
wird (Levelmaster-Adresse: 31).

Information:
Detaillierte Informationen zur Einstellung der Gerateadresse finden
Sie im Kapitel "An die Spannungsversorgung anschlieBen"

Getateadresze Gerateadresse Modbus
Madbus
246 s PG
Levelnaster 1 247
S I E— —

Hier kénnen Sie einen passenden Messstellennamen vergeben.
Driicken Sie die "OK"-Taste, um die Bearbeitung zu starten. Mit der
"+"-Taste andern Sie das Zeichen und mit "->"-Taste springen Sie eine
Stelle weiter.

Sie kénnen Namen mit maximal 19 Zeichen eingeben. Der Zeichen-
vorrat umfasst:

e GroBbuchstabenvonA ... Z
e ZahlenvonO0...9
e Sonderzeichen + -/ _ Leerzeichen

Mezsstellennane

TAME @4

In diesem Menupunkt wahlen Sie die Distanzeinheit und die Tempera-
tureinheit.

[Cistanzeinkheit
[mm hd

Terpetatureinheit

[°C hd

Bei den Distanzeinheiten kénnen Sie aus m, mm und ft wahlen. Bei
den Temperatureinheiten kénnen Sie aus °C, °F und K wahlen.

In diesem Mentpunkt kénnen Sie die Sondenléange eingeben oder
automatisch vom Sensorsystem ermitteln lassen.
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Anwendung - Mediumtyp

Anwendung - Anwendung

Anwendung - Medium,

Dielektrizitatszahl

e

Wenn Sie bei der Auswahl "Ja" auswéhlen, wird die Sondenlange
automatisch ermittelt. Wenn Sie "Nein" auswéhlen, kénnen Sie die
Sondenlange manuell eingeben.

Sondenlinge Sondenlange Sondenlange
automatisch bestinmen?
1000 nn (11000
Mein fre
o 80000
[ S I W—

In diesem Menupunkt kénnen Sie auswéahlen, welchen Mediumtyp
Sie messen wollen. Sie kénnen wahlen zwischen Flussigkeit oder

Schuttgut.

Anwendung Mediurtyp Mediumtyp
Mediurtup] Ty =
e [Fliissigkeit [~
Medium-Dielektrizititsz,

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Anwendung auswahlen. Sie
kénnen zwischen Fullstandmessung und Trennschichtmessung
wabhlen. Sie kdnnen auBerdem zwischen Messung im Behalter oder
im Bypass- oder Standrohr wahlen.

Hinweis:

Die Auswahl der Anwendung hat gro3en Einfluss auf die weiteren
Menlpunkte. Beachten Sie bei der weiteren Parametrierung, dass
einzelne Menupunkte nur optional vorhanden sind.

Sie haben die Méglichkeit, den Demonstrationsmodus zu wahlen.

Dieser Modus eignet sich ausschlieBlich fur Test- und Vorfihrzwecke.
In diesem Modus ignoriert der Sensor die Parameter der Anwendung
und reagiert sofort auf jede Veranderung.

Ahwenduna

Mediurtup
Fi e
r-Dielektrizitatsz.

Anwendung

[Follstand Bendlter ]

Trennschicht Behalter
Trennsch.Bypass~Stand.
Deronstrationsrodus

In diesem Meniipunkt kénnen Sie den Mediumtyp (Medium) definie-

ren.

Dieser Menupunkt ist nur verfigbar, wenn Sie unter dem MenUpunkt
"Anwendung" Fullstandmessung ausgewahlt haben.

Anwendung

Mediurtup

Mediur-Dielektrizititsz.

|Ldasserbasierend/> 10 |V|

Mediur-Dielektrizitatsz.

Lésunasmittel,dles<3
i 10

Sie kdnnen zwischen folgenden Mediumarten wahlen:

Dielektrizitats- Mediumtyp Beispiele

zahl

>10 Wasserbasieren- | Sauren, Basen, Wasser
de Flussigkeiten

3...10 Chemische Ge- Chlorbenzol, Nitrolack, Anilin, Isocya-
mische nat, Chloroform
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Anwendung - Gasphase

Anwendung - Dielektrizi-
tatszahl

Max.-Abgleich Fiillstand

Dielektrizitats- | Mediumtyp Beispiele

zahl

<3 Kohlenwasser- Losemittel, Ole, Flissiggas
stoffe

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Mentipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben. In diesem
Menupunkt kénnen Sie eingeben, ob in Ihrer Anwendung eine Uberla-
gerte Gasphase vorliegt.

Stellen Sie die Funktion nur dann auf "Ja", wenn die Gasphase dauer-
haft vorhanden ist.

Fnwendung Uberlagerte Gasphasze Oberlagerte Gasphasze
Mediumtup vorhanden? Uo:{:;nden?
A
E] hd WV

Dielektrizititszahl

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Meniipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben. In diesem
MenUpunkt kénnen Sie eingeben, welche Dielektrizitatszahl das
obere Medium hat.

Anuendung Dielektrizititszahl Dielektrizititszahl
- beres Medium
Mediumtyp 2 i
Anwendung 2.000

Eerechnen

Sie kénnen die Dielektrizitdtszahl des oberen Mediums direkt einge-
ben oder vom Gerat ermitteln lassen.

Wenn Sie die Dielektrizitatszahl ermitteln lassen wollen, missen
Sie dazu die gemessene bzw. bekannte Distanz zur Trennschicht
eingeben.

Hinweis:

Die Dielektrizitdtszahl kann nur dann zuverlassig ermittelt werden,
wenn zwei unterschiedliche Medien und eine ausreichend grof3e
Trennschicht vorhanden sind.

Dizlektrizitidtzzahl Diztanz zur Trennschicht
02.0 (0000
mir

) 99?99

1.0 1l3|0.0 DI

In diesem Mentipunkt kénnen Sie den Max.-Abgleich fur den Full-
stand eingeben. Bei einer Trennschichtmessung ist dies der maximale
Gesamtfiillstand.

Flbaleich Fullstand Max.~Abaleich Fillstand
I hg, illstand 100.00>
Min.—Abaleich Fullstand =

50 mm
T2E

Den gewlnschten Prozentwert mit [+] einstellen und mit [OK] spei-
chern.
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Min.-Abgleich Fillstand

Max.-Abgleich Trenn-
schicht

Max.—Abgleich Fallstand
£100.00
k4

110,00

=-10.00

Geben Sie zum Prozentwert den passenden Distanzwert in Meter

fur den vollen Behalter ein. Die Distanz bezieht sich auf die Sensor-
bezugsebene (Dichtflache des Prozessanschlusses). Beachten Sie
dabei, dass der maximale Fullstand unterhalb der Blockdistanz liegen
muss.

Max.—Abaleich Fallstand

(0050

mir
u] 20000

In diesem Menupunkt kénnen Sie den Min.-Abgleich fir den Full-
stand eingeben. Bei einer Trennschichtmessung ist dies der minimale
Gesamtflllstand.

Abaleich Fallstand Min.—Akbaleich Fuallstand
Max.—Rbgleich Follstand _ D.00x
cl =
850 mm
T2E MM

Stellen Sie den gewlinschten Prozentwert mit [+] ein und speichern
mit [OK].
Min.—Akgleich Fullstand

[000.00

110.00

—10.00

Geben Sie zum Prozentwert den passenden Distanzwert in Me-

ter fUr den leeren Behdlter ein (z. B. Distanz vom Flansch bis zum
Sondenende). Die Distanz bezieht sich auf die Sensorbezugsebene
(Dichtflache des Prozessanschlusses).

Min.—Akgleich Fullstand

(0850

Fir
u} 20000
e ]

Dieser Menupunkt ist nur verfigbar, wenn Sie unter dem MenUpunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben.

Abaleich Trennschicht Masx.—Abaleich Trennschicht
dax.~Abgleich Trennsch, 1PU-UUZ
P1m —Abaleich Trennsch. =
80 mm
718 rmm

Geben Sie den gewtlinschten Prozentwert fir den Max.-Abgleich ein.
Alternativ haben Sie die Méglichkeit, den Abgleich der Fillstandmes-
sung auch fir die Trennschicht zu Gbernehmen.

Geben Sie passend zum Prozentwert den entsprechenden Distanz-
wert in Meter fur die Oberflache des oberen Mediums ein.
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Min.-Abgleich Trenn-
schicht

Storsignalausblendung

Max.—Abgleich Trennschicht Max.—Abgleich Trennzchicht
£100.00 (0080
=10.00 * 110,00 u] " 20000
! L T | L 1 L 1

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Mentipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahit haben.

Fbaleich Trennschicht Min.—Akbaleich Trennschicht
Max.—Abaleich Trennsch. . 0.00:
Min.—Akbgleich Trennsch.) =

1000 mm
717 mnm

Geben Sie den gewlnschten Prozentwert fur den Min.-Abgleich
(Trennschicht) ein.

Geben Sie passend zum Prozentwert der Trennschicht den entspre-
chenden Distanzwert in Meter flr die Trennschicht ein.

[Fin.—Abaleich Trennschichi [Min.—Abgleich Trennschichi
£2000.00 (1000
—-10.00 : 110.00 u] " S0000
[ Y N hatei | [ M |

Folgende Gegebenheiten verursachen Storreflexionen und kénnen
die Messung beeintrachtigen:

e Hohe Stutzen
e Behaltereinbauten, wie Verstrebungen

Hinweis:

Eine Storsignalausblendung erfasst, markiert und speichert diese
Stdrsignale, damit sie fur die Fullstand- und Trennschichtmessung
nicht mehr berlcksichtigt werden. Wir empfehlen generell, eine Stor-
signalausblendung durchzuftihren, um die gréBtmaogliche Genauigkeit
zu erreichen. Dies sollte bei mdglichst geringem Fullstand erfolgen,
damit alle evtl. vorhandenen Storreflexionen erfasst werden kénnen.

Gehen Sie wie folgt vor:

Stérsianalaushlenduna

Jetzt
andern?

Starsianalaushlendung

Heu anlec
Lézchen

Wahlen Sie zuerst, ob die Messsonde unbedeckt oder bedeckt ist.

Wenn die Messsonde bedeckt ist, geben Sie die tatsachliche Distanz
vom Sensor bis zur Oberflache des Mediums ein.

Stdrsignalausblendung Storsignalausblendung
Ber i mu ﬂ 0 ﬂ
Unbedeckte Sonde fr

a 2000
e S

Alle in diesem Bereich vorhandenen Stérsignale werden nun vom
Sensor erfasst und abgespeichert.

Beachten Sie, dass bei bedeckter Messsonde nur Stérsignale im
unbedeckten Bereich der Messsonde erfasst werden.
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Dampfung

Linearisierung

°
1

Hinweis:

Uberpriifen Sie die Distanz zur Mediumoberflache, da bei einer
falschen (zu groBen) Angabe der aktuelle Fllstand als Storsignal
abgespeichert wird. Somit kann in diesem Bereich der Fillstand nicht
mehr erfasst werden.

Istim Sensor bereits eine Stdrsignalausblendung angelegt wor-
den, so erscheint bei Anwahl "Stérsignalausblendung" folgendes
Menufenster:

Storzignalausblendung

MHeu anlegen
Lozchen

Das Gerat flihrt automatisch eine Stdrsignalausblendung durch,
sobald die Messsonde unbedeckt ist. Die Stdrsignalausblendung wird
dabei jedesmal aktualisiert.

Der Mentpunkt "Léschen" dient dazu, eine bereits angelegte Storsi-
gnalausblendung komplett zu I6schen. Dies ist sinnvoll, wenn die an-
gelegte Stérsignalausblendung nicht mehr zu den messtechnischen
Gegebenheiten des Behalters passt.

Zur Dampfung von prozessbedingten Messwertschwankungen stel-
len Sie in diesem MenUpunkt eine Integrationszeit von 0 ... 999 s ein.

Wenn Sie unter dem Menupunkt "Anwendung" Trennschichtmessung
ausgewahlt haben, kénnen Sie die Dampfung fir den Fllstand und
die Trennschicht gesondert einstellen.

Intearationzzeit Fiall=tand

i Trennzchicht
ullstan
) Os E]O 0

=

00]0]
Integrationszeit =

Trennschicht o 299 n] S99

O0s

Die Werkseinstellung ist eine Dampfung von 0 s.

Eine Linearisierung ist bei allen Behaltern erforderlich, bei denen das
Behéaltervolumen nicht linear mit der Fullstandhéhe ansteigt - z. B.

bei einem liegenden Rundtank oder Kugeltank, wenn die Anzeige
oder Ausgabe des Volumens gewinscht ist. Fiir diese Behélter sind
entsprechende Linearisierungskurven hinterlegt. Sie geben das
Verhaltnis zwischen prozentualer Fullstandhéhe und dem Behéaltervo-
lumen an.

Die Linearisierung gilt fir die Messwertanzeige und den Ausgang.
Durch Aktivierung der passenden Kurve wird das prozentuale Be-
héltervolumen korrekt angezeigt. Falls das Volumen nicht in Prozent,
sondern beispielsweise in Liter oder Kilogramm angezeigt werden
soll, kann zusatzlich eine Skalierung im Menupunkt "Display" einge-
stellt werden.

Linearizierung Linearizsierung

-]
Lieg. Fundtank
Kugeltank
FPalmer—Bowlus—Flure

gerﬂuri, Trapezwehr

[Linear ]
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Modbus-Variablen

Warnung:

Wird eine Linearisierungskurve gewahlt, so ist das Messsignal nicht
mehr zwangsweise linear zur Fullhéhe. Dies ist vom Anwender insbe-
sondere bei der Einstellung des Schaltpunktes am Grenzsignalgeber
zu bertcksichtigen.

Im Folgenden missen Sie die Werte fur Ihren Behalter eingeben, z. B.
die Behélterhohe und die Stutzenkorrektur.

Geben Sie bei unlinearen Behalterformen die Behalterhéhe und die
Stutzenkorrektur ein.

Bei der Behalterhohe missen Sie die Gesamthdhe des Behalters
eingeben.

Bei der Stutzenkorrektur miissen Sie die Hohe des Stutzens oberhalb
der Behélteroberkante eingeben. Wenn der Stutzen tiefer liegt als die
Behalteroberkante, kann dieser Wert auch negativ sein.

+h

Abb. 16: Behélterhdhe und Stutzenkorrekturwert

D Behélterhdhe
+h Positiver Stutzenkorrekturwert
-h Negativer Stutzenkorrekturwert

Echalterhdhe [t Stutzenkorrektur b Linearisierung
+ Lieg. Rundtank [+
msnﬂn .00000 EBehilterhdhe
e Lyl S000 i
o, | o000 -ilgooo - loood Sfufzenkorrek?uroh
T

In diesem Menupunkt wurden alle Modbus-Variablen der Ausgange
zusammengefasst.
Modbus Variablen

Prirmary Llalue 3
Secondary Value (SLD
Tertiary Ualue (TUD

Quaternary Value (QLD

Primary Value ... Quarternary Value
In den MenUpunkten "Primary Value" bis "Quarternary Value" legen
Sie fest, auf welche MessgroBe sich der Ausgang bezieht.
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Prirmary Lalue (PLI Frirary Llalue (PLI
Frozent Fullstand

Lin. Prazent Fullstand
gdF ullhche Fullstand
Skaliert Fallstand

ﬁesssicherheif Fallst.

[Fullhthe Fallstand__[w

Bedienung sperren/frei-  Im Menlipunkt "Bedienung sperren/freigeben" schitzen Sie die Sen-
geben sorparameter vor unerwiinschten oder unbeabsichtigten Anderungen.
Die PIN wird dabei dauerhaft aktiviert/deaktiviert.

Bei aktiver PIN sind nur noch folgende Bedienfunktionen ohne PIN-
Eingabe mdglich:

e Menupunkte anwahlen und Daten anzeigen
e Daten aus dem Sensor in das Anzeige- und Bedienmodul einlesen

Bediehuna FIH
Gesperrt mﬂ U O
o} 2333
Freigeben? L

Vorsicht:
A Bei aktiver PIN ist die Bedienung tber PACTware/DTM sowie tiber
andere Systeme ebenfalls gesperrt.

Die PIN im Auslieferungszustand lautet 0000.

Rufen Sie unsere Serviceabteilung an, falls Sie die PIN geéndert und
vergessen haben.

6.5.2 Display

Im Hauptmendtpunkt "Display" sollten zur optimalen Einstellung der
Displayoptionen die einzelnen Untermen(ipunkte nacheinander
ausgewahlt und mit den richtigen Parametern versehen werden. Die
Vorgehensweise wird nachfolgend beschrieben.

Folgende Untermeniipunkte sind verfligbar:
Dizplay

B des Menis
Anzeigewsrt 1
Anzeigewsrt 2
Anzeigeforrat
Beleuchtung

Die Untermenipunkte sind nachfolgend beschrieben.

Sprache des Meniis Dieser Menupunkt ermdglicht lhnen die Einstellung der gewtinschten
Landessprache.
Srrache des Menis Sprache des Mends
B0 e utsch|
English
[Deutsch [*] Frangais
Espafiol
Pucckuu
-

Der Sensor ist im Auslieferungszustand auf Englisch eingestellt.

Anzeigewert 1 In diesem Menupunkt definieren Sie die Anzeige des Messwertes auf
dem Display. Dabei kénnen Sie zwei verschiedene Messwerte anzei-
gen. In diesem Menlipunkt definieren Sie den Messwert 1.

36 VEGAFLEX 83 ¢ Modbus- und Levelmaster-Protokoll

€160Lc-3A-LIS1S



51517-DE-210913

Anzeigewert 2

Anzeigeformat

Beleuchtung

Gerétestatus

6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Anzeigewsrt 1 Anzeigewsrt 1
Frozent Fullstand
i et Fallstand

|Prozem Fillstand |v|

Dizstanz Fallstand
gkalier? Fallstand

Die Werkseinstellung fir den Anzeigewert 1 ist "Flllhéhe Fiillstand".

In diesem Menipunkt definieren Sie die Anzeige des Messwertes auf
dem Display. Dabei konnen Sie zwei verschiedene Messwerte anzei-
gen. In diesem Menlpunkt definieren Sie den Messwert 2.

Fnzeigewert 2 Anzeigewert 2

Skaliert Fallstand

Messsicherheit Fullst,
ikterper atur]

|Elekfronik19npera1ur |v|

Dislekirizitatszahl
girom

Die Werkseinstellung fur den Anzeigewert 2 ist die Elektroniktempe-
ratur.

In diesem Menlpunkt definieren Sie das Anzeigeformat des Mess-
wertes auf dem Display. Sie kénnen fur die zwei verschiedenen
Anzeigewerte unterschiedliche Anzeigeformate festlegen.

Sie kdnnen damit definieren, mit wievielen Nachkommastellen der
Messwert auf dem Display angezeigt wird.

Fnzeigeformat Anzeigeformat 1

st 1

A

= #

Anzeigefornat 2 [Automatisch [] :
#

¥

Die Werkseinstellung fur das Anzeigeformat ist "Automatisch".

Die integrierte Hintergrundbeleuchtung ist iber das Bedienmenti
abschaltbar. Die Funktion ist von der Hohe der Betriebsspannung
abhéngig, siehe "Technische Daten".

Zur Erhaltung der Geréatefunktion wird die Beleuchtung bei nicht aus-
reichender Spannungsversorgung voribergehend abgeschaltet.

Ecleuchtung

Eingeschaltet Ausschalten?

Im Auslieferungszustand ist die Beleuchtung eingeschaltet.

6.5.3 Diagnose
In diesem MenUpunkt wird der Geratestatus angezeigt.

Wenn das Gerat ein Ausfallsignal ausgibt, kdnnen Sie an dieser Stelle
detaillierte Informationen zur Stérungsursache bekommen.

Ceratestatus

Schleppzeiger Distanz OK
Schleppzeiger Meszzich.
Schleppzeiger weitere
Echokurue
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Schleppzeiger Distanz

Schleppzeiger Messsi-
cherheit

Schleppzeiger weitere

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert ge-
speichert. Im Menupunkt "Schleppzeiger Distanz" werden die beiden
Werte angezeigt.

Wenn Sie unter dem MenUpunkt "Inbetriebnahme - Anwendung"
Trennschichtmessung ausgewahlt haben, werden zu den Schleppzei-
gerwerten der Fillstandmessung zusétzlich die Schleppzeigerwerte
der Trennschichtmessung angezeigt.

Diagnose [Distanz zum Fullstand
Gerstestatus Mlin. =22] Mk
Mz, 265 [l
Sohleppzei £ Cistanz zur Trennschickht
Schleppzeiger weitere it 132 FiM
EGhUkUWE' M. 322 M

In einem weiteren Fenster kdnnen Sie fiir beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfuhren.

Reset Schleppzeiger

Ciztanz zum Fi ENE
Distanz zur Trennschicht

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert
gespeichert. Im Menupunkt "Schleppzeiger Messsicherheit" werden
die beiden Werte angezeigt.

Die Messung kann durch die Prozessbedingungen beeinflusst
werden. In diesem MenUpunkt wird die Messsicherheit der Full-
standmessung in mV angezeigt. Je héher der Wert ist, desto sicherer
funktioniert die Messung.

Wenn Sie unter dem MenUpunkt "Inbetriebnahme - Anwendung"
Trennschichtmessung ausgewahlt haben, werden zu den Schleppzei-
gerwerten der Fillstandmessung zusétzlich die Schleppzeigerwerte
der Trennschichtmessung angezeigt.

Diagnose Meszssicherheit Fullstand
Getritestatus Mlin. 1
leppzeiger Distanz M. Zr9 ml

Messsicherheit Trennschicht
lin. 1 ml
EGhOkUWE Mz 216 U

In einem weiteren Fenster kdnnen Sie fiir beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfiihren.

Reset Schleppzeiger

rheit Fiillst,

Messsicherheit Trennseh,

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert ge-
speichert. Im Menupunkt "Schleppzeiger weitere" werden die Werte
angezeigt.

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Schleppzeigerwerte der Elekt-

roniktemperatur sowie der Dielektrizitatszahl anzeigen.
Diagnose Elektronikterperatur
Schleppzeiger Distanz Min. 27.28

Schleppzeiget Messsich. (EES 28.84 T
- weiterel rielektrizit&tszahl

Echokurue Min. 1.00

gnulaﬁon K ETS 1.00
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Echokurve

Simulation

6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

In einem weiteren Fenster kénnen Sie fur beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfihren.

Feset Schleppzeiger

Information:
Wenn einer der Anzeigewerte blinkt, liegt aktuell kein gultiger Wert
Vvor.

Der MenUpunkt "Echokurve" stellt die Signalstarke der Echos tuber
den Messbereich in V dar. Die Signalstarke ermdglicht eine Beurtei-
lung der Qualitat der Messung.

Ciagnose Echokurue
Schleppzeiger Messsich. o.1E]
Schleppzeiger weitere (45}

E =2 3
Sirulation
Echokurvenspeicher -0.1g]

had [N

" id

Mit den folgenden Funktionen kénnen Sie Teilbereiche der Echokurve
vergréBern.

e "X-Zoom": Lupenfunktion fir die Messentfernung

e "Y-Zoom": 1-, 2-, 5- und 10-fache VergréBerung des Signals in "V"

e "Unzoom": Rucksetzen der Darstellung auf den Nennmessbereich
mit einfacher VergréBerung

Echokurue ' —Zoor
-
2
Y —Zoor 5§
Unzoom 100

In diesem Meniipunkt simulieren Sie Messwerte (iber den Ausgang.
Damit I&sst sich der Signalweg, z. B. iber nachgeschaltete Anzeige-
geréate oder die Eingangskarte des Leitsystems testen.

Ciagnose Sinulation
Schleppzeiger weiters *F
E

Fr nt F i ol
Lin. Prozent Fallstand
Fuallhéhe Fillstand
Distanz Fallstand
ﬂesssicherheii Full=st.

Waébhlen Sie die gewiinschte SimulationsgréBe aus und stellen Sie
den gewiinschten Zahlenwert ein.

Sirulation Simulation 13uft Sirmulation 15uft
Simulation Prozent 0 79.3
aktivieren? %
77.4 % -10.0 110.0
I — — —

Um die Simulation zu deaktivieren, driicken Sie die [ESC]-Taste.

Information:
60 Minuten nach Aktivierung der Simulation wird die Simulation auto-
matisch abgebrochen.
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Echokurvenspeicher

Datum/Uhrzeit

Reset

e

Mit dem Menlpunkt "Inbetriebnahme" kénnen Sie die Echokurve
zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme zu speichern. Generell ist dies
empfehlenswert, zur Nutzung der Asset-Management-Funktionalitat
sogar erforderlich. Die Speicherung sollte bei moglichst geringem
Fillstand erfolgen.

Damit kdnnen Sie Signalveranderungen uber die Betriebszeit
erkennen. Mit der Bediensoftware PACTware und dem PC kann
die hochaufgeldste Echokurve angezeigt und genutzt werden, um
die Echokurve der Inbetriebnahme mit der aktuellen Echokurve zu
vergleichen.

Echokuruenspeicher

Echokurvenzpeicher
Echokurve der
Inbetriebnahme
speichern?

Inbeetrisbnsbre)
Echokurvenspeicher

Die Funktion "Echokurvenspeicher" ermdéglicht, Echokurven der
Messung zu speichern.

Unter dem Unter-Menupunkt "Echokurvenspeicher" kénnen Sie die
aktuelle Echokurve speichern.

Die Einstellung fur die Parameter zur Aufzeichnung der Echokurve
und die Einstellungen der Echokurve kénnen Sie in der Bediensoft-
ware PACTware vornehmen.

Mit der Bediensoftware PACTware und dem PC kann die hochauf-
geldste Echokurve spater angezeigt und genutzt werden, um die
Qualitat der Messung zu beurteilen.

Echokurvenspeicher

Aktuelle Echokurve
speichern?

Echokurvenspeicher

Diagnose
Echakurue
Sirulation Inbetricbnabime

Echokurvenspeicher

Geratestatus
-

6.5.4 Weitere Einstellungen
In diesem Menupunkt wird die interne Uhr des Sensors eingestellt.

L aturi-Uhrzeit
7:28
3. Mar 2016

Jetzt Sndern?

D=tur

(i15. Jun
2012

Forrmat

- EENY
12 h

Uhrzeit

kK :56

Bei einem Reset werden bestimmte vom Anwender durchgefiihrte
Parametereinstellungen zurlickgesetzt.

Hinweis:
Nach diesem Menlfenster wird der Resetvorgang durchgefiihrt. Es
folgt keine weitere Sicherheitsabfrage.
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Menii - Inbetriebnahme

rungszustand
Baszizeinstellungen

Folgende Resetfunktionen stehen zur Verfligung:

Auslieferungszustand: Wiederherstellen der Parametereinstellun-
gen zum Zeitpunkt der Auslieferung werkseitig inkl. der auftragsspe-
zifischen Einstellungen. Eine angelegte Stérsignalausblendung, frei
programmierte Linearisierungskurve sowie der Messwertspeicher
werden geléscht.

Basiseinstellungen: Zurlicksetzen der Parametereinstellungen
inkl. Spezialparameter auf die Defaultwerte (Voreinstellungen) des
jeweiligen Gerates. Eine angelegte Stérsignalausblendung, frei
programmierte Linearisierungskurve sowie der Messwertspeicher
werden geldscht.

Die folgende Tabelle zeigt die Defaultwerte des Gerates. Je nach
Gerateausfihrung oder Anwendung sind nicht alle MenUpunkte
verfugbar bzw. unterschiedlich belegt:

Menipunkt

Defaultwert

Bedienung sperren

Freigegeben

Messstellenname

Sensor

Einheiten

Distanzeinheit: auftragsspezifisch
Temperatureinheit: auftragsspezifisch

Sondenlange

Lénge der Messsonde werkseitig

Mediumtyp

Flussigkeit

Anwendung

Flllstand im Behélter

Medium, Dielektrizitatszahl

Wasserbasierend, > 10

Uberlagerte Gasphase Ja

Dielektrizitatszahl, oberes Medium (TS) 1,5

Rohrinnendurchmesser 200 mm

Max.-Abgleich - Fullstand 100 %

Max.-Abgleich - Fullstand Distanz: 0,000 m(d) - Blockdistanzen beachten
Min.-Abgleich - Fillstand 0%

Min.-Abgleich - Fillstand

Distanz: Sondenléange - Blockdistanzen be-

achten
Abgleich der Fullstandmessung tbernehmen? Nein
Max.-Abgleich - Trennschicht 100 %
Max.-Abgleich - Trennschicht Distanz: 0,000 m(d) - Blockdistanzen beachten
Min.-Abgleich - Trennschicht 0%

Min.-Abgleich - Trennschicht

Distanz: Sondenlange - Blockdistanzen be-
achten
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Meniipunkt Defaultwert
Integrationszeit - Fullstand 0,0s
Integrationszeit - Trennschicht 0,0s
Linearisierungstyp Linear
Linearisierung - Stutzenkorrektur 0mm

Linearisierung - Behalterhéhe

Sondenléange

Menii - Display
Meniipunkt Defaultwert
Sprache Ausgewahlte Sprache

Anzeigewert 1

Fullhéhe Fullstand

Anzeigewert 2

Elektroniktemperatur

Beleuchtung

Eingeschaltet

Menii - Diagnose

Menipunkt

Defaultwert

Statussignale - Funktionskontrolle

Eingeschaltet

Statussignale - AuBerhalb der Spezifikation Ausgeschaltet
Statussignale - Wartungsbedarf Ausgeschaltet
Geratespeicher - Echokurvenspeicher Gestoppt
Geratespeicher - Messwertspeicher Gestartet

Geratespeicher - Messwertspeicher - Messwerte

Distanz Fullstand, Prozentwert Fullstand,
Messsicherheit Fullstand, Elektroniktemperatur

wenn Speicher voll

Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung im Zeitras- |3 min.

ter

Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung bei Mess- |15 %
wertdifferenz

Geratespeicher - Messwertspeicher - Start bei Messwert Nicht aktiv
Geratespeicher - Messwertspeicher - Stopp bei Messwert Nicht aktiv
Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung stoppen, Nicht aktiv

Menti - Weitere Einstellungen

Menipunkt Defaultwert
PIN 0000

Datum Aktuelles Datum
Uhrzeit Aktuelle Uhrzeit
Uhrzeit - Format 24 Stunden
Sondentyp Geratespezifisch
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Geréteeinstellungen
kopieren

Skalierung Fullstand

o

Mit dieser Funktion werden Gerateeinstellungen kopiert. Folgende
Funktionen stehen zur Verfugung:

e Aus Sensor lesen: Daten aus dem Sensor auslesen und in das
Anzeige- und Bedienmodul speichern

e In Sensor schreiben: Daten aus dem Anzeige- und Bedienmodul
zuriick in den Sensor speichern

Folgende Daten bzw. Einstellungen der Bedienung des Anzeige- und
Bedienmoduls werden hierbei gespeichert:

e Alle Daten der Menus "Inbetriebnahme" und "Display"

e |Im Menu "Weitere Einstellungen" die Punkte "Reset, Datum/Uhr-
zeit"

e Spezialparameter

Gerateeinstell. kopieren Cerateeinstell. kopieren

Gerateeinstellungen
kopieren?

r lesen|

schreiben

Voraussetzungen
Fur eine erfolgreiche Ubertragung missen folgende Voraussetzungen
erflllt sein:

e Die Daten kdnnen nur auf den gleichen Geratetyp ubertragen
werden, z. B. VEGAFLEX 83

e Es muss sich um den gleichen Sondentyp handeln, z. B. Stab-
messsonde

e Die Firmware der beiden Geréte ist identisch

Die kopierten Daten werden in einem EEPROM-Speicher im Anzeige-
und Bedienmodul dauerhaft gespeichert und bleiben auch bei Span-
nungsausfall erhalten. Sie kénnen von dort aus in einen oder mehrere
Sensoren geschrieben oder zur Datensicherung fir einen eventuellen
Elektroniktausch aufbewahrt werden.

Hinweis:

Vor dem Speichern der Daten in den Sensor wird geprUft, ob die
Daten zum Sensor passen. Falls die Daten nicht passen, so erfolgt
eine Fehlermeldung bzw. wird die Funktion blockiert. Beim Schreiben
der Daten in den Sensor wird angezeigt, von welchem Geratetyp die
Daten stammen und welche TAG-Nr. dieser Sensor hatte.

Tipp:

Wir empfehlen, die Geréateeinstellungen zu speichern. Bei einem
eventuell notwendigen Elektroniktausch erleichtern die gespeicherten
Parametrierdaten den Vorgang.

Da die Skalierung sehr umfangreich ist, wurde die Skalierung des
Fullstandwertes in zwei MenUpunkte aufgeteilt.

[Skalieruna Fallstand

Skalierungsar o
Skalierungsfornat
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Skalierung Fillstand -

SkalierungsgroBe

Skalierung Trennschicht

Skalierung Trennschicht -

SkalierungsgroBe

Sondentyp

Schnittstelle

Baudrate

Datenbits

Im Menupunkt "Skalierungsgré3e" definieren Sie die Skalierungsgro-
Be und die Skalierungseinheit fir den Flllstandwert auf dem Display,
z.B.Volumenin I.

Skalierungsardize Skalierungsardze Skalierungsardie
El

M
[Volumen [+ Drscsluss ¥
Llalumen| Hl
i 3
Il [ Sonstige i{.:s
52 had

Da die Skalierung sehr umfangreich ist, wurde die Skalierung des
Trennschichtwertes in zwei Menlpunkte aufgeteilt.

Skalierung Trennschicht

Skalierungsfaormat

Im Menupunkt "Skalierungsgré3e" definieren Sie die Skalierungs-
gréBe und die Skalierungseinheit des Trennschichtwertes auf dem
Display, z. B. Volumenin I.

Skalierungsardize Skalierungsgroie Skalierungsgroie
Masze I
[Wolumen [l | b \’1
f15
b
|| | | in®
- -

In diesem Men(ipunkt kénnen Sie die Art und die GréBe Ihrer
Messsonde aus einer Liste aller méglichen Messsonden auswahlen.
Dies ist erforderlich, um die Elektronik optimal an die Messsonde
anzupassen.

Sondentyp Sondentup

M Zentriergewicht
Seil 2mn Straffaevicht
Seil 4mm Zentriergewicht
Seil 4mn Straf faevicht

[Stab Brn [+

In diesem Menupunkt sind alle Einstellungen zu den Gerateschnitt-
stellen zusammengefasst.
Schnittstelle

Ezudrate
Datenbits
Paritat

Stoppbit=

In diesem Meniipunkt legen Sie fest, mit welcher Ubertragungsge-
schwindigkeit der Sensor arbeitet.

Die einstellbare Baudrate liegt im Bereich von 1200 ... 57600.

Eaudrate Eaudrate
2400

[9600 =

In diesem Meniipunkt legen Sie fest, wie viele Datenbits pro Baud
Ubertragen werden.
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Paritat

Stoppbits

Modbus

Timeout

Antwortverzégerung

Floating-Point-Format

Sie haben die Wahl zwischen 7 und 8 Bits.
[ratenbits

Datenbits

7
] ™ |8

In diesem Menlpunkt kénnen Sie auswahlen, ob und wie ein Ergan-
zungsbit eingefligt wird.

Sie haben die Wahl zwischen gerader oder ungerader Paritat oder
keiner Veranderung.
Faritat

Faritat

= Keine]
||Keme |V| \/Unrade

‘ Gerade

In diesem Menipunkt kdnnen Sie auswéahlen, wie viele Stoppbits zur
Synchronisation eingefligt werden.

Sie haben die Wahl zwischen 1 oder 2 Stoppbits.
Stopphit=

Stoppbits

I ~ |8

In diesem Mentipunkt sind alle Einstellungen zu den Gerateschnitt-
stellen zusammengefasst.
FModbus

Tireout]
Antwortwerzéaerung
Floating—Faint—Forrat

In diesem Menlpunkt legen Sie fest, nach welcher Zeit der Sensor
eine Messwertlbertragung abbricht.

(050

nsec
10 S000

Tirzout

50 msec

In diesem Menupunkt legen Sie fest, mit welcher zeitlichen Antwort-
verzégerung der Sensor arbeitet.

Fntwortuerzdgerung

Antwortwverzdgerung

(150

MSes
10 250

50 msec

In diesem Menipunkt legen Sie fest, mit welcher Bit-Reihenfolge der
Sensor arbeitet.
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Levelmaster

Antwortverzégerung

Anzahl Messwerte

Format Messwert 1

Format Messwert 2

Spezialparameter

Floating—Faint—Forrat Floating—Paint—Format

DCEA (Little Endiand
A Endian,

[RECD <Bia Endiany [+l

In diesem MenUpunkt sind alle Einstellungen zum Levelmaster
zusammengefasst.

Levelrastel

ortuErzEgerung
Anzahl Messwerte
Forrat Messwert 1
Format Messwert 2

In diesem Menupunkt legen Sie fest, mit welcher zeitlichen Antwort-
verzdgerung der Sensor arbeitet.

Antwortuerzdgerung Antwartuerzdgerung

(150

nsec
S0 z30

50 msec

In diesem Menupunkt legen Sie fest, wie viele Messwerte angezeigt
werden.

Sie kdénnen entweder einen oder zwei Messwerte anzeigen.

Anzahl Messwerte

Anzahl Messwerte

[2 Messwerte [

In diesem Menupunkt legen Sie das Anzeigeformat des Displays fur
Messwert 1 fest.

Forrat Messwert 1

Forrmat Messwert 1
#

#.4

[#.2# [l |-mm
#. b4

#.4HEH

In diesem Menipunkt legen Sie das Anzeigeformat des Displays fur
Messwert 2 fest.

Format Messwert 2 Format Messwert 2
#

3.4

[#.88 Il |-oEm
#5444
L

In diesem Menupunkt gelangen Sie in einen geschutzten Bereich, um
Spezialparameter einzugeben. In seltenen Fallen kdnnen einzelne
Parameter verandert werden, um den Sensor an besondere Anforde-
rungen anzupassen.

Andern Sie die Einstellungen der Spezialparameter nur nach Riick-
sprache mit unseren Servicemitarbeitern.
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6 Sensor mit dem Anzeige- und Bedienmodul in Betrieb nehmen

Geratename

Gerateversion

Werkskalibrierdatum

Sensormerkmale

Auf Papier

Im Anzeige- und Bedien-

modul

Seruice—Login

A

6.5.5 Info

In diesem Ment lesen Sie den Geratenamen und die Geréateserien-
nummer aus.

In diesem Menupunkt wird die Hard- und Softwareversion des Sen-
sors angezeigt.
Sof fuareversion

1.0.0
Harduarewersion

1.0.0

In diesem Menupunkt wird das Datum der werkseitigen Kalibrierung
des Sensors sowie das Datum der letzten Anderung von Sensor-
parametern Uiber das Anzeige- und Bedienmodul bzw. iiber den PC
angezeigt.

Ltk skalibrierdatur

3. Aug 2012
Letzte Fnderuna
29, Nov 2012

In diesem MenUpunkt werden Merkmale des Sensors wie Zulassung,
Prozessanschluss, Dichtung, Messbereich, Elektronik, Gehduse und
weitere angezeigt.

Sensorrerkrnale Sensorrerknale
Frocess fitting ~ Cabtle entry « Conn
Jetzt Material =ction

anzeigen? Thread Gl PHE, DIN M20:1.5 ~ Cable gl
3852-A - 3161 and PA black

Sensormerknale

Beispiele fur angezeigte Sensormerkmale.

6.6 Sicherung der Parametrierdaten

Es wird empfohlen, die eingestellten Daten zu notieren, z. B. in dieser
Betriebsanleitung und anschlieBend zu archivieren. Sie stehen damit
fir mehrfache Nutzung bzw. fiir Servicezwecke zur Verfligung.

Ist das Geréat mit einem Anzeige- und Bedienmodul ausgestattet,

so kénnen die Parametrierdaten darin gespeichert werden. Die
Vorgehensweise wird im Menupunkt "Geréteeinstellungen kopieren"
beschrieben.
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7 Sensor und Modbus-Schnittstelle mit
PACTware in Betrieb nehmen

7.1 Den PC anschlieBen

An die Sensorelektronik  Der Anschluss des PCs an die Sensorelektronik erfolgt tiber den
Schnittstellenadapter VEGACONNECT.

Parametrierumfang:
e Sensorelektronik

Abb. 17: Anschluss des PCs via Schnittstellenadapter direkt am Sensor

1 USB-Kabel zum PC
2 Schnittstellenadapter VEGACONNECT
3 Sensor

An die RS 485-Leitung Der Anschluss des PCs an die RS 485-Leitung erfolgt tiber einen
handelstblichen Schnittstellenadapter RS 485/USB.

® Information:
1 Es ist fUr die Parametrierung zwingend erforderlich, die Verbindung
zur RTU zu trennen.

16
1®
6RS485U “came

Abb. 18: Anschluss des PCs via Schnittstellenadapter an die RS 485-Leitung

1 Schnittstellenadapter RS 485/USB
2 USB-Kabel zum PC

3 RS 485-Leitung

4 Sensor

5 Spannungsversorgung

7.2 Parametrierung mit PACTware

Voraussetzungen Zur Parametrierung des Sensors Uber einen Windows-PC ist die
Konfigurationssoftware PACTware und ein passender Geratetreiber
(DTM) nach dem FDT-Standard erforderlich. Die jeweils aktuelle
PACTware-Version sowie alle verfligbaren DTMs sind in einer DTM
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7 Sensor und Modbus-Schnittstelle mit PACTware in Betrieb nehmen

Standard-/Vollversion

Collection zusammengefasst. Weiterhin kdnnen die DTMs in andere
Rahmenapplikationen nach FDT-Standard eingebunden werden.

Hinweis:

Um die Unterstutzung aller Geratefunktionen sicherzustellen, sollten
Sie stets die neueste DTM Collection verwenden. Weiterhin sind nicht
alle beschriebenen Funktionen in alteren Firmwareversionen enthal-
ten. Die neueste Geréatesoftware kdnnen Sie von unserer Homepage
herunterladen. Eine Beschreibung des Updateablaufs ist ebenfalls im
Internet verfligbar.

Die weitere Inbetriebnahme wird in der Betriebsanleitung "DTM
Collection/PACTware" beschrieben, die jeder DTM Collection beiliegt
und Uber das Internet heruntergeladen werden kann. Weiterflhren-
de Beschreibungen sind in der Online-Hilfe von PACTware und den
DTMs enthalten.

T Sensor # Oniine Parametrierumg Jbx
! Genstename: VEGAFLEX 81
Beschreibung TDR-Sensor zur kortinuierlichen Fillstandmessung mit4 . 20 mAHART-Schnitsielle
| Mestolemname Sensor
O-le d~-=-B~
Inbetriebnahme Abgleich Fiillstand (Zuweisung von Prozentwerten zur Distanz)
Sondenlinge
Anwendung Sensorbezugsebene

Abgleich Fllstand|
Max-Abgleich = (

Dampfung
Linearisierung

- Distanz A

Skalierung Fallstand

Stromausgang
HART-Varizblen
Storsignalausblendung Min -Aboleich=y——

Display

Diagnose

Weitere Einstellungen

Info

Distanz B

; % 10000 %
. Max.-Abgleich in
Distanz A 0000 m
Softwareversion  1.0.0/PREOL Min.-Abgleich in % 000 %
Seriennummer 90000010
1,000
Gerstestatus  OK Distanz8 %] m
Fullhohe des Fllstands. »
st < 0,065,
0.935m Distanz zum Fallstand 65| m
OK | [ Abbrechen | [ Obemehmen
5 Verbunden ) B0 Gerstund Datensatz @ Administrator
Bk <NONAME> Administrator

Abb. 19: Beispiel einer DTM-Ansicht

Alle Gerate-DTMs gibt es als kostenfreie Standardversion und

als kostenpflichtige Vollversion. In der Standardversion sind alle
Funktionen fir eine komplette Inbetriebnahme bereits enthalten. Ein
Assistent zum einfachen Projektaufbau vereinfacht die Bedienung
erheblich. Auch das Speichern/Drucken des Projektes sowie eine
Import-/Exportfunktion sind Bestandteil der Standardversion.

In der Vollversion ist zusétzlich eine erweiterte Druckfunktion zur
vollstandigen Projektdokumentation sowie die Speichermdglichkeit
von Messwert- und Echokurven enthalten. Weiterhin ist hier ein Tank-
kalkulationsprogramm sowie ein Multiviewer zur Anzeige und Analyse
der gespeicherten Messwert- und Echokurven verflgbar.
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Via PC iiber Modbus-
Elektronik

Via PC liber RS 485-Lei-
tung

Via Modbus-RTU

Die Standardversion kann auf www.vega.com/downloads und "Soft-
ware" heruntergeladen werden. Die Vollversion erhalten Sie auf einer
CD uber lhre zustandige Vertretung.

7.3 Geréateadresse einstellen

Der VEGAFLEX 83 bendtigt eine Adresse, um als Slave am Modbus-
Kommunikation teilzunehmen. Die Adresseinstellung erfolgt via PC
mit PACTware/DTM oder die Modbus RTU.

Die Werkseinstellungen fur die Adresse sind:

o Mobus: 246
o Levelmaster: 31

Starten Sie den Projektassistenten und lassen Sie den Projekt-
baum aufbauen. Gehen Sie im Projektbaum auf das Symbol fiir das
Modbus-Gateway. Wahlen Sie mit der rechten Maustaste "Parame-
ter", dann "Online-Parametrierung" und starten Sie so den DTM flr
die Modbus-Elektronik.

Gehen Sie auf der Menlleiste des DTMs auf den Listpfeil neben dem
Symbol fur "Schraubenschliissel". Wahlen Sie den Menlpunkt "Ad-
resse im Gerét dndern" und stellen Sie die gewlinschte Adresse ein.

Wahlen Sie im Geréatekatalog unter "Treiber" die Option "Modbus
Serial". Doppelklicken Sie diesen Treiber und bauen Sie ihn so in den
Projektbaum ein.

Gehen Sie auf den Geratemanager Ihres PCs und ermitteln Sie, auf
welcher COM-Schnittstelle der USB-/RS 485-Adapter liegt. Gehen
Sie auf das Symbol "Modbus COM." im Projektbaum. Wéahlen Sie
mit der rechten Maustaste "Parameter" und starten Sie so den DTM
fir den USB-/RS 485-Adapter. Tragen Sie bei "Grundeinstellung" die
COM-Schnittstellen-Nr. aus dem Geratemanager ein.

Wahlen Sie mit der rechten Maustaste "Weitere Funktionen" und
"Gerétesuche". Der DTM sucht die angeschlossenen Modbusteilneh-
mer und baut sie in den Projektbaum ein. Gehen Sie im Projektbaum
auf das Symbol fiir das Modbus-Gateway. Wahlen Sie mit der rechten
Maustaste "Parameter", dann "Online-Parametrierung" und starten
Sie so den DTM fur die Modbus-Elektronik.

Gehen Sie auf der Menlleiste des DTMs auf den Listpfeil neben dem
Symbol furr "Schraubenschliissel". Wahlen Sie den Mentpunkt "Ad-
resse im Gerét dndern" und stellen Sie die gewiinschte Adresse ein.

Gehen Sie danach wieder auf Symbol "Modbus COM." im Projekt-
baum. Wéhlen Sie mit der rechten Maustaste "Weitere Funktionen"
und "DTM-Adressen éndern". Tragen Sie hier die gednderte Adresse
des Modbus-Gateways ein.

Die Gerateadresse wird in der Register-Nr. 200 des Holding Registers
eingestellt (siehe Kapitel "Modbus-Register " dieser Betriebsanlei-
tung).

Die Vorgehensweise hangt von der jeweiligen Modbus-RTU und dem
Konfigurationstool ab.
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Allgemeines

7 Sensor und Modbus-Schnittstelle mit PACTware in Betrieb nehmen

7.4 In Betrieb nehmen mit der
Schnellinbetriebnahme

Die Schnellinbetriebnahme ist eine weitere Moglichkeit, um den Sen-
sor zu parametrieren. Sie ermdglicht eine komfortable Eingabe der
wichtigsten Daten, um den Sensor schnell an Standardanwendun-
gen anzupassen. Wahlen Sie hierzu im Startbildschirm die Funktion
"Schnellinbetriebnahme".

| Sensor # Inbetriebnahme und Wartung 4bx
f Gerstename: VEGAFLEX 80 series HART
Beschreibung: TDR-Sensor zur kontinuierlichen Fillstandmessung mit 4 . 20 mAHART-Schritistelle
Messstellenname: Sensor

Inbetriebnahme und Wartung

Schnell-Inbetriebnahme

4 Mit der Schnell-Inbetriebnahme parameirieren Sie den VEGAFLEX in
wenigen Schritten fir Thre Anwendung. Die assistentengefhrie
Bedienung beinhaltet alle Grundeinstellungen fur eine einfache und
sichere Inbetriebnahme. Diese Funktien ist nur bei angeschlossenem
Sensor (online) verfughar.

Enweiterte Bedienung

4 Mit der enweiterten Bedienung parametrieren Sie den VEGAFLEX
Gber die dbersichtliche Menistruktur im DTM., Diese ermaglicht
Ihnen zusstzliche und speziele Einstellungen ober die Schnell-
Inbetricbnahme hinaus.

U Mit der Auswahl "Wartung" erhalten Sie umfangreiche und wichtige
Unterstatzung fur den Service und die Instandhaltung, Sie konnen
Disgnosefunkiicnen abrufen oder einen Elekironiktausch bzw. cin
Softwareupdate einfach und sicher durchfuhren, Diese Funktion ist
nur bei angeschlossenem Sensor (online) verfigbar.

5 Verbunden 80 Gerat und Datensatz @ Administrator

Abb. 20: Schnellinbetriebnahme auswéhlen

1 Schnellinbetriebnahme
2 Erweiterte Bedienung
3 Wartung

Schnellinbetriebnahme

Mit der Schnellinbetriebnahme kénnen Sie den VEGAFLEX 83 in we-
nigen Schritten fur lnre Anwendung parametrieren. Die assistentge-
flhrte Bedienung beinhaltet die Grundeinstellungen flr eine einfache
und sichere Inbetriebnahme.

Information:
Ist die Funktion inaktiv, wurde méglicherweise kein Gerat angeschlos-
sen. Uberprifen Sie die Verbindung zum Gerat.

Erweiterte Bedienung

Mit der erweiterten Bedienung parametrieren Sie das Gerét iber die
Ubersichtliche Menustruktur im DTM (Device Type Manager). Diese
ermdglicht Ihnen zuséatzliche und spezielle Einstellungen Gber die
Schnellinbetriebnahme hinaus.

Wartung
Unter dem Menlpunkt "Wartung" erhalten Sie umfangreiche und
wichtige Unterstiitzung fiir den Service und die Instandhaltung. Sie
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Schnellinbetriebnahme
starten

kénnen Diagnosefunktionen abrufen und einen Elektroniktausch oder
ein Softwareupdate durchfiihren.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Schnellinbetriebnahme", um die
assistentgefuhrte Bedienung fur eine vereinfachte und sichere Inbe-
triebnahme zu starten.

7.5 Sicherung der Parametrierdaten

Es wird empfohlen, die Parametrierdaten tiber PACTware zu
dokumentieren bzw. zu speichern. Sie stehen damit fir mehrfache
Nutzung bzw. fir Servicezwecke zur Verfligung.
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8 Diagnose und Service

Wartung

Reinigung

Messwertspeicher

Ereignisspeicher

8 Diagnose und Service

8.1 Instandhalten

Bei bestimmungsgemaBer Verwendung ist im Normalbetrieb keine
besondere Wartung erforderlich.

Die Reinigung tragt dazu bei, dass Typschild und Markierungen auf
dem Gerat sichtbar sind.

Beachten Sie hierzu folgendes:

e Nur Reinigungsmittel verwenden, die Gehause, Typschild und
Dichtungen nicht angreifen

e Nur Reinigungsmethoden einsetzen, die der Geréteschutzart
entsprechen

8.2 Diagnosespeicher

Das Gerat verfligt Uber mehrere Speicher, die zu Diagnosezwecken
zur Verfugung stehen. Die Daten bleiben auch bei Spannungsunter-
brechung erhalten.

Bis zu 100.000 Messwerte kdnnen im Sensor in einem Ringspeicher
gespeichert werden. Jeder Eintrag enthalt Datum/Uhrzeit sowie den
jeweiligen Messwert. Speicherbare Werte sind z. B.:

e Distanz

Flllhéhe
Prozentwert
Lin.-Prozent

Skaliert

Stromwert
Messsicherheit
Elektroniktemperatur

Der Messwertspeicher ist im Auslieferungszustand aktiv und spei-
chert alle 3 Minuten Distanz, Messsicherheit und Elektroniktempera-
tur.

In der Erweiterten Bedienung kénnen Sie die gewiinschten Messwer-
te auswéahlen.

Die gewunschten Werte und Aufzeichnungsbedingungen werden
Uber einen PC mit PACTware/DTM bzw. das Leitsystem mit EDD
festgelegt. Auf diesem Wege werden die Daten ausgelesen bzw. auch
zuruckgesetzt.

Bis zu 500 Ereignisse werden mit Zeitstempel automatisch im Sensor
nicht I6schbar gespeichert. Jeder Eintrag enthalt Datum/Uhrzeit,
Ereignistyp, Ereignisbeschreibung und Wert. Ereignistypen sind z. B.:

o Anderung eines Parameters

e Ein- und Ausschaltzeitpunkte

e Statusmeldungen (nach NE 107)
e Fehlermeldungen (nach NE 107)
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Echokurvenspeicher

Statusmeldungen

Uber einen PC mit PACTware/DTM bzw. das Leitsystem mit EDD
werden die Daten ausgelesen.

Die Echokurven werden hierbei mit Datum und Uhrzeit und den dazu-
gehdérigen Echodaten gespeichert. Der Speicher ist in zwei Bereiche
aufgeteilt:

Echokurve der Inbetriebnahme: Diese dient als Referenz-Echokur-
ve flir die Messbedingungen bei der Inbetriebnahme. Verdnderungen
der Messbedingungen im Betrieb oder Anhaftungen am Sensor
lassen sich so erkennen. Die Echokurve der Inbetriebnahme wird
gespeichert tber:

o PC mit PACTware/DTM
e Leitsystem mit EDD
e Anzeige- und Bedienmodul

Weitere Echokurven: In diesem Speicherbereich kénnen bis zu 10
Echokurven im Sensor in einem Ringspeicher gespeichert werden.
Die weiteren Echokurve werden gespeichert Gber:

e PC mit PACTware/DTM
e Leitsystem mit EDD
e Anzeige- und Bedienmodul

8.3 Statusmeldungen

Das Gerat verflgt Uber eine Selbstiiberwachung und Diagnose nach
NE 107 und VDI/VDE 2650. Zu den in den folgenden Tabellen ange-
gebenen Statusmeldungen sind detailliertere Fehlermeldungen unter
dem MenUpunkt "Diagnose" Uber das jeweilige Bedientool ersichtlich.

Die Statusmeldungen sind in folgende Kategorien unterteilt:

e Ausfall

Funktionskontrolle
AuBerhalb der Spezifikation
Wartungsbedarf

und durch Piktogramme verdeutlicht:

LAV

Abb. 21: Piktogramme der Statusmeldungen

Ausfall (Failure) - rot

AuBerhalb der Spezifikation (Out of specification) - gelb
Funktionskontrolle (Function check) - orange
Wartungsbedarf (Maintenance) - blau

AW =

Ausfall (Failure): Aufgrund einer erkannten Funktionsstérung im
Gerat gibt das Gerat ein Ausfallsignal aus.

Diese Statusmeldung ist immer aktiv. Eine Deaktivierung durch den
Anwender ist nicht méglich.
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Failure (Ausfall)

8 Diagnose und Service

Funktionskontrolle (Function check): Am Gerat wird gearbeitet,
der Messwert ist vorlibergehend ungiiltig (z. B. wahrend der Simula-

tion).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

AuBerhalb der Spezifikation (Out of specification): Der Messwert
ist unsicher, da die Geratespezifikation Gberschritten ist (z. B. Elektro-

niktemperatur).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

Wartungsbedarf (Maintenance): Durch externe Einflisse ist die
Geratefunktion eingeschrankt. Die Messung wird beeinflusst, der
Messwert ist noch giltig. Gerat zur Wartung einplanen, da Ausfall in
absehbarer Zeit zu erwarten ist (z. B. durch Anhaftungen).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung Diagnosis Bits
FO13 Sensor detektiert wahrend des Be- | Montage und/oder Parametrierung | Bit 0
Kein Messwert | triebes kein Echo prifen bzw. korrigieren
vorhanden Antennensystem verschmutzt oder | Prozessbaugruppe bzw. Antenne

defekt reinigen oder tauschen
FO17 Abgleich nicht innerhalb der Spe- Abgleich entsprechend der Grenz- | Bit 1
Abgleichspanne zifikation werte andern (Differenz zwischen
2u Klein Min. und Max. = 10 mm)
F025 Stitzstellen sind nicht stetig stei- Linearisierungstabelle priifen Bit2
Fehler in der gend, z. B. unlogische Wertepaare | 1gpe|ie I5schen/neu anlegen
Linearisierungs-
tabelle
F036 Fehlgeschlagenes oder abgebro- Softwareupdate wiederholen Bit 3
Keine lauffahige | chenes Softwareupdate Elektronikausfiihrung priifen
Software Elektronik austauschen

Gerat zur Reparatur einsenden

F040 Hardwaredefekt Elektronik austauschen Bit 4
Fehler in der Gerat zur Reparatur einsenden
Elektronik
FO041 Seilmesssonde gerissen oder Stab- | Messsonde Uberpriifen und gege- | Bit 13
Sondenverlust messsonde defekt benenfalls austauschen
F080 Allgemeiner Softwarefehler Betriebsspannung kurzzeitig tren- Bit 5
Aligemeiner Soft- nen
warefehler
F105 Gerat befindet sich noch in der Ein- | Ende der Einschaltphase abwarten |Bit 6
Messwert wird | Schaltphase, der Messwertkonnte | paer je nach Ausfiihrung und Para-
ermittelt noch nicht ermittelt werden metrierung bis ca. 3 Minuten
F113 Fehler in der internen Geratekom- Betriebsspannung kurzzeitig tren- -

Kommunikations-
fehler

munikation

nen
Gerat zur Reparatur einsenden
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Code
Textmeldung

Ursache

Beseitigung

DevSpec
Diagnosis Bits

F125

Temperatur der Elektronik im nicht
spezifizierten Bereich

Umgebungstemperatur prifen

Bit7

Unzulassige Elektronik isolieren
Elektroniktem- Gerét mit hoherem Temperaturbe-
peratur reich einsetzen
F260 Fehler in der im Werk durchgefiihr- | Elektronik austauschen Bit8
Fehler in der Ka- | ten Kalibrierung Gerat zur Reparatur einsenden
librierung Fehler im EEPROM
F261 Fehler bei der Inbetriebnahme Inbetriebnahme wiederholen Bit9
Fehler in der Ge- | Stérsignalausblendung fehlerhaft Reset wiederholen
rateeinstellung | Fenjer beim Ausfihren eines Resets
F264 Abgleich liegt nicht innerhalb der Montage und/oder Parametrierung | Bit 10
Einbau-/Inbe- Behalterhéhe/des Messbereichs prufen bzw. korrigieren
triebnahmefehler | Maximaler Messbereich des Gera- | Gerat mit groBerem Messbereich

tes nicht ausreichend einsetzen
F265 Sensor flhrt keine Messung mehr Betriebsspannung priifen Bit 11
Messfunktion ge- durch Reset durchfiihren
stort Betriebsspannung zu niedrig Betriebsspannung kurzzeitig tren-

nen

F266 falsche Betriebsspannung Betriebsspannung priifen Bit 14
Unzulassige Anschlussleitungen prifen
Versorgungs-
spannung
F267 Sensor kann nicht starten Elektronik austauschen -
No executable Gerat zur Reparatur einsenden
sensor software

Function check

Tab. 6: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung

Code Ursache Beseitigung DevSpec

Textmeldung State in CMD 48

C700 Eine Simulation ist aktiv Simulation beenden "Simulation Active" in "Stan-
Simulation Automatisches Ende nach dardized Status 0"

aktiv 60 Minuten abwarten

Tab. 7: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung

Out of specification

Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung State in CMD 48
S600 Temperatur der Auswertelektronik Umgebungstemperatur prifen Bit 8 von
Unzuldssige im nicht spezifizierten Bereich Elektronik isolieren Byte 14 ... 24
Elektroniktem- Gerat mit hoherem Temperaturbe-

peratur reich einsetzen
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8 Diagnose und Service

Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung State in CMD 48
S601 Fullstandecho im Nahbereich ver- Fullstand reduzieren Bit 9 von
Uberfiillung schwunden 100 %-Abgleich: Wert vergréBern Byte 14.... 24
Montagestutzen Uberprifen
Evtl. vorhandene Storsignale im
Nahbereich beseitigen
Koaxialmesssonde einsetzen
S602 Kompensationsecho vom Medium | 100 %-Abgleich: Wert vergréBern Bit 10 von
Fillstand inner- | Uberdeckt Byte 14 ... 24
halb Suchbereich
Kompensations-
echo
S603 Betriebsspannung unterhalb des Elektrischen Anschluss prifen Bit 11 von
Unzulassige Be- |SPezifizierten Bereichs Ggf. Betriebsspannung erhohen Byte 14 ... 24
triebsspannung
Tab. 8: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung
Maintenance
Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung State in CMD 48
M500 Beim Reset auf Auslieferungs- Reset wiederholen Bit 0 von
Fehler im Auslie- |2ustand konnten die Daten nicht XML-Datei mit Sensordaten in Sen- | Byte 14 ... 24
ferungszustand wiederhergestellt werden sor laden
M501 Stutzstellen sind nicht stetig stei- Linearisierungstabelle priifen Bit 1 von
Fehler in der gend, z. B. unlogische Wertepaare | 5pglle 16schen/neu anlegen Byte 14 ... 24
nicht aktiven
Linearisierungs-
tabelle
M504 Hardwaredefekt Elektronik austauschen Bit 4 von
Fehler an einer Gerat zur Reparatur einsenden Byte 14.... 24
Geréteschnitt-
stelle
M505 Sensor detektiert wahrend des Be- | Montage und/oder Parametrierung | Bit 5 von
Kein Messwert | triebes kein Echo prifen und korrigieren Byte 14 ... 24
vorhanden Prozessbaugruppe bzw. Messsonde | Prozessbaugruppe bzw. Messsonde
verschmutzt oder defekt reinigen oder austauschen
M506 Fehler bei der Inbetriebnahme Montage und/oder Parametrierung | Bit 6 von
Einbau-/Inbe- prifen und korrigieren Byte 14 ... 24
triebnahmefehler Sondenlénge prifen
M507 Fehler bei der Inbetriebnahme Reset durchfiihren und Inbetrieb- Bit 7 von
Fehler in der Ge- | Fehler beim Ausfihren eines Resets | "2hme wiederholen Byte 14... 24

rateeinstellung

Storsignalausblendung fehlerhaft

Tab. 9: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung
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8.4 Stdérungen beseitigen

Verhalten bei Stérungen  Es liegt in der Verantwortung des Anlagenbetreibers, geeignete Maf3-
nahmen zur Beseitigung aufgetretener Stérungen zu ergreifen.

Stérungsbeseitigung Die ersten MaBnahmen sind:

e Auswertung von Fehlermeldungen
e Uberprifung des Ausgangssignals
e Behandlung von Messfehlern

Weitere umfassende Diagnosemdglichkeiten bieten lhnen ein

Smartphone/Tablet mit der Bedien-App bzw. ein PC/Notebook mit der
Software PACTware und dem passenden DTM. In vielen Fallen lassen
sich die Ursachen auf diesem Wege feststellen und die Stérungen so

beseitigen.
Behandlung von Mess- Die unten stehenden Tabellen geben typische Beispiele fir anwen-
fehlern dungsbedingte Messfehler. Dabei wird unterschieden zwischen

Messfehlern bei:

e Konstantem Fullstand
e Beflllung
e Entleerung

Die Bilder in der Spalte "Fehlerbild" zeigen jeweils den tatsachlichen
Fullstand gestrichelt und den vom Sensor angezeigten Fiillstand als
durchgezogene Linie.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @
@
0 time

Abb. 22: Die gestrichelte Linie 1 zeigt den tatséchlichen Fiillstand, die durchge-
zogene Linie 2 zeigt den vom Sensor angezeigten Flillstand

Hinweis:
Bei konstant ausgegebenem Fullstand kénnte die Ursache auch die
Stoérungseinstellung des Ausganges auf "Wert halten" sein.

Bei zu geringem Fullstand kénnte die Ursache auch ein zu hoher
Leitungswiderstand sein.

e
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Messfehler bei konstantem Fiillstand

Fehlerbeschreibung

Ursache

Beseitigung

Messwert zeigt zu geringen
bzw. zu hohen Fullstand

L — e

Min.-/Max.-Abgleich nicht korrekt

Min.-/Max.-Abgleich anpassen

Linearisierungskurve falsch

Linearisierungskurve anpassen

Laufzeitfehler (kleiner Messfehler nahe
100 %/groBer Fehler nahe 0 %)

Inbetriebnahme wiederholen

Messwert springt Richtung
100 %

(I N

T

Prozessbedingt sinkt die Amplitude des
Produktechos

Stérsignalausblendung wurde nicht
durchgefuhrt

Stérsignalausblendung durchfiihren

Amplitude oder Ort eines Storsignals
hat sich geandert (z. B. Produktablage-
rungen); Stérsignalausblendung passt
nicht mehr

Ursache der veranderten Storsignale er-
mitteln, Storsignalausblendung z. B. mit
Ablagerungen durchfiihren

Messfehler bei Befillun

¢}

Fehlerbeschreibung

Ursache

Beseitigung

Messwert bleibt bei der Be-
fullung im Bodenbereich
stehen

Echo des Sondenendes groBer als das
Produktecho, z. B. bei Produkten mit
€, < 2,5 dlbasierend, Losungsmittel etc.

Parameter Medium und Behalterhhe
prifen, ggf. anpassen

Messwert bleibt bei der
Befillung voriibergehend
stehen und springt auf den
richtigen Fullstand

G e

Turbulenzen der Mediumoberflache,
schnelle Beftillung

Parameter prifen, ggf. &ndern, z. B. in
Dosierbehélter, Reaktor

Messwert springt bei Beftl-
lung sporadisch auf 100 %

1

Veranderliches Kondensat oder Ver-
schmutzungen an der Messsonde

Stdrsignalausblendung durchfiihren

Messwert springt auf
=100 % bzw. 0 m Distanz

Fullstandecho wird im Nahbereich we-
gen Storsignalen im Nahbereich nicht
mehr detektiert. Sensor geht in die Uber-
fllsicherheit. Es wird der max. Fullstand
(0 m Distanz) sowie die Statusmeldung
"Uberfullsicherheit" ausgegeben.

Stérsignale im Nahbereich beseitigen
Einbaubedingungen priifen

Wenn méglich, die Funktion Uberfiillsi-
cherung abschalten
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Messfehler bei Entleerung

Fehlerbeschreibung Ursache Beseitigung

Messwert bleibt beim Ent- | Stérsignal gréBer als Fillstandecho Stdrsignale im Nahbereich beseitigen
IeteLen im Nahbereich Fullstandecho zu klein Verschmutzungen an der Messsonde
stehen

beseitigen. Nach Beseitigung der Storsi-
gnale muss die Stdrsignalausblendung
geléscht werden.

Neue Storsignalausblendung durch-
flhren

Messwert bleibt bei Ent- Abgespeicherte Storsignale sind an die- | Stérsignalausblendung I6schen
leerung reproduzierbar an | ser Stelle groBer als das Fillstandecho

’ Neue Storsignalausblendung durch-
einer Stelle stehen

fuhren

Verhalten nach Stérungs- Je nach Stérungsursache und getroffenen MaBnahmen sind ggf.

beseitigung die in Kapitel "In Betrieb nehmen" beschriebenen Handlungsschritte
erneut zu durchlaufen bzw. auf Plausibilitat und Vollstandigkeit zu
Uberprufen.

24 Stunden Service- Sollten diese MaBnahmen dennoch zu keinem Ergebnis fiihren,

Hotline rufen Sie in dringenden Féllen die VEGA Service-Hotline an unter Tel.
+49 1805 858550.

Die Hotline steht Innen auch auBerhalb der Ublichen Geschaftszeiten
an 7 Tagen in der Woche rund um die Uhr zur Verfigung.

Da wir diesen Service weltweit anbieten, erfolgt die Unterstiitzung in
englischer Sprache. Der Service ist kostenfrei, es fallen lediglich die
Ublichen Telefongebuhren an.

8.5 Elektronikeinsatz tauschen

Bei einem Defekt kann der Elektronikeinsatz durch den Anwender
getauscht werden.

Bei Ex-Anwendungen darf nur ein Gerat und ein Elektronikeinsatz mit
@ entsprechender Ex-Zulassung eingesetzt werden.

Falls vor Ort kein Elektronikeinsatz verfliigbar ist, kann dieser tber die
fur Sie zustandige Vertretung bestellt werden. Die Elektronikeinséatze
sind auf den jeweiligen Sensor abgestimmt und unterscheiden sich
zudem im Signalausgang bzw. in der Spannungsversorgung.

Der neue Elektronikeinsatz muss mit den Werkseinstellungen des
Sensors geladen werden. Hierzu gibt es folgende Méglichkeiten:

e Im Werk
e Vor Ort durch den Anwender

In beiden Féllen ist die Angabe der Seriennummer des Sensors erfor-
derlich. Die Seriennummer finden Sie auf dem Typschild des Gerates,
im Inneren des Gehauses sowie auf dem Lieferschein zum Gerat.
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Stab auswechseln

A

Beim Laden vor Ort missen zuvor die Auftragsdaten vom Internet he-
runtergeladen werden (siehe Betriebsanleitung "Elektronikeinsatz").

Vorsicht:

Alle anwendungsspezifischen Einstellungen miissen neu eingegeben
werden. Deshalb miissen Sie nach dem Elektroniktausch eine Neu-
Inbetriebnahme durchfihren.

Wenn Sie bei der Erst-Inbetriebnahme des Sensors die Daten der
Parametrierung gespeichert haben, kdnnen Sie diese wieder auf den
Ersatz-Elektronikeinsatz tbertragen. Eine Neu-Inbetriebnahme ist
dann nicht mehr erforderlich.

8.6 Stab auswechseln

Der Stab (Messteil) der Messsonde kann bei Bedarf ausgewechselt
werden. Zum Lésen des Messstabes benétigen Sie einen Gabel-
schlissel der Schliisselweite 10.

Vorsicht:

Beachten Sie, dass der polierte Stab der Lebensmittelausfiihrung
sehr empfindlich gegen Beschadigungen und Verkratzen ist. Verwen-
den Sie spezielle Werkzeuge, um eine Beschadigung der Oberflache
zu vermeiden.

1. Messstab mit Hilfe eines Gabelschlissels (SW 10) an den
Zweikantflachen |6sen, dabei von Hand am Prozessanschluss
gegenhalten

2. Gelbsten Messstab von Hand herausdrehen
3. Beiliegenden neuen Dichtungsring tber das Gewinde schieben.

4. Den neuen Messstab vorsichtig von Hand auf das Gewinde am
Prozessanschluss schrauben.

5. Von Hand gegenhalten und den Messstab an den Zweikantfla-
chen mit einem Drehmoment von 4,5 Nm (3.32 Ibf ft) anziehen.

Abb. 23: Messstab wechseln
1 Dichtungsring
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°
1

Dichtung auswechseln

e

Information:
Halten Sie das angegebene Drehmoment ein, damit die maximale
Zugfestigkeit der Verbindung erhalten bleibt.

6. Neue Messsondenlange und evtl. neuen Sondentyp eingeben
und danach Abgleich erneut durchfiihren (siehe dazu "Inbe-
triebnahmeschritte, Min.-Abgleich durchfiihren - Max.-Abgleich
durchftihren").

8.7 Dichtung auswechseln
Die Dichtung der Messsonde kann bei Bedarf ausgewechselt werden.

Sie kénnen die Dichtung bei Verschlei3 wechseln, oder um die beste-
hende Dichtung aus Griinden der Bestéandigkeit gegen eine Dichtung
aus einem anderen Werkstoff auszutauschen. Wenn Sie den Pro-
zessanschluss der Messsonde zu Reinigungszwecken abnehmen,
mussen Sie ebenfalls eine neue Dichtung verwenden.

Zum L6sen des Messstabes bendtigen Sie einen Gabelschlissel der
Schliisselweite 10.

Hinweis:

Gerate mit 3A-Herstellererklarung missen speziell abgedichtet
werden. Deshalb missen Sie solche Gerate zum Dichtungswechsel
zurtick ins Werk schicken.

Es sind drei verschiedene Dichtungssétze verfligbar. Darin enthalten
sind die Dichtungen fir den Prozessanschluss und den Messstab. Bei
segmentierten Staben sind mehrere Dichtungen fiir den Messstab
enthalten.

Tauschen Sie bei jeder geldsten Verbindung die Dichtung aus.

e EPDM (Freudenberg 70, EPDM 291), -20 ... +130 °C
e FFKM (Kalrez 6221), -20 ... +150 °C
e FEPM (Vi 602 Extreme-ETP, COG), -10 ... +150 °C

Vorsicht:

Beachten Sie, dass der polierte Stab der Lebensmittelausfiihrung
sehr empfindlich gegen Beschadigungen und Verkratzen ist. Verwen-
den Sie spezielle Werkzeuge, um eine Beschadigung der Oberflache
zu vermeiden.

1. Messstab mit Hilfe eines Gabelschllssels (SW 10) an den
Zweikantflachen l6sen, dabei von Hand am Prozessanschluss
gegenhalten

2. Geldsten Messstab von Hand herausdrehen

3. Beiliegenden neuen Stabdichtungsring (9,25 x 1,78) lber das
Gewinde des Messstabs schieben.
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Abb. 24: Messstab ausbauen

1

No o~

Dichtungsring (9,25 x 1,78)

Prozessanschluss mit einem passenden Gabelschliissel I6sen.
Prozessanschluss von Hand vom Sensor herunterschrauben.
Alte Prozessdichtung aus dem Prozessanschluss entnehmen.

Beiliegenden neuen Prozessdichtungsring (15,54 x 2,62) in den
Prozessanschluss einlegen.
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e

/

Abb. 25: Dichtung - Prozessanschluss

1

2
3
4

©

10.

1

—_

Prozessdichtung

Stabdichtung

Bohrung zur Leckageerkennung
Prozessanschluss, z. B. Clamp

Prozessanschluss von Hand auf das Gewinde des Sensors
schrauben.

Prozessanschluss mit einem passenden Gabelschllssel mit
einem Drehmoment von 20 Nm (14.75 Ibf ft) festziehen.

Den Messstab vorsichtig von Hand in das Gewinde am Prozess-
anschluss schrauben.

. Von Hand gegenhalten und den Messstab an den Zweikant-

flachen mit einem Drehmoment von max. 4,5 Nm (3.32 Ibf ft)
anziehen.

Information:
Halten Sie das angegebene Drehmoment ein, damit die maximale
Zugfestigkeit der Verbindung erhalten bleibt.

8.8 Softwareupdate

Zum Update der Geréatesoftware sind folgende Komponenten erfor-
derlich:

Gerat
Spannungsversorgung
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e Schnittstellenadapter VEGACONNECT
e PC mit PACTware
o Aktuelle Geratesoftware als Datei

Die aktuelle Geratesoftware sowie detallierte Informationen zur Vor-
gehensweise finden Sie im Downloadbereich auf www.vega.com.

Die Informationen zur Installation sind in der Downloaddatei enthal-
ten.

Vorsicht:

Geréate mit Zulassungen kénnen an bestimmte Softwarestande ge-
bunden sein. Stellen Sie deshalb sicher, dass bei einem Softwareup-
date die Zulassung wirksam bleibt.

Detallierte Informationen finden Sie im Downloadbereich auf
www.vega.com.

8.9 Vorgehen im Reparaturfall

Ein Geraterlicksendeblatt sowie detallierte Informationen zur Vorge-
hensweise finden Sie im Downloadbereich auf unserer Homepage.
Sie helfen uns damit, die Reparatur schnell und ohne Riickfragen
durchzufuhren.

Gehen Sie im Reparaturfall folgendermaf3en vor:

e Fur jedes Gerat ein Formular ausdrucken und ausfillen

e Das Gerat reinigen und bruchsicher verpacken

e Das ausgefillte Formular und eventuell ein Sicherheitsdatenblatt
auBen auf der Verpackung anbringen

e Adresse fir Rucksendung bei der fiir Sie zustandigen Vertretung
erfragen. Sie finden diese auf unserer Homepage.
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9 Ausbauen

9.1 Ausbauschritte

Warnung:

Achten Sie vor dem Ausbauen auf gefahrliche Prozessbedingungen
wie z. B. Druck im Behalter oder Rohrleitung, hohe Temperaturen,
aggressive oder toxische Medien etc.

Beachten Sie die Kapitel "Montieren" und "An die Spannungsver-
sorgung anschlieBen" und fuhren Sie die dort angegebenen Schritte
sinngeman umgekehrt durch.

9.2 Entsorgen

Das Gerat besteht aus Werkstoffen, die von darauf spezialisierten Re-
cyclingbetrieben wieder verwertet werden kénnen. Wir haben hierzu
die Elektronik leicht trennbar gestaltet und verwenden recyclebare
Werkstoffe.

WEEE-Richtlinie

Das Gerat fallt nicht in den Geltungsbereich der EU-WEEE-Richtlinie.
Nach Artikel 2 dieser Richtlinie sind Elektro- und Elektronikgerate
davon ausgenommen, wenn sie Teil eines anderen Gerates sind,

das nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie fallt. Dies sind u. a.
ortsfeste Industrieanlagen.

Flhren Sie das Gerat direkt einem spezialisierten Recyclingbetrieb zu
und nutzen Sie dafir nicht die kommunalen Sammelstellen.

Sollten Sie keine Mdglichkeit haben, das Altgeréat fachgerecht zu ent-
sorgen, so sprechen Sie mit uns Gber Riicknahme und Entsorgung.
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10.1 Technische Daten
Allgemeine Daten

316L entspricht 1.4404 oder 1.4435
Werkstoffe, medienberihrt
— Prozessanschluss

— Gerateseitige Prozessdichtung (Stab-

durchfihrung)
— Prozessdichtung
— Stab: 8 mm (0.315 in), poliert
Oberflachengite”
- Poliert (Basler Norm)
- Elektropoliert (Basler Norm)
Werkstoffe, nicht medienberuhrt
— Kunststoffgehause
— Aluminium-Druckgussgehause

— Edelstahlgeh&use (Feinguss)
— Edelstahlgehause (elektropoliert)

— Dichtung zwischen Gehause und
Gehausedeckel

- Sichtfenster im Gehausedeckel
(optional)

— Erdungsklemme

— Kabelverschraubung

— Dichtung Kabelverschraubung

— Verschlussstopfen Kabelverschrau-
bung

Leitende Verbindung

Prozessanschllsse

- Clamp

— Rohrverschraubung
Gewicht

— Gerategewicht (je nach Prozessan-
schluss)

— Stab: 6 8 mm (0.315 in), poliert
Messsondenlange L (ab Dichtflache)
— Stab: 8 mm (0.315 in), poliert

" Alle medienberiihrte Teile.

316L und PEEK

FFKM (Kalrez 6221), EPDM (Freudenberg 70 EP-
DM 291), FEPM (Vi 602 Extreme-ETP, Fa. COG)

Bauseits
316L (nur 1.4435), (Basler Norm)

R, <0,76 um (3%in)
R, <0,38 um (1.5%in)

Kunststoff PBT (Polyester)

Aluminium-Druckguss AlSi10Mg, pulverbeschichtet
(Basis: Polyester)

316L
316L
Silikon SI 850 R

Kunststoffgehduse: Polycarbonat (UL746-C gelistet)
Metallgehause: Glas?

316L

PA, Edelstahl, Messing

NBR

PA

Zwischen Erdungsklemme, Prozessanschluss und
Messsonde

ab2"
ab DN 32 PN 40

ca.0,8 ... 8kg (0.176 ... 17.64 Ibs)

ca. 400 g/m (4.3 oz/ft)

bis 4 m (13.12 ft) - auch segmentierte Stdbe mdglich

2 Aluminium- Edelstahl-Feinguss- und Ex d-Gehéause
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- Ablanggenauigkeit (Stab)

Seitliche Belastung bei Stab: 2 8 mm
(0.315in), poliert

Anzugsmoment flir wechselbare Stab-
messsonde (im Prozessanschluss)

+1 mm + 0,05 % der Stablange
10 Nm (7.38 Ibf ft)

max. 4,5 Nm (3.32 Ibf ft)

Anzugsmoment fir NPT-Kabelverschraubungen und Conduit-Rohre

— Kunststoffgehause
— Aluminium-/Edelstahlgehause

max. 10 Nm (7.376 Ibf ft)
max. 50 Nm (36.88 Ibf ft)

EingangsgroBe

MessgroBe

Fullstand von Flussigkeiten

Minimale Dielektrizitatszahl des Fullgutes € > 1,6

AusgangsgroBe

Ausgang
- Physikalische Schicht
— Buspezifikationen

— Datenprotokolle
Max. Ubertragungsrate

Digitales Ausgangssignal nach Standard EIA-485

Modbus Application Protocol V1.1b3, Modbus over
serial line V1.02

Modbus RTU, Modbus ASCII, Levelmaster
57,6 Kbit/s

Messgenauigkeit (nach DIN EN 60770-1)

Prozess-Referenzbedingungen nach DIN EN 61298-1

— Temperatur
— Relative Luftfeuchte
— Luftdruck

Montage-Referenzbedingungen
— Mindestabstand zu Einbauten
— Behalter

- Medium
— Montage
Sensorparametrierung

3 Bei Trennschichtmessung = 2,0

+18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)
45 ... 75 %

+860 ... +1060 mbar/+86 ... +106 kPa
(+12.5 ... +15.4 psig)

> 500 mm (19.69 in)

metallisch, o 1 m (3.281 ft), zentrische Montage, Pro-
zessanschluss blindig zur Behalterdecke

Wasser/Ol (Dielektrizitatszahl ~2,0)%
Messsondenende beruhrt den Behélterboden nicht
Keine Storsignalausblendung durchgefiihrt
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@
@

R
a0 @

Abb. 26: Messbereiche - VEGAFLEX 83

1 Bezugsebene

2 Sondenlédnge L

3  Messbereich (Werksabgleich ist bezogen auf den Messbereich in Wasser)
4 Obere Blockdistanz (siehe folgende Diagramme - grau markierter Bereich)
5 Untere Blockdistanz (siehe folgende Diagramme - grau markierter Bereich)
Typische Messabweichung - Trenn- +5mm (0.197in)

schichtmessung

Typische Messabweichung - Gesamtfiill- Siehe folgende Diagramme
stand Trennschichtmessung

Typische Messabweichung - Flillstand- ~ Siehe folgende Diagramme
messung*®®

4 Abhéngig von den Montagebedingungen kdnnen sich Abweichungen ergeben, die durch eine Anpassung des
Abgleichs oder einer Veréanderung des Messwertoffsets im DTM-Servicemode behoben werden kénnen.
% Durch eine Stérsignalausblendung kénnen die Blockdistanzen optimiert werden.
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15mm

(0.591" T

2mm
(0.079" L

0
-2mm

Y

(-0.079")
@

-15mm |
(-0.591")

0,08 m
(3.15")

02m
(7.874")

0,04 m L
(1.575")

Abb. 27: Messabweichung VEGAFLEX 83 in Stabausfiihrung in Medium Wasser

1
L

Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung médglich)
Sondenlénge

[(Dr—

15mm L
(0.591")

2mm
(0.079") -

0

-2mm_L

Y

(-0.079")

-10 mm @

(-0.394") T

-15mm -+ ]

(-0.591")

0,15m
(5.906")

0,35m
(13.78")

0,05m

(1.969")
0,1m

(3.937")

Abb. 28: Messabweichung VEGAFLEX 83 in Stabausfiihrung in Medium Ol

1
L

Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung méglich)
Sondenlénge

Nichtwiederholbarkeit

<+1mm

EinflussgréBen auf die Messgenauigkeit

Temperaturdrift - Digitalausgang

Zusatzliche Messabweichung durch
elektromagnetische Einstreuungen im
Rahmen der EN 61326

+3 mm/10 K bezogen auf den max. Messbereich bzw.
max. 10 mm (0.394 in)

<10 mm (< £0.394 in)
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Einfluss von liberlagertem Gas und Druck auf die Messgenauigkeit

Die Ausbreitungsgeschwindigkeit der Radarimpulse in Gas bzw. Dampf oberhalb des Mediums
wird durch hohe Driicke reduziert. Dieser Effekt hangt vom tberlagerten Gas bzw. Dampf ab.

Die folgende Tabelle zeigt die dadurch entstehende Messabweichung fir einige typische Gase
bzw. Dampfe. Die angegebenen Werte sind bezogen auf die Distanz. Positive Werte bedeuten,
dass die gemessene Distanz zu grof3 ist, negative Werte, dass die gemessene Distanz zu klein ist.

Gasphase Temperatur Druck
1 bar (14.5 psig) 10 bar (145 psig) 50 bar (725 psig)
Luft 20 °C (68 °F) 0% 0,22 % 1,2%
200 °C (392 °F) -0,01 % 0,13 % 0,74 %
400 °C (752 °F) -0,02 % 0,08 % 0,52 %
Wasserstoff 20 °C (68 °F) -0,01 % 0,1% 0,61 %
200 °C (392 °F) -0,02 % 0,05 % 0,37 %
400 °C (752 °F) -0,02 % 0,03 % 0,25 %
Wasserdampf (Satt- | 100 °C (212 °F) 0,26 % - -
dampf) 180 °C (356 °F) 0,17 % 21% ;
264 °C (507 °F) 0,12 % 1,44 % 9,2 %
366 °C (691 °F) 0,07 % 1,01 % 5,7 %

Messcharakteristiken und Leistungsdaten

Messzykluszeit
Sprungantwortzeit®

Max. Befull-/Entleergeschwindigkeit

<500 ms
<3s
1 m/min

Bei Medien mit hohem Dielektrizitatswert (>10) bis zu

5 m/min.

Umgebungsbedingungen

Umgebungs-, Lager- und Transporttemperatur
-40 ... +80°C (-40 ... +176 °F)

-f

— CSA, Ordinary Location

-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

Prozessbedingungen

Fur die Prozessbedingungen sind zusétzlich die Angaben auf dem Typschild zu beachten. Es gilt
der jeweils niedrigste Wert.

Im angegebenen Druck- und Temperaturbereich ist der Messfehler durch die Prozessbedingungen

<1 %.

Prozessdruck

Behalterdruck bezogen auf Flansch-

Nenndruckstufe

-1 ... +16 bar/-100 ... +1600 kPa (-14.5 ... +232 psig),
abhéngig vom Prozessanschluss

siehe Zusatzanleitung "Flansche nach DIN-EN-ASME-

JIS"

® Zeitspanne nach sprunghafter Anderung der Messdistanz um max. 0,5 m bei Fliissigkeitsanwendungen, max.
2 m bei Schittgutanwendungen, bis das Ausgangssignal zum ersten Mal 90 % seines Beharrungswertes
angenommen hat (IEC 61298-2).
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Prozesstemperatur (Gewinde- bzw. Flanschtemperatur)

- FFKM (Kalrez 6221) -20 ... +150 °C (-4 ... +302 °F)
— EPDM (Freudenberg 70, EPDM 291) -20... +130°C (-4 ... +266 °F)
- FEPM (Vi 602 Extreme-ETP, Fa. COG) -10 ... +150 °C (14 ... +302 °F)

®

— 80°C/176°F

60°C / 140°F

45°G /113°F
35°C/ 95°F
30°C/ 86°F

O:C / 3.2"F
T T

-40°F E

— -40°C / -40°F-

Abb. 29: Umgebungstemperatur - Prozesstemperatur, Standardausfiihrung

Umgebungstemperatur

Prozesstemperatur (abhdngig vom Dichtungswerkstoff)
Aluminiumgehéuse

Kunststoffgehduse

Edelstahlgehduse, Feinguss

Edelstahlgehéuse, elektropoliert

N>

SIP-Prozesstemperatur (SIP = Sterilization in place)
Dampfgeeignete Dichtungen: FFKM (Kalrez 6621) oder EPDM (Freudenberg 70 EPDM 291)

Dampfbeaufschlagung bis 2 h +150 °C (+302 F)

Mechanische Beanspruchung

Vibrationsfestigkeit

— Stabmesssonde 1 gbei5... 200 Hz nach EN 60068-2-6 (Vibration bei
Resonanz) bei Stablange 50 cm (19.69 in)

Schockfestigkeit

— Stabmesssonde 25 g, 6 ms nach EN 60068-2-27 (mechanischer Schock)

bei Stablange 50 cm (19.69 in)

Elektromechanische Daten - Ausfithrung IP67
Optionen der Kabeleinflihrung

— Kabeleinfuhrung M20 x 1,5; 2 NPT

— Kabelverschraubung M20 x 1,5; %2 NPT (Kabel-g siehe Tabelle unten)
- Blindstopfen M20 x 1,5; V2 NPT

— Verschlusskappe Y2 NPT
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Werkstoff Werkstoff Kabeldurchmesser

Kabelver- Dichtungs-

schraubung |einsatz 4,5 ...8,5mm 5...9mm 6...12mm |7..12mm [10...14mm
PA NBR - [ ] [ - [ J
Messmg, ver- |NBR ° ° ° B B
nickelt

Edelstahl NBR - (] [ - [

Aderquerschnitt (Federkraftklemmen)

— Massiver Draht, Litze

— Litze mit Aderendhtlse

0,2...2,5mm? (AWG 24 ...
0,2...1,5mm?2 (AWG 24 ...

Integrierte Uhr

Datumsformat
Zeitformat

Zeitzone werkseitig
Max. Gangabweichung

Tag.Monat.Jahr
12h/24 h

CET

10,5 min/Jahr

Zusatzliche AusgangsgroBe - Elektroniktemperatur

Bereich
Auflésung
Messabweichung

Verfugbarkeit der Temperaturwerte

-40 ... +85 °C (-40 ... +185 °F)

<0,1K
+3K

— Anzeige Uber das Anzeige- und Bedienmodul
— Ausgabe Uber das jeweilige Ausgangssignal
Spannungsversorgung

Betriebsspannung 8...30VDC

Max. Leistungsaufnahme 520 mW

Verpolungsschutz Integriert

Elektrische SchutzmaBnahmen

1P66/IP68 (1 bar)

Gehausewerkstoff Ausfiihrung Schutzart nach IEC 60529 | Schutzart nach NEMA
Kunststoff Einkammer 1P66/1P67 Type 4X
Aluminium Einkammer 1P66/1P68 (0,2 bar) Type 6P
1P66/1P68 (1 bar) -
Edelstahl (elektropoliert) Einkammer 1P66/IP68 (0,2 bar) Type 6P
Edelstahl (Feinguss) Einkammer IP66/IP68 (0,2 bar) Type 6P
(

Anschluss des speisenden Netzteils
Einsatzhéhe Uber Meeresspiegel

- standardmaBig

Netze der Uberspannungskategorie Il

bis 2000 m (6562 ft)

VEGAFLEX 83 « Modbus- und Levelmaster-Protokoll

73




10 Anhang

- mit vorgeschaltetem Uberspannungs- bis 5000 m (16404 ft)
schutz

Verschmutzungsgrad (bei Einsatz mit 4
erflllter Geh&useschutzart)

Schutzklasse (IEC 61010-1) 11l

10.2 Geriatekommunikation Modbus

Im Folgenden werden die erforderlichen, geratespezifischen Details dargestellt. Weitere Informatio-
nen zum Modbus finden Sie auf www.modbus.org.

Protokollbeschreibung

Der VEGAFLEX 83 ist gegeignet zum Anschluss an folgende RTUs mit Modbus RTU- oder ASCII-
Protokoll.

RTU Protocol

ABB Totalflow Modbus RTU, ASCII
Bristol ControlWaveMicro Modbus RTU, ASCII
Fisher ROC Modbus RTU, ASCII
ScadaPack Modbus RTU, ASCII
Thermo Electron Autopilot Modbus RTU, ASCII

Parameter fiir die Buskommunikation
Der VEGAFLEX 83 ist mit den Defaultwerten vorbelegt:

Parameter Configurable Values Default Value
Baud Rate 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 9600
38400, 57600
Start Bits 1 1
Data Bits 7,8 8
Parity None, Odd, Even None
Stop Bits 1,2 1
Address range Modbus 1...255 246

Start Bits und Data Bits kdnnen nicht verandert werden.

Allgemeine Konfiguration des Hosts

Der Datenaustausch mit Status und Variablen zwischen Feldgerat und Host erfolgt liber Register.
Hierzu ist eine Konfiguration im Host erforderlich. Gleitkommazahlen mit einfacher Genauigkeit
(4 Bytes) nach IEEE 754 werden mit frei wahlbarer Anordnung der Datenbytes (Byte transmission
order) Ubertragen. Diese "Byte transmission order" wird im Parameter "Format Code" festgelegt.
Damit kennt die RTU die Register des VEGAFLEX 83, die fiir Variablen und Statusinformationen
abzufragen sind.

Format Code Byte transmission order

0 ABCD
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Format Code

Byte transmission order

1

CDAB

DCBA

BADC

10.3 Modbus-Register

Holding Register

Die Holding-Register bestehen aus 16 bit. Sie kdnnen gelesen und beschrieben werden. Vor jedem
Befehl wird die Adresse (1 Byte), nach jedem Befehl ein CRC (2 Byte) gesendet.

Register Name | Register Number Type Configurable Values Default Va- | Unit
lue

Address 200 Word 1...255 246 -

Baud Rate 201 Word 1200, 2400, 4800, 9600, |9600 -
19200, 38400, 57600

Parity 202 Word 0=None, 1=0dd, 2 = 0 -
Even

Stopbits 203 Word 1 =None, 2 =Two 1 -

Delay Time 206 Word 10...250 50 ms

Byte Oder (Floa- | 3000 Word 0,1,2,3 0 -

ting point format)

Eingangsregister

Die Eingangsregister bestehen aus 16 bit. Sie kénnen nur gelesen werden. Vor jedem Befehl wird
die Adresse (1 Byte), nach jedem Befehl ein CRC (2 Byte) gesendet. PV, SV, TV und QV kénnen

Uber den Sensor-DTM eingestellt werden.

Register Name Register Number |Type Note
Status 100 DWord Bit O: Invalid Measurement Value PV
Bit 1: Invalid Measurement Value SV
Bit 2: Invalid Measurement Value TV
Bit 3: Invalid Measurement Value QV
PV Unit 104 DWord Unit Code
PV 106 Primary Variable in Byte Order CDAB
SV Unit 108 DWord Unit Code
SV 110 Secondary Variable in Byte Order CDAB
TV Unit 112 DWord Unit Code
TV 114 Third Variable in Byte Order CDAB
QV Unit 116 DWord Unit Code
Qv 118 Quarternary Variable in Byte Order CDAB
Status 1300 DWord See Register 100
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Register Name Register Number |Type Note

PV 1302 Primary Variable in Byte Order of Register 3000

SV 1304 Secondary Variable in Byte Order of Register 3000

TV 1306 Third Variable in Byte Order of Register 3000

Qv 1308 Quarternary Variable in Byte Order of Register 3000
Status 1400 DWord See Register 100

PV 1402 Primary Variable in Byte Order CDAB

Status 1412 DWord See Register 100

SiY 1414 Secondary Variable in Byte Order CDAB

Status 1424 DWord See Register 100

TV 1426 Third Variable in Byte Order CDAB

Status 1436 DWord See Register 100

Qv 1438 Quarternary Variable in Byte Order CDAB

Status 2000 DWord See Register 100

PV 2002 DWord Primary Variable in Byte Order ABCD (Big Endian)

SiY 2004 DWord Secondary Variable in Byte Order ABCD (Big Endian)
TV 2006 DWord Third Variable in Byte Order ABCD (Big Endian)

Qv 2008 DWord Quarternary Variable in Byte Order ABCD (Big Endian)
Status 2100 DWord See Register 100

PV 2102 DWord Primary Variable in Byte Order DCBA (Little Endian)

SV 2104 DWord Secondary Variable in Byte Order DCBA (Little Endian)
TV 2106 DWord Third Variable in Byte Order ABCD DCBA (Little Endian)
Qv 2108 DWord Quarternary Variable in Byte Order DCBA (Little Endian)
Status 2200 DWord See Register 100

PV 2202 DWord Primary Variable in Byte Order BACD (Middle Endian)
SV 2204 DWord Secondary Variable in Byte Order BACD (Middle Endian)
TV 2206 DWord Third Variable in Byte Order BACD (Middle Endian)

Qv 2208 DWord Quarternary Variable in Byte Order BACD (Middle Endian)
Unit Codes for Register 104, 108, 112, 116

Unit Code Measurement Unit

32 Degree Celsius

33 Degree Fahrenheit

40 US Gallon

41 Liters
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Unit Code Measurement Unit
42 Imperial Gallons
43 Cubic Meters
44 Feet

45 Meters

46 Barrels

47 Inches

48 Centimeters

49 Millimeters

111 Cubic Yards

112 Cubic Feet

113 Cubic Inches

10.4 Modbus RTU-Befehle

FC3 Read Holding Register

Mit diesem Befehl wird eine beliebige Anzahl (1-127) von Holding-Registern ausgelesen. Es werden
das Startregister, ab welchem gelesen werden soll und die Anzahl der Register tibertragen.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x03

Start Address 2 Bytes 0x0000 to OxFFFF

Number of Registers 2 Bytes 1to 127 (0x7D)
Response: Function Code 1 Byte 0x03

Start Address 2 Bytes 2*N

Register Value N*2 Bytes Data

FC4 Read Input Register

Mit diesem Befehl wird eine beliebige Anzahl (1-127) von Input Registern ausgelesen. Es werden
das Startregister, ab welchem gelesen werden soll und die Anzahl der Register tibertragen.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x04

Start Address 2 Bytes 0x0000 to OxFFFF

Number of Registers N*2 Bytes 1to 127 (0x7D)
Response: Function Code 1 Byte 0x04

Start Address 2 Bytes 2*N

Register Value N*2 Bytes Data

FC6 Write Single Register
Mit diesem Funktionscode wird in ein einzelnes Holding Register geschrieben.
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Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x06
Start Address 2 Bytes 0x0000 to OxFFFF
Number of Registers 2 Bytes Data
Response: Function Code 1 Byte 0x04
Start Address 2 Bytes 2*N
Register Value 2 Bytes Data

FC8 Diagnostics

Mit diesem Funktionscode werden verschiedene Diagnosefunktionen ausgeldst oder Diagnosewer-

te ausgelesen.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x08

Sub Function Code 2 Bytes

Data N*2 Bytes Data
Response: Function Code 1 Byte 0x08

Sub Function Code 2 Bytes

Data N*2 Bytes Data
Umgesetzte Funktionscodes:
Sub Function Code Name

0x00

Return Data Request

0x0B

Return Message Counter

Bei Sub-Funktionscode 0x00 kann nur ein 16-Bit-Wert geschrieben werden.

FC16 Write Multiple Register

Mit diesem Funktionscode wird in mehrere Holding Register geschrieben. Es kann in einer Anfrage
nur in Register geschrieben werden, die unmittelbar aufeinanderfolgen.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x10
Start Address 2 Bytes 0x0000 to OxFFFF
Register Value 2 Bytes 0x0001 to 0x007B
Byte Number 1 Byte 2*N
Register Value N*2 Bytes Data
Response: Function Code 1 Byte 0x10
Sub Function Code 2 Bytes 0x0000 to OxFFFF
Data 2 Bytes 0x01 to 0x7B
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FC17 Report Sensor ID
Mit diesem Funktionscode wird die Sensor ID am Modbus abgefragt.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x11
Response: Function Code 1 Byte 0x11

Byte Number 1 Byte

Sensor ID 1 Byte

Run Indicator Status 1 Byte

FC43 Sub 14, Read Device Identification
Mit diesem Funktionscode wird die Device Identification abgefragt.

Parameter Length Code/Data
Request: Function Code 1 Byte 0x2B
MEI Type 1 Byte O0xO0E
Read Device ID Code 1 Byte 0x01 to 0x04
Object ID 1 Byte 0x00 to OXFF
Response: Function Code 1 Byte 0x2B
MEI Type 1 Byte O0xO0E
Read Device ID Code 1 Byte 0x01 to 0x04
Confirmity Level 1 Byte 0x01, 0x02, 0x03, 0x81, 0x82, 0x83
More follows 1 Byte 00/FF
Next Object ID 1 Byte Object ID number
Number of Objects 1 Byte
List of Object ID 1 Byte
List of Object length 1 Byte
List of Object value 1 Byte Depending on the Object ID

10.5 Levelmaster-Befehle

Der VEGAFLEX 83 ist ebenfalls gegeignet zum Anschluss an folgende RTUs mit Levelmaster-Pro-
tokoll. Das Levelmaster-Protokoll wird oft als "Siemens-" bzw. "Tank-Protokoll" bezeichnet.

RTU Protocol

ABB Totalflow Levelmaster
Kimray DACC 2000/3000 Levelmaster
Thermo Electron Autopilot Levelmaster

Parameter fiir die Buskommunikation
Der VEGAFLEX 83 ist mit den Defaultwerten vorbelegt:
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Parameter Configurable Values Default Value
Baud Rate 1200, 2400, 4800, 9600, 19200 9600

Start Bits 1 1

Data Bits 7,8 8

Parity None, Odd, Even None

Stop Bits 1,2 1

Address range Levelmaster 32 32

Den Levelmasterbefehlen liegt folgende Syntax zugrunde:

e Grof3 geschriebene Buchstaben stehen am Anfang bestimmter Datenfelder

Klein geschriebene Buchstaben stehen fur Datenfelder

Alle Befehle werden mit "<cr>" (carriage return) abgeschlossen

Alle Befehle beginnen mit "Uuu", wobei "uu" fir die Adresse steht (00-31)

"*" kann als Joker fir jede Stelle in der Adresse benltzt werden. Der Sensor wandelt dies immer

in seine Adresse um. Bei mehr als einem Sensor darf der Joker nicht beniitzt werden, da sonst

mehrere Slaves antworten

e Befehle, welche das Gerat andern, schicken den Befehl mit anschlieBendem "OK* zuriick. "EE-
ERROR* ersetzt "OK*, wenn es ein Problem beim Andern der Konfiguration gab

Report Level (and Temperature)

Parameter Length Code/Data
Request: Report Level (and Tem- 4 characters ASCII Uuu?
perature)
Response: Report Level (and Tem- 24 characters ASCII UuuDIILIIFtttEeeeeWwwww
perature) uu = Address
lILII =PV in inches

ttt = Temperature in Fahrenheit

eeee = Error number (0 no error, 1 le-
vel data not readable)

wwww = Warning number (0 no war-
ning)

PV in inches wird wiederholt, wenn "Set number of floats" auf 2 gesetzt wird. Es kénnen somit 2
Messwerte (ibertragen werden. PV-Wert wird als erster Messwert Ubertragen, SV als 2. Messwert.

® Information:
l Der max. zu Ubertragende Wert flir den PV betragt 999.99 inches
(entspricht ca. 25,4 m).

Soll die Temperatur im Levelmaster Protokoll mit Gbertragen werden, so muss der TV im Sensor auf
Temperatur gestellt werden.

PV, SV und TV kénnen lber den Sensor-DTM eingestellt werden.

Report Unit Number

Parameter Length Code/Data

Request: Report Unit Number 5 characters ASCII U**N?
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Parameter Length Code/Data
Response: Report Level (and Temperature) 6 characters ASCII UuuNnn
Assign Unit Number
Parameter Length Code/Data
Request: Assign Unit Number 6 characters ASCII UuuNnn
Response: Assign Unit Number 6 characters ASCII UuuNOK
uu = new Address
Set number of Floats
Parameter Length Code/Data
Request: Set number of Floats 5 characters ASCII UuuFn
Response: Set number of Floats 6 characters ASCII UuuFOK

Wird die Anzahl auf 0 gesetzt, wird kein Flllstand mehr zurlickgemeldet

Set Baud Rate

Parameter Length Code/Data
Request: Set Baud Rate 8 (12) characters ASCII UuuBbbbb[b][pds]
Bbbbb[b] = 1200, 9600 (default)
pds = parity, data length, stop bit (optional)
parity: none = 81, even = 71 (default),
odd =71
Response: Set Baud Rate 11 characters ASCII

Beispiel: U01B9600E71

Gerat an Adresse 1 andern zu Baudrate 9600, Paritat even, 7 Datenbits, 1 Stoppbit

Set Receive to Transmit Delay

Parameter Length Code/Data
Request: Set Receive to Transmit | 7 characters ASCII UuuRmmm
Delay mmm = milliseconds (50 up to 250),
default = 127 ms
Response: Set Receive to Transmit | 6 characters ASCII UuuROK
Delay
Report Number of Floats
Parameter Length Code/Data
Request: Set Receive to Transmit | 4 characters ASCII UuuF
Delay
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Parameter Length Code/Data
Response: Set Receive to Transmit | 5 characters ASCII UuuFn
Delay n = number of measurement values
(0,1o0r2)

Report Receive to Transmit Delay

Parameter Length Code/Data
Request: Report Receive to Transmit 4 characters ASCII UuuR
Delay
Response: Report Receive to Transmit 7 characters ASCII UuuRmmm
Delay mmm = milliseconds (50 up to
250), default = 127 ms

Fehlercodes

Error Code Name

EE-Error Error While Storing Data in EEPROM

FR-Error Erorr in Frame (too short, too long, wrong data)
LV-Error Value out of limits

10.6 Konfiguration typischer Modbus-Hosts

Die Basisnummer der Input Register wird immer zur Input-Register-Adresse des VEGAFLEX 83
addiert.

Parameter Value Fisher Value ABB Total | Value Fisher Value Fisher Value Scada-
ROC 809 Flow Thermo Elect- |Bristol Control- | Pack
ron Autopilot Wave Micro
Baud Rate 9600 9600 9600 9600 9600
Floating Point 0 0 0 2 (FC4) 0
Format Code
RTU Data Type | Conversion Code | 16 Bit Modicon | IEE Fit 2R 32-bit registers | Floating Point
66 as 2 16-bit re-
gisters
Input Register 0 1 0 1 30001

Base Number

Daraus ergeben sich folgende Konstellationen:

e Fisher ROC 809 - Registeradresse fur 1300 ist Adresse 1300

ABB Total Flow - Registeradresse fir 1302 ist Adresse 1303

Thermo Electron Autopilot - Registeradresse fur 1300 ist Adresse 1300
Bristol ControlWave Micro - Registeradresse fuir 1302 ist Adresse 1303
ScadaPack - Registeradresse flr 1302 ist Adresse 31303

10.7 MaBe

Die folgenden MaBzeichnungen stellen nur einen Ausschnitt der moglichen Ausfihrungen dar.
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9

Detaillierte MaBzeichnungen kénnen auf www.vega.com/downloads und "Zeichnungen" herunter-
geladen werden.

Kunststoffgehduse
~69 mm
(2.72")
@ 77 mm
(3.03")
£l
E\S
RIS
M20x1,5/
% NPT =

Abb. 30: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP67 (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul vergréBert
sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)

1 Kunststoff-Einkammer
2  Kunststoff-Zweikammer

Aluminiumgehéuse

~116 mm
(457"
2 84 mm
(3.31")
£l
SN
SN
M20x1,5/ M20x1,5
% NPT L

Abb. 31: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergroBert sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)

1 Aluminium-Einkammer
2 Aluminium-Zweikammer
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Aluminiumgehéuse in Schutzart IP66/IP68 (1 bar)

~ 150 mm
(5.91")
2 86 mm
(3.39")

El~
¢ H
S

@

M20x1,5® M20x1,5

Abb. 32: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (1 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergréBert sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)

1 Aluminium-Einkammer
2 Aluminium-Zweikammer

Edelstahlgehduse

~59 mm ~69 mm
(2.32") 272"
2 80 mm @77 mm
(3.157) (3.03")

112 mm
(@417
117 mm

(4.61")

M20x1,5/
M20x1,5/ VNPT

Y2 NPT ] @?::‘

Abb. 33: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergréBert sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)
1 Edelstahl-Einkammer (elektropoliert)

2  Edelstahl-Einkammer (Feinguss)
3  Edelstahl-Zweikammer (Feinguss)

Edelstahlgeh&use in Schutzart IP66/IP68 (1 bar)

~93 mm ~103 mm

2 80 mm) (4.06") 279 mm
(3.15") (3.117)

1]

Q £

’( [( E
; =

M20x1,5/ M20x1,5

s m o= |

Abb. 34: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (1 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul

vergréBert sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)

1 Edelstahl-Einkammer (elektropoliert)

2  Edelstahl-Einkammer (Feinguss)
3  Edelstahl-Zweikammer (Feinguss)

@81

(4.41")

112 mm
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VEGAFLEX 83, Stabausfiihrung o 8 mm (0.315 in), poliert

56 mm
™ @20m 1

2 8 mm
(0.32")

Abb. 35: VEGAFLEX 83, Stabausfiihrung @ 8 mm (0.315 in), poliert
L Sensorldnge, siehe Kapitel "Technische Daten"
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VEGAFLEX 83, Stabausfiihrung o 8 mm (0.315 in), poliert - Autoklavierbare Ausfiihrung

I

112 mm

3
]
=

65,3 mm

(7.20")

2w
DIN DN25, DN32, DN40/1", 1%2" | @ 50,5
DINDN50 /2" o 64
DINDNG5 /3" 2 91

Abb. 36: VEGAFLEX 83, Stabausfiihrung @ 8 mm (0.315 in), poliert - Autoklavierbare Ausfiihrung

1 Uberwurfmutter
2  Prozessanschluss
3  Verschlussdeckel

Verlangerungskomponenten - Stabverlangerung o 8 mm (0.315 in), poliert

D) I

T
i 1)

S

L&

Abb. 37: Verldngerungsstabe mit o 8 mm (0.315 in)

Ausfilihrung mit Gewindeanschluss
Ausfilihrung mit Flanschanschluss
Basis-Verldngerungsstab mit o 8 mm (0.315 in)
Verldngerungsstab mit @ 8 mm (0.315 in)
Endstab mit o 8 mm (0.315 in)

Lange (Bestellldnge)

FOm>™N =
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10.8 Gewerbliche Schutzrechte

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M <www.vega.com,

10.9 Warenzeichen
Alle verwendeten Marken sowie Handels- und Firmennamen sind Eigentum ihrer rechtmagigen
Eigentimer/Urheber.
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