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1 Sobre o presente documento
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1 Sobre o presente documento

1.1 Funcao

O presente manual fornece-lhe as informagdes necessarias para a
montagem, conexao e colocagao do dispositivo em funcionamento,
além de instrugcbes importantes para a manutencgéo, eliminacao de
falhas, seguranca e troca de componentes. Leia-o, portanto, antes do
comissionamento e guarde-o bem como parte do produto, préximo
ao dispositivo e sempre acessivel.

1.2 Grupo-alvo

Este manual destina-se a pessoal devidamente formado e qualifica-
do, deve ficar acessivel a esse pessoal e seu conteudo tem que ser
aplicado.

1.3 Simbologia utilizada

ID do documento

Este simbolo na capa deste manual indica o ID do documento. Intro-
duzindo-se o ID do documento no site www.vega.com, chega-se ao
documento para download.

Informacao, nota, dica: este simbolo identifica informagdes adicio-
nais Uteis e dicas para um bom trabalho.

Nota: este simbolo identifica notas para evitar falhas, erros de funcio-
namento, danos no dispositivo e na instalacao.

Cuidado: ignorar informagoes marcadas com este simbolo pode
provocar danos em pessoas.

Adverténcia: ignorar informagdes marcadas com este simbolo pode
provocar danos sérios ou fatais em pessoas.

Perigo: ignorar informac¢des marcadas com este simbolo provocara
danos sérios ou fatais em pessoas.

Aplicacoes em areas com perigo de explosao
Este simbolo indica informagdes especiais para aplicagdes em areas
com perigo de explosao.

Lista
O ponto antes do texto indica uma lista sem sequéncia obrigatdria.

Sequéncia definida
Numeros antes do texto indicam passos a serem executados numa
sequéncia definida.

Eliminacéao
Este simbolo indica informagdes especiais para aplicagcdes para a
eliminacéo.
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2 Para sua seguranca

2 Parasua seguranca

2.1 Pessoal autorizado

Todas as ac¢des descritas nesta documentagao s6 podem ser efetua-
das por pessoal técnico devidamente qualificado e autorizado.

Ao efetuar trabalhos no e com o dispositivo, utilize o equipamento de
protecdo pessoal necessario.

2.2 Utilizacao conforme a finalidade
O VEGASWING 61 é um sensor para a detecgdo de nivel-limite.

Informagdes detalhadas sobre a area de utilizagdo podem ser lidas
no capitulo "Descricdo do produto".

A seguranga operacional do dispositivo s6 ficara garantida se ele for

utilizado conforme a sua finalidade e de acordo com as informagées

contidas no manual de instru¢cdes e em eventuais instru¢des comple-
mentares.

2.3 Adverténcia sobre uso incorreto

Se o produto for utilizado de forma incorreta ou ndo de acordo com

a sua finalidade, podem surgir deste dispositivo perigos especificos
da aplicagao, por exemplo, um transbordo do reservatoério, devido

a montagem errada ou ajuste inadequado. Isso pode causar danos

materiais, pessoais ou ambientais. Isso pode prejudicar também as
propriedades de protecao do dispositivo.

2.4 Instrucoes gerais de seguranca

O dispositivo atende aos padrdes técnicos atuais, sob observagao
dos respectivos regulamentos e diretrizes. Ele s6 pode ser utilizado
se estiver em perfeito estado técnico e um funcionamento seguro
esteja garantido. A empresa proprietaria do dispositivo é responsavel
pelo seu funcionamento correto. No caso de uso em produtos agres-
sivos ou corrosivos que possam danificar o dispositivo, o usuario tem
que se assegurar, através de medidas apropriadas, do seu funciona-
mento correto.

E necessario observar as instrucdes de seguranca contidas neste
manual, os padrdes nacionais de instalacao e os regulamentos
vigentes relativos a seguranca e a prevencao de acidentes também
precisam ser observados.

Por motivos de seguranga e garantia, intervencdes que forem além
dos manuseios descritos no manual de instrugdes s6 podem ser efe-
tuadas por pessoal autorizado por nés. Modificagdes feitas por conta
propria séo expressamente proibidas. Por motivos de seguranca, s6
podem ser usados acessorios indicados por nos.

Para evitar perigos, devem ser respeitadas as sinalizagoes e instru-
¢coes de seguranga fixadas no dispositivo.
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2 Para sua seguranga

2.5 Conformidade

O dispositivo atende as exigéncias legais das diretrizes ou regula-
mentos técnicos especificos do pais em questao. Confirmamos a
conformidade através de uma marcagao correspondente.

As respectivas declara¢des de conformidade podem ser encontradas
em nosso site.

2.6 Conformidade SIL

O VEGASWING 61 atende os requisitos a seguranca funcional con-
forme a norma IEC 61508 e IEC 61511. Mais informagdes podem ser
lidas no Safety Manual.

2.7 Recomendacées NAMUR

A NAMUR uma associagdo que atua na area de automagao da in-
dustria de processamento na Alemanha. As recomendagdes NAMUR
publicadas valem como padrdes na instrumentagao de campo.

O dispositivo atende as exigéncias das seguintes recomendacoes
NAMUR:

e NE 21 - Compatibilidade eletromagnética de meios operacionais

Para maiores informacoes, vide www.namur.de.

2.8 Instrucoes de seguranca para areas Ex

Em aplicagbes em areas com perigo de exploséo (Ex) sé devem

ser utilizados dispositivos com a respectiva homologag¢ao Ex. Em
aplicagdes EXx, observe as instrugdes de seguranca especificas. Elas
sdo parte integrante da documentacao e séo fornecidas com todos
os dispositivos com homologagéao Ex.

2.9 Protecao ambiental

A protecao dos recursos ambientais € uma das nossas mais impor-
tantes tarefas. Por isso, introduzimos um sistema de gestao ambien-
tal com o objetivo de aperfeicoar continuamente a protegéo ecoldgica
em nossa empresa. Nosso sistema de gestao ambiental foi certifica-
do conforme a norma DIN EN ISO 14001.

Ajude-nos a cumprir essa meta, observando as instrugdes relativas
ao meio ambiente contidas neste manual:

e Capitulo "Embalagem, transporte e armazenamento"

e Capitulo "Eliminac&o controlada do dispositivo"

VEGASWING 61 « NAMUR
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3 Descri¢ao do produto

Volume de fornecimento

Componentes

Placa de caracteristicas

3 Descricao do produto

3.1 Construcao
Séao fornecidos os seguintes componentes:
e Sensor de nivel-limite VEGASWING 61

O escopo adicional de fornecimento consiste em:

e Documentagéo

Manual de instru¢oes VEGASWING 61

— Safety Manual (SIL) - opcional

— Instrugdes para acessorios opcionais para o dispositivo

— ‘"Instrugbes de segurancga" especificas para aplicagdes Ex (em
modelos Ex)

— Se for o caso, outros certificados

Informacao:

No manual de instrugdes sdo descritas também caracteristicas op-
cionais do dispositivo. O respectivo volume de fornecimento depende
da especificacdo da encomenda.

O VEGASWING 61 é composto dos componentes a seguir:

e Tampa da caixa
e Caixa com sistema eletrénico
e Conexao do processo com garfo oscilante

Fig. 1: VEGASWING 61

1 Tampa da caixa
2 Caixa com sistema eletrénico
3 Conexao do processo

A placa de caracteristicas contém os dados mais importantes para a
identificacéo e para a utilizagdo do dispositivo:

e Tipo de dispositivo

Informagdes sobre homologagdes

Informagdes sobre a configuragdo

Dados técnicos

Numero de série do dispositivo

Cadigo Q para identificacdo do aparelho

VEGASWING 61 « NAMUR



3 Descrigao do produto

Documentos e software

Area de aplicagado

Principio de funciona-
mento

Alimentacao de tenséo

e Informagbes do fabricante

Existem as seguintes possibilidades para encontrar os dados do
pedido, os documentos ou o software do seu aparelho:

e Visite "www.vega.com" e digite no campo de pesquisa 0 numero
de série de seu dispositivo.

e Escaneie o codigo QR que se encontra na placa de caracteristi-
cas.

e Abra o app da VEGA Tools e introduza em "Documentagcdo" o
numero de série.

3.2 Modo de trabalho

O VEGASWING 61 é um sensor com garfo oscilante para a medicdo
de nivel limite.

Ele foi concebido para aplicagdes em todas as areas industriais de
tecnologia de processos, podendo ser utilizado em liquidos.

Aplicagéao tipica € a protecao contra transbordo e contra funciona-
mento a seco. Com o garfo oscilante de apenas 40 mm de compri-
mento, o VEGASWING 61 pode ser montado também, por exemplo,
em tubulac¢des de tamanho a partir de DN 32 . O pequeno garfo osci-
lante permite a utilizacdo em reservatérios, tanques e tubos. Através
de seu sistema de medicéo simples e robusto, o VEGASWING 61
pode ser empregado de forma quase independente das proprieda-
des quimicas e fisicas do liquido.

Ele trabalha mesmo sob condi¢bes desfavoraveis de medi¢éo, como
turbuléncias, bolhas de ar, espuma, incrustagoes, vibragdes externas
extremas ou mudanga frequente do produto.

Monitoracao de funcionamento
O médulo eletrénico do VEGASWING 61 monitora continuamente
através da avaliagdo da freqiiéncia os critérios a seguir:

e Corrosao acentuada ou danificagcéo do garfo oscilante
e Falha na oscilacédo
e Ruptura de cabo para o acionamento Piezo

Se for reconhecida uma falha de funcionamento ou se faltar a alimen-
tacao de tensao, o sistema eletrénico passa para um estado inicial
definido (estado seguro).

O garfo oscilante é acionado de forma piezoelétrica e vibra na sua
freqliéncia de ressonancia de aproximadamente 1200 Hz. Os Piezos
estéo fixados mecanicamente e néo sofrem restricoes por choque
térmico. Se o garfo oscilante for coberto pelo produto, a frequéncia é
alterada. Essa alteracdo é medida pelo sistema eletronico integrado
e transformado em comando de comutagéao.

O VEGASWING 61 é um aparelho compacto, ou seja, que pode

ser utilizado sem avaliagdo externa. O sistema eletronico integrado

avalia o sinal do nivel de enchimento e o disponibiliza como sinal de
comutacao. Esse sinal de comutacéo pode acionar diretamente um
aparelho (por exemplo, um dispositivo de alarme, uma bomba, etc).

VEGASWING 61 « NAMUR
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3 Descri¢ao do produto

Embalagem

Transporte

Inspecao apds o trans-
porte

Armazenamento

Temperatura de transpor-
te e armazenamento

Os dados da alimentacgdo de tensdo podem ser lidos no capitulo
"Dados técnicos".

3.3 Configuracao

O estado de comutacéo do VEGASWING 61 com caixa de plastico
pode ser controlado com a caixa fechada (lampada de controle).
Com o ajuste basico, podem ser detectados produtos com densidade
> 0,7 g/cm® (0.025 Ibs/in®). O aparelho pode ser ajustado para produ-
tos de densidade mais baixa.

No sistema eletrénico encontram-se 0s seguintes elementos de
comando e sinalizagéo:

e Lampada de controle do estado de comutagéao

e Interruptor DIL para a comutacdo da sensibilidade

e Mudanga do modo operacional para a selegdo do comportamento
de comutacéo (inversado da curva caracteristica)

e Tecla de simulagéo

3.4 Embalagem, transporte e armazenamento

O seu dispositivo foi protegido para o transporte até o local de utiliza-
¢ao por uma embalagem. Os esforgos sofridos durante o transporte
foram testados de acordo com a norma ISO 4180.

A embalagem de aparelhos de montagem independente é de pape-
lao, de compatibilidade ecoldgica e reciclavel. A sonda de medigao
é protegida adicionalmente por uma capa de papelao. Para modelos
especiais séo utilizados também espuma ou folha de PE. Encarregar
uma empresa especializada em reciclagem com a eliminacéo do
material de embalagem.

Para o transporte tém que ser observadas as instrugdes apresen-
tadas na embalagem. A nao observancia dessas instru¢cdes pode
causar danos no dispositivo.

Imediatamente apds o recebimento, controle se o produto esta com-
pleto e se ocorreram eventuais danos durante o transporte. Danos
causados pelo transporte ou falhas ocultas devem ser tratados do
modo devido.

As embalagens devem ser mantidas fechadas até a montagem do
dispositivo e devem ser observadas as marcas de orientacéo e de
armazenamento apresentadas no exterior das mesmas.

Caso nao seja indicado algo diferente, guarde os dispositivos emba-
lados somente sob as condic¢des a seguir:

e Nao armazenar ao ar livre

Armazenar em lugar seco e livre de p6
N&o expor a produtos agressivos
Proteger contra raios solares

Evitar vibragcdes mecénicas

e Consulte a temperatura de armazenamento e transporte em
"Anexo - Dados técnicos - Condicbes ambientais"

VEGASWING 61 « NAMUR



3 Descrigao do produto

Suspender e transportar

Flanges

Conector de encaixe

e Umidade relativa do ar de 20 ... 85 %

No caso de peso de dispositivos acima de 18 kg (39.68 Ibs), devem
ser usados dispositivos apropriados e homologados para suspendé-
-los ou transporta-los.

3.5 Acessorios

As instrugdes para os acessorios apresentados encontram-se na
area de download de nosso site.

Estao disponiveis flanges roscados em diversos modelos, corres-
pondentes aos seguintes padroes: DIN 2501, EN 1092-1, BS 10,
ASME B 16.5, JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

Para conectar sensores de nivel-limite com uma conexao separavel a
alimentacéo de tensdo ou a avaliagéo de sinal, existem a disposi¢cao
sensores também com conectores de encaixe.

Existem a disposicao os seguintes conectores de encaixe:

e Mi2x1

ISO 4400

Harting HAN 7D

Harting HAN 8D

Amphenol-Tuchel

10
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4 Montar

Condicoes do pro- ﬁ
cesso

Condicoes ambientais

Ponto de comutacao

4 Montar

4.1 Informacoes gerais

Nota:

Por razdes de seguranga, o dispositivo sé pode ser utilizado dentro
das condi¢cdes admissiveis do processo. Informacgodes a esse respeito
podem ser encontradas no capitulo "Dados técnicos" do manual de
instrucdes na placa de caracteristicas.

Assegure-se, antes da montagem, de que todas as pecas do dis-
positivo que se encontram no processo sejam apropriadas para as
condigdes que regem O processo.

Entre elas, especialmente:
e Peca ativa na medicao

e Conexao do processo
e Vedacao do processo

Sé&o condigbes do processo especialmente:

e Pressao do processo

Temperatura do processo
Propriedades quimicas dos produtos
Abrasao e influéncias mecanicas

O dispositivo é apropriado para condigdes ambientais normais e
ampliadas conforme DIN/EN/BS EN/IEC/ANSI/ISA/UL/CSA 61010-1.
Ele pode ser usado tanto em recinto fechado como ao ar livre.

Em principio, 0 VEGASWING 61 pode ser montado em qualquer
posicéo, devendo-se cuidar somente para ele seja montado de tal
modo que o garfo oscilante fique na altura do ponto de comutacgao
desejado.

O garfo oscilante possui marcas (entalhes) laterais, que indicam o
ponto de comutagdo na montagem vertical. O ponto de comutagao
refere-se a agua como produto de enchimento com o interruptor de
densidade com ajuste basico = 0,7 g/cm® (0.025 Ibs/in®). Ao montar
0 VEGASWING 61, preste atencdo para que essa marcagao fique
na altura do ponto de comutacédo desejada. Observe que o ponto
de comutacéo do aparelho se desloca se o produto de enchimento
tiver uma densidade diferente da dgua - agua: 1 g/cm® (0.036 Ibs/
in®). No caso de produtos com densidade < 0 0,7 g/cm® (0.025 Ibs/
in®) e > 0,5 g/lcm® (0.018 Ibs/in®), o interruptor deve ser ajustado em
> 0,47 g/cm®.

Observar que o sensor detecta espumas com uma densidade

> 0,45 g/cm® (0.016 Ibs/in®). Isso pode causar comutagdes erradas,
principalmente na sua utilizagdo como protecéao contra funcionamen-
to a seco.

VEGASWING 61 « NAMUR
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4 Montar

Fig. 2: Montagem vertical

1 Ponto de comutagdo aprox. 13 mm (0.51 in)
2 Ponto de comutagdo com baixa densidade
3 Ponto de comutagdo com alta densidade

4 Ponto de comutagao aprox. 27 mm (1.06 in)

@

Fig. 3: Montagem horizontal

1 Ponto de comutagdo
2 Marcagao em modelo com rosca

@

Fig. 4: Montagem horizontal (posigao indicada, principalmente para produtos
aderentes)

1 Ponto de comutagdo
2 Marcagado no modelo com rosca, voltada para cima

Nos modelos com flange, o garfo deve ser alinhado da forma a
seguir.

12 VEGASWING 61 « NAMUR
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4 Montar

Protecao contra umidade

A

Transporte ﬁ

Manuseio

Fig. 5: Posicdo do garfo em modelos com flange
1 Marcagdo no modelo com flange, voltada para cima

Proteja seu dispositivo contra a entrada de umidade através das
seguintes medidas:

e Utilize o cabo de conexao apropriado (vide capitulo "Conectar a
alimentacdo de tensao")

e Apertar a prensa-cabo ou conector de encaixe firmemente

e Conduza para baixo o cabo de conexao antes da prensa-cabo ou
conector de encaixe

Isso vale principalmente na montagem ao ar livre, em recintos com
perigo de umidade (por exemplo, através de processos de limpeza) e
em reservatorios refrigerados ou aquecidos.

Em aplicagdes com a temperatura do processo frequente ou
permanentemente abaixo da temperatura ambiente, pode ocorrer
condensacéo. Nesses casos, use a versao do dispositivo com uma
passagem a prova de gas.

Nota:
Certifique-se se durante a instalagdo ou a manutencéo ndo pode
entrar nenhuma humidade ou sujeira no interior do dispositivo.

Para manter o grau de protegéo do dispositivo, assegure-se de
que sua tampa esteja fechada durante a operagéo e, se for o caso,
travada.

Cuidado:

Nao segurar o VEGASWING 61 pelo garfo oscilante. Especialmente
em modelos com flange ou tubo, o garfo oscilante pode ser danifi-
cado pelo peso do aparelho. Transportar aparelhos revestidos com o
maior cuidado e evitar o contato com o garfo oscilante.

Remova a embalagem e a capa protetora somente pouco antes da
montagem.

A chave limitadora por vibragédo é um aparelho de medicéo e tem
que ser tratado como tal. Se o elemento oscilante for entortado, isso
causara a danificagédo do aparelho.

VEGASWING 61 « NAMUR
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4 Montar

Adverténcia:
A caixa nao pode ser utilizada para enroscar o aparelho! Perigo de
danos no mecanismo de rotag¢éo da caixa.

Para aparafusar, utilizar o sextavado acima da rosca.

Prensa-cabos Rosca métrica
Em caixas do dispositivo com roscas métricas, os prensa-cabos séo
enroscados de fabrica. Eles séo protegidos para o transporte por
bujdes de plastico.
E necessario remover esses bujdes antes de efetuar a conexao elétri-
ca.

Rosca NPT

Em caixas do dispositivo com roscas NPT autovedantes, os pren-
sa-cabos ndo podem ser enroscados na fabrica. Os orificios livres
das entradas de cabo sao, portanto, fechadas para o transporte por
tampas vermelhas para a prote¢éo contra p6. Essas tampas nao
oferecem protecao suficiente contra humidade.

Essas capas protetoras tém que ser substituidas por prensa-cabos
homologados ou fechadas por bujoes apropriados antes da coloca-
¢éo em funcionamento.

4.2 Instrucdes de montagem

Luva para soldagem O VEGASWING 61 tem um inicio da rosca definido. Isso significa que
o garfo de qualquer VEGASWING 61 sempre se encontra na mesma
posicao depois de ter sido enroscado. Portanto, remover a vedagao
da rosca do VEGASWING 61, que ndo é necessaria na utilizacao da
luva para soldagem com anel térico na frente.

Observar que essa luva nao é apropriada para modelos revestidos
do aparelho.

Aparafusar totalmente o VEGASWING 61 na luva de solda. Ja é
possivel determinar a posi¢ao posterior antes da soldagem. Marcar
a respectiva posicéo da luva. Antes de soldar, desaparafuse o VE-
GASWING 61 e remova o0 anel de borracha da luva. A luva de solda
apresenta um entalhe de marcacgéo. Soldar a luva com a marcagéao
voltada para cima. No caso de tubulacdo (DN 32 bis DN 50), com a
marcagao voltada para o sentido de fluxo.

[I"j/@]

P

Fig. 6: Marcag&o na luva de solda
1 Marcagcao

14 VEGASWING 61 « NAMUR

0¢tve-Ld-9¢c6e



29226-PT-241120

4 Montar

Produtos aderentes

Pressao/vacuo

Fluxo de entrada do
produto

Fluxos

Esmaltacao

Passagem vedada para
gases

A

Na montagem horizontal em produtos aderentes e liquidos viscosos,
o garfo oscilante deveria ser montado na posi¢éo o mais vertical
possivel para manter as incrustagcdes no garfo no minimo possivel.
No modelo com rosca, ha uma marca no sextavado, que permite con-
trolar a posi¢ao do garfo na montagem. Se o sextavado se encontrar
sobre a vedacao plana, a rosca pode ainda ser girada em meia volta.
Isso basta para que seja atingida a posicdo de montagem recomen-
dada.

Em modelos com flange, o garfo é alinhado de acordo com os orifi-
cios do flange.

No caso de produtos liquidos grossos e aderentes, o garfo oscilante
deveria ficar suspenso o mais livremente possivel no reservatorio,

a fim de evitar a aderéncia do produto do mesmo. Portanto, na
montagem horizontal, evitar o uso de luvas para flange e luvas de
aparafusamento.

No caso de sobrepressdo/vacuo no reservatorio, € necessario vedar
a conexao do processo. Verificar antes da utilizagéo se o material de
vedacao é resistente ao produto e a temperatura do processo.

A pressdo maxima permitida pode ser consultada no capitulo "Dados
técnicos" ou na placa de caracteristicas do sensor.

Se 0 VEGASWING 61 for montado no fluxo de enchimento, isso
pode causar erros de medi¢ao indesejados. Portanto, monte o
VEGASWING 61 numa posi¢ao no reservatorio, na qual nao haja
interferéncias causadas, por exemplo, por aberturas de enchimento,
agitadores, etc.

Para que o garfo oscilante do VEGASWING 61 ofereca a menor
resisténcia possivel na movimentagéo do produto armazenado, a
superficie do garfo deveria ser montada de forma paralela aos movi-
mentos do produto.

Manusear aparelhos com revestimento de esmalte com o maior
cuidado e evitar choques e pancadas. Remover o VEGASWING 61
da embalagem somente pouco antes da montagem. Introduzir o
VEGASWING 61 cautelosamente no orificio do reservatério previsto
para tal finalidade e evitar qualquer contato com arestas vivas do
reservatorio.

A junta vedada contra gas (opcional) evita através de uma segunda
vedacao uma saida descontrolada do produto. A vida util dessa junta
depende da resisténcia dos materiais a produtos quimicos. Vide
"Dados técnicos".

Cuidado:

Caso seja constatado (por exemplo, através de uma mensagem de
falha do VEGASWING 61) de que ja ocorreu a entrada de produto no
elemento oscilante, o aparelho tem que ser trocado imediatamente.

VEGASWING 61 « NAMUR
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

Observar as instrucoes

de seguranca

Observar as instru- @
coes de seguranca

para aplicacoes

em areas com perigo de

i I%?égg(géetfes tEe)r%éo

Cabo de ligacao

€&

Cabo de ligacao
para aplicacoes Ex @

€&

5 Conectar a alimentacao de tensao

5.1 Preparar a conexao
Observe sempre as seguintes instrugées de seguranca:

Adverténcia:
Conecte sempre o aparelho com a tensao desligada.

o A conexao elétrica s6 deve ser efetuada por pessoal técnico quali-
ficado e autorizado pelo proprietario do equipamento.

e Conecte o aparelho sempre de que forma que seja possivel
conectar e desconectar com a alimentacao de tensao desligada.

Em areas com perigo de explosédo, devem ser observados os res-
pectivos regulamentos, certificados de conformidade e de teste de
modelo dos sensores e dos aparelhos de alimentagéo.

Conectar a alimentacao de tensdo de acordo com os diagramas

a seguir. Observar os regulamentos gerais de instalagéo. Ligar o
VEGASWING 61 sempre com o aterramento do reservatorio (PA)
ou, no caso de reservatorios de plastico, com o proximo ponto de
aterramento. Para tal finalidade, encontra-se na lateral do aparelho
um terminal de aterramento entre os prensa-cabos. Essa conexao
destina-se a descarga eletroestatica. No caso de aplicagdes Ex,
devem ser prioritariamente observados os regulamentos para areas
com perigo de exploséao.

Os dados da alimentagdo de tensdo podem ser lidos no capitulo
"Dados técnicos".

O dispositivo deve ser conectado com cabo comum de dois fios sem
blindagem. Caso haja perigo de dispersoes eletromagnéticas supe-

riores aos valores de teste para areas industriais previstos na norma
EN 61326, deveria ser utilizado um cabo blindado.

Assegure-se de que o cabo utilizado apresente a resisténcia térmica
e a seguranca contra incéndio necessarias para a temperatura am-
biente maxima possivel.

Utilize um cabo com secéo transversal redonda. Um didmetro externo
docabode5...9mm (0.2 ... 0.35in) assegura um bom efeito de
vedagéo do prensa-cabo. Caso seja utilizado cabo de didmetro ou
secdo transversal diferente, troque a veda¢do ou monte um prensa-
-cabo adequado.

Em areas com perigo de explosao, utilizar para o VEGASWING 61
somente prensa-cabos liberados para tal.

Em aplicagées Ex, tém que ser observados os respectivos regula-
mentos de instalagao.
Feche todos orificios da caixa de acordo com a norma EN 60079-1.

5.2 Passos para a conexao

Em aparelhos Ex, a tampa da caixa sé pode ser aberta se ndo houver
atmosfera explosiva.

16
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

€&

Vista geral da caixa

Proceda da seguinte maneira:

1.
2.
3.

Desaparafuse a tampa da caixa
Soltar a porca de capa do prensa-cabo e remover o bujao

Decape o cabo de ligagéo em aprox. 10 cm (4 in) e as extremida-
des dos fios em aprox. 1 cm (0.4 in)

Introduza o cabo no sensor através do prensa-cabo
Folgar os terminais de conexdo com uma chave de fenda

Conecte as extremidades dos fios nos terminais livres conforme
0 esquema de ligacoes

Apertar os terminais de conexdo com uma chave de fenda

Controlar se os cabos estao corretamente fixados nos bornes,
puxando-os levemente

Apertar a porca de capa do prensa-cabo, sendo que o anel de
vedacao tem que abragar completamente o cabo

10. Aparafusar a tampa da caixa
Com isso, a conexao elétrica foi concluida.

5.3 Esquema de ligacoes da caixa de uma

camara

As figuras a seguir valem tanto para o modelo ndo-Ex como para o
modelo Ex d.

@

Fig. 7: Materiais da caixa de uma camara

AN N =

Plastico (ndo em modelos Ex d)

Aluminio

Aco inoxiddvel (ndo em modelos Ex d)

Aco inoxidével, eletropolido (ndo em modelo Ex d)

Elemento de filtragem para compensagéo da pressao do ar ou bujgo no
modelo IP66/IP68, 1 bar (ndo em modelos Ex d)

VEGASWING 61 « NAMUR
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

Compartimento do
sistema eletrénico e de
conexao

Esquema de ligacGes

NAMUR @

(IEC 60947-5-6)

|
-

Fig. 8: Compartimento do sistema eletrénico e de conexdes na caixa de uma
cdmara

Lampada de controle

Interruptor DIL para inversdo da curva caracteristica
Interruptor DIL para a comutag&o da sensibilidade
Terminal de aterramento

Elemento de filtragem CEM

Tecla de simulagdo

Bornes de ligagcdo

NO NN

Para a conex@o a um amplificador de separacdo conforme NAMUR
(IEC 60947-5-6, EN 50227). Maiores informacdes podem ser obtidas
nos "Dados técnicos".

&)
1

I\J®l

Fig. 9: Esquema de ligacdes da caixa de uma cdmara
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5 Conectar a alimentacéo de tensdo

5.4 Esquema de ligac6es - Modelo IP66/IP68,
1 bar

Atribuicao dos fios cabo
de ligacao

Fig. 10: Atribuicdo dos fios cabo de ligagdo

1 Marrom (+) e azul (-) para a alimentagao de tenséo ou para o sistema de
avaliagdo

2 Blindagem

VEGASWING 61 « NAMUR 19



6 Colocar em funcionamento

Funcionamento/estrutura

e

6 Colocar em funcionamento

6.1 Geral

Os numeros indicados entre paréntesis referem-se as figuras a
seguir.

O estado de comutagao do sistema eletrénico pode ser controlado
em caixas fechadas sem que seja necessario abrir a tampa (lampada
de controle). No ajuste basico, podem ser detectados produtos com
densidade > 0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/in®). Para produtos com densida-
de mais baixa, o interruptor tem que ser colocado em > 0,5 g/cm?®
(0.018 Ibs/ind).

No sistema eletrénico encontram-se os seguintes elementos de
comando e sinalizagao:

e Lampada de controle (1)

e Interruptor DIL para inversao da curva caracteristica - min./max.
(2

e |Interruptor DIL para calibragao da faixa de densidade (3)

e Tecla de simulagéo (4)

Nota:

Ao realizar testes, mergulhar o garfo oscilante do VEGASWING 61
sempre em liquido. Nao testar o funcionamento do VEGASWING 61
com a mao. Isso poderia danificar o sensor.

6.2 Elementos de configuracdo

Fig. 11: Sistema eletrénico SWEG0N - saida NAMUR

Lampada de controle (LED)

Interruptor DIL para inversdo da curva caracteristica
Interruptor DIL para calibragdo da faixa de densidade
Tecla de simulagdo

Elemento de filtragem CEM

(S NIV VEEN
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6 Colocar em funcionamento

Lampada de controle (1)

Inversao da curva carac-
teristica (2)

Ajuste da faixa de densi-
dade (3)

Tecla de simulacéo (4)

Lampada de controle de uma cor para a exibicao do estado de
comutagao

e Vermelho = High current 22,2 mA
e Escuro=Low current< 1,0 mA
o \Vermelho (piscando) =falha < 1,0 mA

A curva caracteristica pode ser invertida através do interruptor DIL. E
possivel selecionar uma curva descendente (posi¢éo do interruptor
em max.) ou ascendente (posi¢ao do interruptor em min.). Assim
pode-se definir a emisséo da corrente desejada.

Modos operacionais

® min. - curva caracteristica ascendente (High current com sensor
coberto)

® max. - curva caracteristica descendente (Low current com sensor
coberto)

A saida NAMUR pode ser comutada entre curva caracteristica des-
cendente ou ascendente (vide também a "Tabela de fungdes").

Em aplicagdes conforme WHG, o interruptor DIL tem que se encon-
trar na posigdo max.

Com este interruptor DIL (3), o ponto de comutacgéo pode ser ajusta-
do para liquidos com uma densidade entre 0,5 e 0,7 g/cm® (0.018 e
0.025 Ibs/in®). No ajuste basico, podem ser detectados liquidos com
densidade >0,7 g/cm?® (0.025 Ibs/in®). Para produtos com densidade
menor, o interruptor tem que ser colocado em >0,5 g/cm?® (0.018 Ibs/
in®). Os dados da posig¢do do ponto de comutag&o referem-se ao pro-
duto agua - densidade de 1 g/cm?® (0.036 Ibs/in®). Com produtos com
densidade diferente, o ponto de comutag¢ao desloca-se na diregéo da
caixa ou da extremidade do garfo oscilante, a depender da densida-
de e do tipo de montagem.

Nota:

Observar que o sensor detecta espumas com uma densidade

> 0,45 g/cm? (0.016 Ibs/in®). Isso pode causar comutagdes erradas,
principalmente na sua utilizagédo como prote¢édo contra funcionamen-
to a seco.

A tecla de simulagé@o encontra-se rebaixada no lado superior do
sistema eletronico. Apertar a tecla de simulagdo com um objeto ade-
quado (chave de fenda, caneta, etc.).

Ao aciona-la, é simulada uma interrupgao do cabo entre o sensor e

a unidade de avaliagdo. A lampada de controle apaga-se no sensor.
O sistema de medicao tem que sinalizar uma falha quando a tecla é
acionada e passar para o estado seguro.

Observar que os aparelhos conectados sdo ativados durante o acio-
namento da tecla. Assim é possivel controlar o funcionamento correto
do sistema de medigéao.

VEGASWING 61 « NAMUR
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6 Colocar em funcionamento

6.3 Tabela de fungcoes

A tabela a seguir mostra os estados de comutagdo em dependéncia
com o modo operacional ajustado e o nivel de enchimento.

Nota:

O ajuste do modo operacional no amplificador de separagcao NAMUR
deve ser selecionado de tal modo que a saida de comutagéo se
encontre no estado seguro no caso de uma sinalizagao de falha (I

e

<0,6 mA).
Nivel de enchi- |Posicao do relé |Lampada de
mento controle
Curva caracteris- 2 >22mA
tica descendente N9
méx. 0
—
Vermelho
Curva caracteris- 3 <1,0mA
tica descendente
max. O
—
Deslig
Curva caracteris- >22mA
tica ascendente NV
min. 9
_}sm@
Vermelho
Curva caracteris- <1,0mA
tica ascendente
min. o
_TI@]
Deslig
Falha qualquer <1,0mA \
\\ | //
//?\\
a piscar em ver-
melho
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7 Manutencéo e eliminacao de falhas

Manutencao

limpeza

Comportamento em caso
de falhas

Causas de falhas

Eliminacao de falhas

Hotline da assisténcia
técnica - 24 horas

7 Manutencéo e eliminacao de falhas

7.1 Conservar

Se o aparelho for utilizado conforme a finalidade, ndo é necessaria
nenhuma manuten¢éo especial na operagao normal.

A limpeza contribui para que a placa de caracteristicas e marcas no
aparelho fiquem visiveis.

E necessario observar o seguinte:

e Utilize apenas produtos de limpeza que nao sejam agressivos
para a caixa, a placa de caracteristicas e as vedacgoes.

e S0 utilize métodos de limpeza que seja de acordo com o grau de
protecdo do aparelho.

7.2 Eliminar falhas

E de responsabilidade do proprietario do equipamento tomar as
devidas medidas para a eliminacdo de falhas surgidas.

O aparelho garante um funcionamento altamente seguro. Porém,
podem ocorrer falhas durante sua operacao. Essas falhas podem
por ex. apresentar as seguintes causas:

e Sensor

Processo

Alimentagao de tensao
Avaliacao de sinal

A primeira medida é a verificagao do sinal de saida. Em muitos
casos, a causa pode ser identificada e a falha pode eliminada dessa
maneira.

Caso essas medidas nao tenham éxito, ligue, em casos urgentes, pa-
ra a hotline da assisténcia técnica da VEGA - Tel. +49 1805 858550.

A hotline esta disponivel também fora no horario normal de atendi-
mento, 7 dias por semana, 24 horas por dia.

Pelo fato de oferecermos esse servico para todo o mundo, o aten-
dimento é realizado no idioma inglés. O servigo é gratuito. O Unico
custo sao as tarifas telefénicas.

VEGASWING 61 « NAMUR

23



7 Manutencéo e eliminacao de falhas

Controlar o sinal de
comutacao

Erro

Causa

Eliminacéo do erro

O VEGASWING 61 sina-
liza sensor coberto sem
que este esteja coberto
pelo produto (protegéo en-
chimento excessivo)

O VEGASWING 61 si-
naliza descoberto com
cobertura pelo produto
(protegéao contra funciona-
mento a seco)

Tensé&o de alimentacéao
muito baixa

Controlar a tensao de operagéao

Defeito no sistema ele-
trénico

Acionar o interruptor de inverséo da curva caracteristi-
ca. Se o aparelho comutar, o elemento oscilante pode
estar coberto de incrustagdes ou danificado mecani-
camente. Caso a fungdo de comutagdo apresente erro
com o modo operacional correto, enviar o aparelho pa-
ra ser consertado.

Acionar o interruptor de inverséo da curva caracteris-
tica. Se o aparelho ndo comutar, o médulo eletrénico
esta com defeito. Substituir nesse caso o modo ele-
trénico.

Local de montagem des-
favoravel

Montar o aparelho numa posi¢ao do reservatério, na
qual ndo haja perigo de formagao de zonas mortas e
de bolhas de ar.

Incrustagdes no elemento
oscilante

Controle se ha eventuais incrustagdes no elemento os-
cilante e na luva, removendo-as, se necessario.

Foi selecionada uma curva
caracteristica errada

Ajustar a curva correta no interruptor de inversao da
curva caracteristica (protecao contra transbordo, pro-
tecéo contra funcionamento a seco). A fiagao deve ser
feita de acordo com o principio de corrente de repouso.

A lampada de controle pis-
ca na cor vermelha

Erro no elemento oscilante

Controle se o elemento oscilante esta danificado ou
sofreu muita corrosao.

Falha no sistema ele-
trénico

Trocar o modulo elétrénico

Defeito do aparelho

Substituir o aparelho ou envia-lo para ser consertado

Comportamento apds a
eliminacao de uma falha

A depender da causa da falha e das medidas tomadas, se necessa-
rio, executar novamente os passos descritos no capitulo "Colocar em

funcionamento" ou controlar se esta plausivel e completo.

7.3 Substituir o sistema eletronico

Em caso de defeito,

usuario.

0 modulo eletrénico pode ser trocado pelo

Em aplicagoes Ex, s6 podem ser utilizados um médulo eletronico
com a respectiva homologagéo Ex.

Todas as informagdes sobre como substituir o médulo eletrénico
encontram-se no manual de instru¢ées do novo maodulo.

Em geral, médulos eletrénicos da série SW60 podem ser trocados
entre si. Caso deseje utilizar um modulo eletrénico com uma outra

saida de sinal, & necessario executar todo o procedimento de coloca-

¢ao em funcionamento. O manual de instru¢cdes necessario para tal
pode ser encontrado em nossa homepage.
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7 Manutencgéo e eliminacao de falhas

Nota:

Observe que modelos esmaltados necessitam de médulos eletroni-
cos especiais. Esses médulos eletrdnicos apresentam a designacao
SW60E ou SW60ET.

7.4 Procedimento para conserto

Em nossa homepage, vocé encontra informacgdes detalhadas sobre
como proceder, caso necessite de um reparo.

Gere uma folha de retorno com os dados do seu dispositivo. Isso
agiliza o reparo, pois dispensa consultas posteriores desses dados.

Para tal é necessario o seguinte:

e O numero de série do dispositivo

e Uma breve descrigéo do erro

e Se necessario os dados do produto

Imprimir o Formulério de retorno gerado.

Limpe o aparelho e empacote-o de forma segura.

Envie o Formulario de retorno impresso e eventualmente uma ficha
técnica de seguranga juntamente com o dispositivo.

Vocé encontra o endereco para o envio no Formulario de retorno
gerado.

VEGASWING 61 « NAMUR
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8 Desmontagem

8 Desmontagem

8.1 Passos de desmontagem

Para a desmontagem, efetue os passos indicados no capitulo
"Montar" e "Conectar a alimentacao de tensdo" de forma analoga, no
sentido inverso.

Adverténcia:

Ao desmontar observe as condi¢des do processo nos reservatorios
ou tubulagées. Existe o perigo de ferimento por ex. devido a pressbes
ou temperaturas altas bem como produtos agressivos ou toxicos.
Evite perigos tomando as respectivas medidas de protegao.

8.2 Eliminacao de residuos

Entregue o aparelho a uma empresa especializada em reciclagem e
nao use para isso 0s postos de coleta municipais.

Remova antes pilhas eventualmente existente caso seja possivel
retira-las do aparelho. Devem passar por uma deteccao separada.
Caso no aparelho a ser eliminado tenham sido salvos dados pes-
soais, apague tais dados antes de eliminar o aparelho

Caso néo tenha a possibilidade de eliminar corretamente o aparelho
antigo, fale conosco sobre uma devolucao para a eliminagéo.
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9 Anexo

9 Anexo

9.1 Dados técnicos

Instrucao para aparelhos homologados

Para aparelhos homologados (por ex. com homologacéo Ex) valem os dados técnicos conforme
as respectivas instrugoes de seguranga fornecidas. A depender por ex. das condi¢des do proces-
so ou da alimentacéo de tenséao, eles podem divergir dos dados aqui apresentados.

Todos os documentos de homologagéo podem ser baixados em nosso site.

Dados gerais

O material 316L corresponde a 1.4404 ou 1.4435

Materiais, com contato com o produto
— Conexao do processo - Rosca
— Conexao do processo - Flange

— Vedacao do processo
- Garfo oscilante

— Tubo de extensdo ¢ 21,3 mm
(0.839in)

Materiais, sem contato com o produto
— Caixa de plastico

— Caixa de aluminio fundido sob
pressao

— Caixa de aco inoxidavel (fundicdo de
precisao)

— Caixa de aco inoxidavel (polimento
elétrico)

— Vedacao entre a caixa e a tampa

— Vedacao entre a caixa e a tampa
(modelo compativel com laca)

— Condutor éptico na tampa da caixa
— Terminal de aterramento

- Prensa-cabo

— Vedacao do prensa-cabo

— Bujao, prensa-cabo

— Peca intermediaria de temperatura
(opcional)

316L, Alloy C22 (2.4602), Alloy 400 (2.4360)

316L, 316L revestido com Alloy C22 (2.4602), 316L
revestido de ECTFE, 316L com revestimento PFA,
Alloy 400 (2.4360), aco duplex (1.4462)

Klingersil C-4400
316L, Alloy C22 (2.4602), Alloy C4 (2.4610) esmaltado

316L, Alloy C22 (2.4602), Alloy C22 (2.4602) esmaltado,
316L revestido com ECTFE, 316L revestido com PFA

Plastico PBT (poliéster)

Aluminio fundido sob pressao AlSi10Mg, revestido a p6é
(Base: poliéster)

316L
316L

Silicone SI 850 R
EPDM

PMMA (Makrolon)

316L

PA, aco inoxidavel, bronze
NBR

PA

316L

Second Line of Defense ou passagem a prova de fas (opcional)

— A Second Line of Defense (SLOD) é
um segundo nivel de separac¢ado do
processo na forma de uma passagem
vedada contra gas na parte inferior da
caixa que evita a entrada do produto
na caixa.

VEGASWING 61 « NAMUR
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9 Anexo

— Material de base 316L

— Selagem de vidro Vidro de borossilicato (Anteparo n.° 8421)
— Contatos 1.4101

- Taxa de fuga de hélio < 10% mbar I/s

- Resisténcia a presséao PN 64

Comprimento do sensor

— Comprimento VEGASWING 61 Vide capitulo "Medidas"

Peso do aparelho (a depender da cone- 0,8 ... 4 kg (0.18 ... 8.82 Ibs)
xa0 do processo)

Espessura da camada (typisch)

— Esmalte 600 pum £200 um (0.024 in +0.008 in)

- ECTFE 500 pum +500/-200 pum (0.02 in +0.02/-0.008 in)
- PFA 600 um +500/-300 pum (0.024 in +0.02/-0.012 in)
qualidade da superficie

- Padrao R, <3 um (1.18*in)

- Vers&o para géneros alimenticios (3A) R, <0,8 um (3.15%in)
- Vers&o para géneros alimenticios (3A) R, <0,3 um (1.18%in)
Conexdes do processo

— Rosca do tubo, cilindrica (DIN 3852- G3%, G1

A)

- Rosca do tubo, conica (AS- % NPT, 1 NPT
ME B1.20.1)

- Flanges DIN a partir de DN 25, ASME a partir de 1"

— Conexdes adequadas para géneros  Unido roscada de tubo DN 40 PN 40, Clamp 1"
alimenticios DIN 32676 ISO 2852/316L, Clamp 2" DIN 32676

ISO 2852/316L, cone DN 25 PN 40, Tuchenhagen Vari-
vent DN 50 PN 10

Torque maximo de aperto - Conexao do processo

- Rosca G%, ¥ NPT 75 Nm (55 Ibf ft)

— Rosca G1, 1 NPT 100 Nm (73 Ibf ft)

Toque de aperto para prensa-cabos NPT e tubos conduite

— Caixa de plastico max. 10 Nm (7.376 Ibf ft)
- Caixa de aluminio/ago inoxidavel max. 50 Nm (36.88 Ibf ft)
Passagem vedada para gases (opcional)

— Taxa de fuga < 10® mbar I/s

- Resisténcia a presséao PN 64

Prova de alta tenséo (esmalte) <5KV

Grandeza de saida
Saida Saida NAMUR de dois condutores
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Consumo de corrente

— Curva caracteristica descendente > 2,2 mA descoberto/< 1,0 mA coberto
(max)
— Curva caracteristica crescente (min) < 1,0 mA descoberto/= 2,2 mA coberto
- Sinal de falha <1,0mA
Sistema de avaliagao requerido Sistema de avaliagdo NAMUR conforme IEC 60947-5-6

(EN 50227/DIN 19234)
Aparelhos de avaliagao adequados VEGATOR 111, 112

Modos operacionais (saida NAMUR comutavel entre curva caracteristica descendente e ascen-
dente)

- Min. curva caracteristica ascendente (High current com
sensor coberto)

- Max. curva caracteristica descendente (Low current com
sensor coberto)

Precisao de medicao (de acordo com DIN EN 60770-1)

Condicdes de referéncia e grandezas de influéncia (conforme DIN EN 61298-1)

— Temperatura ambiente +18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)

— Umidade relativa do ar 45 ...75%

— Presséo do ar 860 ... 1060 mbar/86 ... 106 kPa (12.5 ... 15.4 psig)
— Temperatura do produto +18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)

- Densidade do produto 1 g/cm® (0.036 Ibs/in®) (agua)

— Viscosidade do material a ser medido 1 mPas

— Presséao sobreposta 0 kPa

— Montagem do sensor vertical, de cima

— Seletor da densidade >0,7 g/lcm®

Precisao da medicao

Erro de medicao +1 mm (0.04 in)

VEGASWING 61 « NAMUR
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Influéncia da temperatura do processo sobre o ponto de comutacao

@

@
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100°C
(212°F)

150°C
(302 °F)
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(392 °F)

250 °C
(482 °F)

Fig. 12: Influéncia da temperatura do processo sobre o ponto de comutagdo

NN =

Deslocamento do ponto de comutagdo em mm (in)
Temperatura do processo em °C (°F)

Ponto de comutacao sob condicbes de referéncia (entalhe)
Garfo oscilante

Influéncia da densidade do produto sobre o ponto de comutagao

@

10 (25/4")
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L O: 5/60 e

2 (%les") =
'4 ('5/32")
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06 08 1 12
(0,022) (0,029) (0,036) (0,043)
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1,4 16
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T
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(0,087)

T
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(0,065)  (0,072)  (0,079)

Fig.

DA WN =

13: Influéncia da densidade do produto sobre o ponto de comutagdo

Deslocamento do ponto de comutagdo em mm (in)
Densidade do produto em g/cm? (Ib/in°)

Posi¢éo do interruptor = 0,5 g/cm® (0.018 Ib/in®)

Posi¢éo do interruptor = 0,7 g/cm? (0.025 Ib/in®)

Ponto de comutagao sob condicées de referéncia (entalhe)
Garfo oscilante
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Influéncia da pressao do processo sobre o ponto de comutacéao

@

10 (25%64")

@

8 (5/16")

6 ( 15/64")

4 (5152")

2 (/64"

> - 6* 0
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-10 (25/64")

12 25 38 51 64
(174,1) (362,6) (551,1) (739,7) (928,2)

Fig. 14: Influéncia da press&o do processo sobre o ponto de comutagdo

1 Deslocamento do ponto de comutagcdo em mm (in)

2  Pressdo do processo em bar (psig)

3  Ponto de comutagdo sob condigbes de referéncia (entalhe)

4  Garfo oscilante

ndo-repetibilidade
Histerese

Retardo de comutacao
- Padrao

— Pode ser encomendado de forma
opcional

Frequéncia de medicao

0,1 mm (0.004 in)
aprox. 2 mm (0.08 in) na montagem vertical

aprox. 500 ms (lig./deslig.)
aprox. 250 ms (lig./deslig.)

aprox. 1200 Hz

Condicoes ambientais

Temperatura ambiente na caixa

Temperatura de transporte e armazena-
mento

-40 ... +70 °C (-40 ... +158 °F)
-40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)

Condicoes do processo

Grandeza de medigéao
Presséo do processo

Pressao de teste maxima

Nivel-limite de liquidos

-1 ... 64 bar/-100 ... 6400 kPa (-14.5 ... 928 psig)

A pressao do processo depende da conexao do pro-
cesso, por exemplo, Clamp ou flange (vide diagrama a
seguir)

100 bar/10000 kPa (1450 psig) ou 1,5 x pressédo do
processo

A fungao do aparelho é garantida até uma pressao de
servigo de 100 bar/10000 kPa (1450 psig) com uma
temperatura maxima do processo de +50 °C (+122 °F)
(somente em modelos com rosca).

VEGASWING 61 « NAMUR
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Temperatura do processo (temperatura
da rosca ou do flange)
- VEGASWING 61 de 316L/Alloy C22
(2.4602)
Temperatura do processo (temperatura
da rosca ou do flange) com adaptador
de temperatura (opcional)
— VEGASWING 61 de 316L/Alloy C22
(2.4602)
- VEGASWING 61 esmaltado

— VEGASWING 61 revestido com
ECTFE

— VEGASWING 61 revestido com PFA

- VEGASWING 61 revestido com

PFA (com homologagao FDA e
EG 1935/2004)

-50 ... +150 °C (-58 ...

-50 ... +250 °C (-58 ...

-50 ... +200 °C (-58 ...
-50 ... +150 °C (-58 ...

-50 ... +250 °C (-58 ...
-50 ... +150 °C (-58 ...

+302 °F)

+482 °F)

+392 °F)
+302 °F)

+482 °F)
302 °F)

@A

70°C

(158 °F)

_.40°C
(104 °F)

0°C

L

T o| T
-s0ec 32°F) 50°C
(-58 °F) (122 °F)

L__-40°C

1
100°C  150°C
(212°F)  (302°F)

: |

200°C  250°C
(392°F)  (482°F)
:

(-40 °F)

Fig. 15: Temperatura ambiente - temperatura do
1 Temperatura do processo em °C (°F)

2  Temperatura ambiente em °C (°F)

3 Faixa de temperatura com adaptador

processo

@

64
(928)

1
-50 °C 0°C 50°C

T T
100°C 150 °C

T
200 °C 250°C @

(-58 °F)

(122°F)

(212°F)

(302 °F)

(392 °F)

(482 °F)

Fig. 16: Temperatura do processo - presséo do processo com interruptor na posicdo = 0,7 g/cm? (seletor de

sensibilidade)

1 Pressdo do processo em bar (psig)

2  Temperatura do processo em °C (°F)
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O]
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'
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-50 °C 0°C 50°C 100 °C 150 °C 200 °C 250 °C
(-58 °F) (32°F) (122°F)  (212°F) (302 °F) (392°F)  (482°F)

Fig. 17: Temperatura do processo - presséo do processo com interruptor na posicdo > 0,5 g/cm? (seletor de
sensibilidade)

1 Pressdo do processo em bar (psig)
2  Temperatura do processo em °C (°F)

Temperatura do processo SIP (SIP = Sterilization in place)
Revestimentos PFA e ECTFE nao séo apropriados para limpeza tipo SIP

Suprimento de vapor até 2 h +150 °C (+302 F)

Mais condicoes do processo

Viscosidade - dinamica 0,1 ... 10000 mPa s (pré-requisito: com densidade 1)

Velocidade de fluxo max. 6 m/s (com uma viscosidade de 10000 mPa s)

Densidade

- Sensibilidade padrao 0,7 ... 2,5 glcm® (0.025 ... 0.09 Ibs/in®)

- Alta sensibilidade 0,5...2,5g/cm® (0.018 ... 0.09 Ibs/in®)

Resisténcia a vibracdes

— Caixa do dispositivo 1 gcom5 ... 200 Hz conforme EN 60068-2-6 (vibragcao
com ressonancia)

— Sensor 1 gcom5 ... 200 Hz conforme EN 60068-2-6 (vibragao

no caso de ressonancia) para o comprimento do sensor
até 50 cm (19.69 in)

Dados eletromecanicos - Modelos IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)
Opcdes do prensa-cabo

— Entrada do cabo M20 x 1,5; V2 NPT
- Prensa-cabo M20 x 1,5; %2 NPT ou conector de encaixe M 12 x 1,
Harting etc.

- Bujao M20 x 1,5; V2 NPT

- Tampa Y2 NPT
Terminais com parafuso para cabo com sec&o transversal até 1,5 mm? (AWG 16)
Dados eletromecanicos - Modelo IP66/IP68 (1 bar)

Opcdes do prensa-cabo

— Entrada do cabo M20 x 1,5; V2 NPT

— Prensa-cabo M20 x 1,5; 2 NPT
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- Bujao M20 x 1,5; V2 NPT

— Tampa Y2 NPT

Cabo de ligacao

- Secao transversal do fio > 0,5 mm? (AWG 20)

- Resisténcia do fio < 0,036 Q/m (0.011 Q/ft)
— Resisténcia a tracao <1200 N (270 Ibf)

— Comprimento padrao 5m (16.4 ft)

— Comprimento maximo 1000 m (3280 ft)

— Raio minimo de curvatura 25 mm (0.984 in) a 25 °C (77 °F)
— Diametro aprox. 8 mm (0.315in)

— Cor - padrao PE Preto

- Cor - padréo PUR Azul

— Cor - Modelo Ex Azul

Elementos de configuracao
Seletor do modo operacional

- Min. curva caracteristica ascendente (High current com
sensor coberto)
- Max. curva caracteristica descendente (Low current com
sensor coberto)
Seletor de sensibilidade
-20,5g/cm® 0,5...2,5g/cm®(0.018 ... 0.09 lbs/in®)
->0,7 g/lcm® 0,7 ... 2,5 glcm® (0.025 ... 0.09 Ibs/in®)
Tecla de teste Simulagéo de interrupgéo do cabo entre sensor e unida-

de de avaliagcao

Alimentacao de tenséo
Tens&o de operagao (curva caracteristi- Para a conexdo a um amplificador de separacgéo confor-

ca normatizada) me a NAMUR IEC 60947-5-6, aprox. 8,2V
Tenséao de funcionamento em vazio U, aprox. 8,2V
Corrente de curto-circuito I, aprox. 8,2 mA

Medidas de protecao elétrica
Grau de protecao

— Caixa de plastico IP66/IP67 segundo IEC 60529, tipo 4X segundo NEMA
— Caixa de aluminio e aco inoxidavel IP66/IP68 (0,2 bar) segundo IEC 60529, tipo 6P segun-
padrdo do NEMA"

— Caixa de aluminio e acgo inoxidavel IP66/1P68 (1 bar) segundo IEC 60529, tipo 6P segundo
(opcional) NEMA

Altura de uso acima do nivel do mar até 5000 m (16404 ft)

" Pré-requisito para que seja atingida a protecéo é o cabo adequado.
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Categoria de sobretensédo |

Grau de poluicéo 4
classe de protegéo (IEC 61010-1) Il
9.2 Dimensodes

Caixa com grau de protecao IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)

~59 mm
“(297;”,,;" ~ 116 mm (4.57") ~ 116 mm (4.57")
e79mm 0 80 mm 2 86 mm (3.39")._ 86 mm (3.39")
.03 (3.15"

- - ~ ~

T S < <

< =

< I £ £

£ € £ £

£ £ o / o

o S 8 8
M20x1,5/ M20x1,5/ ; M20x1.5| M20x1,5/ 5
1, N ’ 1, |
v NPT 201 &) % NPT L % NPT

@ NPT () ® @

Fig. 18: Modelos da caixa com grau de protecdo IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar)
Caixa de uma cdmara de pldstico

Caixa de uma cdmara de ago inoxidavel (eletropolido)

Caixa de uma cdmara de ago inoxidavel (fundicdo de precisao)
Aluminio-uma camara

NN =

Caixa com classe de protecao IP66/IP68 (1 bar)

~ 150 mm ~ 150 mm
(5.91") (5.91")
2 84 mm @ 84 mm
(3.31) (3.31")

@ ﬁW mliliin
g :

M20x1,5 M20x1,5] M20x1,5 M20x1,5

@ @

(4.72")
116 mm
(457"

120 mm

Fig. 19: Modelos da caixa com protegcdo IP66/IP68 (1 bar)

1 Caixa de uma cdmara de ago inoxidavel (fundicdo de preciséo)
2 Aluminio-uma camara
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VEGASWING 61

£
£ ElN
o ol
2| 032 (G¥%A, %"NPT) °=
041 (G1A, 1"NPT) el
N ;’5 NPT £y
S . Bl
ES |
E g S _
3 a gd g ~
e @ gl ®
[OR0) 1
e~ 337 mm gl
E|5 (1.33") ES
g B &
El> gl
£|Q ER
2 @ 2 ®
Fig. 20: VEGASWING 61
1 Rosca
2  Clamp
3 Cone DN 25
4 Unido roscada para tubo DN 40
5 Flange
6
X

Tuchenhagen Varivent
19mm (0.75 in)
Flange de Alloy 400 (2.4360): 34,8 mm (13.7 in)
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VEGASWING 61, Opcoes

q1

] £
ElS
% ot
Sz
@ @
- ©

Fig. 21: Opgbes?
1 Passagem vedada para gases
2  Adaptador de temperatura

VEGASWING 61, prolongamento do ponto de comutacao

glo
El2
NE 041
<

G1A
£l
cle 21,3 mm
T (0.84")

Fig. 22: Prolongamento do ponto de comutagdo - para trocar faciimente o VEGASWING ou 81 A

2 No caso de flanges de Alloy 400 (2.4360), o comprimento do adaptador aumente em 15,8 mm (0.62 in).
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9.3 Direitos de propriedade industrial

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M <www.vega.com,

9.4 Marcas registradas

Todas as marcas e nomes de empresas citados sao propriedade dos respectivos proprietarios/
autores legais.
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Printing date:

As informacgdes sobre o volume de fornecimento, o aplicativo, a utilizagao e condi-
¢Oes operacionais correspondem aos conhecimentos disponiveis no momento da
impressao.

Reservados os direitos de alteragao
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