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1 Bu belge hakkinda

1.1 Fonksiyon

Bu kullanim kilavuzu size cihazin montaji, baglantisi ve devreye alimi
icin gereken bilgilerinin yani sira bakim, ariza giderme, parcalarin
yenisiyle degistiriimesi ve kullanicinin gavenligi ile ilgili dnemli bilgileri
icerir. Bu nedenle devreye almadan énce bunlari okuyun ve Grinin
ayrilmaz bir pargasi olarak herkesin erigebilecegi sekilde cihazin
yaninda muhafaza edin.

1.2 Hedef grup

Bu kullanim kilavuzu egitim gérmus uzman personel igin hazirlanmis-
tir. Bu kilavuzunun igerigi uzman personelin erisimine acik olmali ve
uygulanmalidir.

1.3 Kullanilan semboller

Belge No.

Bu kilavuzun bag sayfasindaki bu sembol belge numarasini verir.
Belge numarasini www.vega.com sayfasina girerek belgelerinizi
indirmeyi basarabilirsiniz.

Bilgi, Uyari, ipucu: Bu sembol yardimci ek bilgileri ve basarili bir is
icin gereken ipuglarini karakterize etmektedir.

Uyari: Bu sembol arizalarin, hatali fonksiyonlarin, cihaz veya tesis ha-
sarlarinin engellenmesi i¢in kullanilan uyarilar karakterize etmektedir.

Dikkat: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyulmadigi takdirde
insanlar zarar gérebilirler.

Uyari: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyulmadigi takdirde
insanlar ciddi veya 6lumle sonuclanabilecek bir zarar gérebilirler.

Tehlike: Bu sembolle karakterize edilen bilgilere uyuimamasi in-
sanlarin ciddi veya 6limle sonuglanacak bir zarar gérmesine neden
olacaktir.

Ex uygulamalar

Bu sembol, Ex uygulamalar i¢in yapilan 6zel agiklamalari géstermek-
tedir.

Liste

Ondeki nokta bir siraya uyulmasi mecbur olmayan bir listeyi belirtmek-
tedir.

islem sirasi
Ondeki sayilar sirayla izlenecek islem adimlarini géstermektedir.

Bertaraf etme
Bu sembol, bertaraf edilmesine iliskin 6zel agiklamalari gosterir.
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2 Kendi emniyetiniz i¢in

2 Kendi emniyetiniz icin

2.1 Yetkili personel

Bu dokimantasyonda belirtilen tlim islemler sadece egitimli ve tesis
isleticisi tarafindan yetkilendiriimis uzman personel tarafindan yapila-
bilir.

Cihaz ile ¢alisan kisinin gerekli sahsi korunma donanimini giymesi
zorunludur.

2.2 Amaca uygun kullanim

WEIGHTRAC 31, gerek tagima bantlarina gerekse helezon veya
zincir konveyor sistemleri icin surekli kitle akis hizini belirleyen bir
sensorddr.

Kullanim alanina iliskin detayli bilgiler igin " Urtin tanimi" bslimiine
bakin.

Cihazin isletim glvenligi sadece kullanma kilavuzunda ve muhtemel
tamamlayici kilavuzlarda belirtilen bilgilere ve amaca uygun kullanma
halinde mimkundur.

2.3 Yanhs kullanma uyarisi

Amaca veya 6ngoriilen sekle uygun olmayan kullanma halinde (6rn.
yanlis montaj veya ayar nedeniyle haznenin tagsmasi) bu trln, siste-
min pargalarinda hasarlar olusmasi gibi kullanima 6zgu tehlikelere yol
acabilir. Bunun sonucunda nesneler, kisiler ve ¢cevre zarar gorebilir.
Ayrica bu durumdan dolayi cihazin guvenlik ézellikleri yavaslayabilir.

2.4 Genel giivenlik uyarilan

Cihaz, standart yonetmeliklere ve ydnergelere uyuldugunda teknolo-
jinin en son seviyesine uygundur. Cihaz, sadece teknik agidan kusur-
suz ve igletim glvenligi mevcut durumda isletilebilir. Kullanici, cihazin
arizasiz bir sekilde isletiminden sorumludur. Cihazin arizalanmasina
yol acabilecek agresif veya korozif Urlin ortamlarinda kullanimda,
operatériin uygun énlemleri alarak cihazin dogru ¢alisacagindan emin
olmasi gerekmektedir.

Kullanici, bu kullanma kilavuzunda belirtilen givenlik agiklamalarina,
yerel kurulum standartlarina ve gegerli glvenlik kurallari ile kazadan
kaginma kurallarina uymak zorundadir.

Kullanma kilavuzunda belirtilen islemleri asan mudahaleler giivenlik
ve garanti ile ilgili sebeplerden dolayi sadece imalatgi tarafindan
yetkilendirilmis personel tarafindan yapilabilir. Cihazin yapisini degis-
tirmek veya iceriginde degisiklik yapmak kesinlikle yasaktir. Glvenlik
nedeniyle sadece Ureticinin belirttigi aksesuarlar kullanilabilir.

Tehlikeleri 6nlemek igin, cihazin Gzerindeki guvenlik isaretlerine ve
aciklamalarina uyulmasi gerekir.

Bu 6lciim sistemi gama isinlarnini kullanmaktadir. Bu yiizden " Uriin
tanimi" bélimundeki rasyasyon guvenligi ise ilgili uyarilar dikkate
alin. Isindan koruyucu haznedeki tim calismalar sadece egitimli bir
radyasyon sorumlusunun denetiminde yapilabilir.

WEIGHTRAC 31 ¢ Dért telli 4 ... 20 mA/HART 5



2 Kendi emniyetiniz icin

2.5 Uygunlugu

Cihaz, s6z konusu Ulkeye 6zgu direktiflerin veya teknik dizenleme-
lerin yasal gerekliliklerini yerine getirmektedir. Cihazin uygunlugunu,
bunu belirten bir etiketlendirme ile onaylariz.

ilgili uygunluk beyanlarini web sitemizde bulabilirsiniz.

Elektromanyetik uyumluluk

Dért telli veya Ex d ia model cihazlar endustriyel bir ortam i¢in 6ngé-
rilmuslerdir. Bu cihazlarda, EN 61326-1'e gére A sinifi bir cihazda
oldugu gibi, hattan gelen ve baska sekilde yansiyan bazi parazitlen-
meler olabilecegi dikkate alinmalidir. Cihaz bagka bir ortamda kullani-
lacaksa uygun énlemler alinarak diger cihazlarla olan elektromanyetik
uyumlulugu temin edilmelidir.

2.6 NAMUR tavsiyeleri

NAMUR, Almanya'daki proses endustrisindeki otomasyon teknigi
¢ikar birligidir. Yayinlanan NAMUR tavsiyeleri saha enstrimantasyo-
nunda standart olarak gegerlidir.

Cihaz asagida belirtilen NAMUR tavsiyelerine uygundur:

e NE 21 - isletim malzemelerinin elektromanyetik uyumlulugu

e NE 43 - Olgim konverterlerinin ariza bilgileri igin sinyal seviyesi

e NE 53 - Saha cihazlari ile goriintu ve kontrol komponentlerinin
uygunlugu

e NE 107 - Saha cihazlarinin otomatik kontrolii ve tanisi

Daha fazla bilgi igin www.namur.de sayfasina gidin.

2.7 Cevre ileilgili uyarilar

Dogal yasam ortaminin korunmasi en énemli gérevlerden biridir. Bu
nedenle, isletmelere yoénelik cevre korumasini strekli dizeltmeyi
hedefleyen bir gcevre ydnetim sistemini uygulamaya koyduk. Cevre
yonetim sistemi DIN EN ISO 14001 sertifikalidir.

Bu kurallara uymamiza yardimci olun ve bu kullanim kilavuzundaki
cevre acgiklamalarina dikkat edin:

e Bolum " Ambalaj, nakliye ve depolama"

e Bolum " Atiklarin imhasi"
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3 Uriin tanimi

Model etiketi

Paslanmaz celik etiketi

Seri numarasi - cihaz
arama

3 Uriin tanimi

3.1 Yapisi

Model etiketi cihazin tanimlamasi ve kullanimi icin en énemli bilgileri
icermektedir:

2 iCS: mA HART four-wire
-© 20..72VDC 250VAC (50/60 Hz) 4W/6VA
G- 4..20mA HART

Protection: IP66/67. NEMA 4X
Arnbient temperature: -40..+60°C
Measurement Width (A} / 1000mm

W Ver 105 SW Ver 150
Order: 0000000/000 O sIn: 24157937

VEGA 77761 Schi | tach/Germany WWW . vega. com

Res. 1: Model etiketinin yapisi (Ornek)
1 Cihaz tipi

2 Uriin kodu

3 Elektronik

4 Koruma tipi

5 Ortam sicakligi

6 Olgiim genisligi

7 Donamim ve yazilim versiyonu

8 Siparis numarasi

9 Cihazlann seri numaralar

10 Cihaz belgelerine ait ID numaralari

Yapiskan etiketler, sert ortam sartlari altinda veya agresif maddeler
halinde diisebilir, gikabilir veya okunamaz hale gelebilir.

Opsiyonel paslanmaz celik etiketi gévdeye vidalanarak sabitlenmistir,
Uzerindeki yazi kalicidir.

Paslanmaz celik etiketi sonradan takilamaz.

Res. 2: Paslanmaz celik etiketinin pozisyonu
1 Paslanmaz celik etiketi

Cihazin seri numarasi model etiketinde bulunur. internet sitemizden
cihaza ait su verilere ulasmaniz mumkandur:

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART



3 Uriin tanimi

Bu kullanim kilavuzunun
gecerlilik alani

Elektronik modeller

Teslimat kapsami

Uriin kodu (HTML)

Teslimat tarihi (HTML)

Siparise ¢zel cihaz ézellikleri (HTML)

Teslimat sirasinda s6z konusu olan kullanim kilavuzu ve kisa kulla-
nim kilavuzu (PDF)

Test sertifikasi (PDF) - opsiyonel

" www.vega.com" adresine gidin ve arama alanina cihazinizin seri
numarasini girin.

Alternatif olarak verileri akilli telefonunuzdan alabilirsiniz:

" Apple App Store"dan veya " Google Play Store"dan VEGA Tools
uygulamasini indirin

Cihazin model etiketinden QR kodunu tarayin veya

seri numarasini manuel olarak App uygulamasina girin

Bu kullanim kilavuzu asagidaki cihaz modelleri i¢in kullanilabilir:

1.0.6 Ustu donanim
2.1.0 tzeri yaziim

2.0.0 Ustt donanim
3.0.0 Ustl yazilm

Cihazin farkli elektronik modelleri mevcuttur. Her model, model etiketi
lizerinde bulunan Uriin kodu ile tanimlanir.Orn.:

PROTRACH.-XX standart elektronik model

Teslimat kapsamina sunlar dahildir:

1)

Radyometrik sensor

Olciim gercevesi (opsiyonel)

Montaj aksesuari

Dokiimantasyon

Bluetooth moduli (opsiyonel)

— Bu kullanim kilavuzu

- Exigin 6zel " Givenlik Uyarilan" (Ex modellerinde)
— Gerekmesi halinde baska belgeler

Yazilimin 3.0.0 striimine gincellenmesi mimkin degildir. Bunun icin elekt-
ronik modulln degistirilmesi gerekmektedir.
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3 Uriin tanimi

Uygulama alani

Calisma prensibi

Ambalaj

Res. 3: WEIGHTRAC 31

Isindan koruyucu hazne (Or. SHLD-1)
WEIGHTRAC 31

Destek kaidesi

Enine tasiyict

Sikistirma égeleri

(S0 NIV VIR

Uyari:
Isindan koruyucu hazne (Or. SHLD-1) ayrica siparis edilmelidir.

3.2 Calisma sekli

Cihaz, tagima bantlari ile tagima helezonlarina dokim malzemesi
uygulamalari i¢in uygundur. Hemen hemen her sanayi alaninda kulla-
nima uygundur.

Bu tasima bandindan veya ortamdan gecerken zayiflar. Tasima
bandinin alt kismindaki PVT detektorl gelen isini alir. Bu isinin siddeti
yogunlukla orantilidir. Qlgiim, hicbir seye degmeden tasima bandin-
dan yapildigi igin asir agir proses kosullarindan etkilenmez. Olgiim
sistemi gerek ortamdan gerekse ortam 6zelliklerden bagimsiz oldugu
icin hem en yuksek seviyede glivenik ve giivenirlik hem de sistem
mevcudiyeti saglar.

3.3 Ambalaj, nakliye ve depolama

Cihaziniz kullanilacagi yere nakliyesi igin bir ambalajla korunmustur.
Bu kapsamda, standart nakliye kazalar ISO 4180'e uygun bir kontrol-
le glivence altina alinmgtir.

Cihaz ambalajlar kartondandir, bunlar gevre dostudur ve yeniden
kullanilabilirler. Ozel modellerde ilaveten PE képlk veya PE folyo

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART 9



3 Uriin tanimi

Nakliye

Nakliye kontrolleri

Depolama

Depolama ve transport
1sIsI

Kaldirmak ve Tasimak

Gosterge ve ayar modiili

VEGACONNECT

VEGADIS 81

VEGADIS 82

Elektronik modiil - PT30

kullanilir. Ambalaj atigini 6zel yeniden déniisiim isletmeleri vasitasiyla
imha edin.

Nakliye, nakliye ambalajinda belirtilen agiklamalar g6z éniinde bu-
lundurularak yapiimalidir. Bunlara uymama, cihazin hasar gérmesine
neden olabilir.

Teslim alinan malin, teslim alindiginda eksiksiz oldugu ve nakliye ha-
sarinin olup olmadigi hemen kontrol edilmelidir. Tespit edilen nakliye
hasarlari veya géze batmayan eksiklikler uygun sekilde ele alinmalidir.

Ambalajlanmig parcalar montaja kadar kapali ve ambalaj disina
koyulmus kurulum ve depolama isaretleri dikkate alinarak muhafaza
edilmelidir.

Ambalajlanmis parcalar, baska turll belirtiimemisse sadece asagida
belirtilen sekilde depolanmalidir:

e Acik havada muhafaza etmeyin

Kuru ve tozsuz bir yerde muhafaza edin
Agresif ortamlara maruz birakmayin
Gnes isinlarindan koruyun

Mekanik titresimlerden kacginin

Depo ve nakliye sicakligi konusunda " Ek - Teknik 6zellikler - Cevre
kosullar" bélumine bakin.
e Bagllnem % 20 ... 85

Agirliklart 18 kg (39.68 Ibs)'nun Gizerinde olan cihazlarda kaldirmak ve
tasimak igin bu isler icin uygun ve onayl araclar kullaniimalidir.

3.4 Aksesuar
PLICSCOM, él¢tmlerin gérintilenmesi, ayari ve tanisi icin kullanilir.

Entegre Bluetooth moddil (opsiyonel), standart kontrol cihazlaryla
kablosuz kullanima izin verir.

VEGACONNECT araylz adaptori iletisim yetenegine sahip cihazlarin
bir bilgisayarin USB aray(iziine baglanmasini saglar.

VEGADIS 81, VEGA-plics® sensorleri igin bir dis gdsterge ve ayar
birimidir.

VEGADIS 82, HART protokollt sensérlerin 6lgtim degerlerinin gérin-
tilenmesi ve ayarlanmasi amaglidir. 4 ... 20 mA/HART sinyal hattina
sokulur.

PT30... WEIGHTRAC 31 radyometrik sensérlerin degistirilebilir elekt-
ronik bir parcasidir.

Buyuk elektronik ve baglanti bélmesinde bulunmaktadir.

Elektronik modul sadece VEGA servis teknisyeni tarafindan degistiri-
lebilir.

10
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3 Uriin tanimi

Yedek - Elektronik modiil
- PROTRAC.ZE

Temel montaj takimi

Montaj icin élciim cerce-
vesi

Hiz éicer

Referans emici

Gama modiilatori

PROTRAC.ZE... yedek elektronik moduil radyometrik sensérler igin
siparis edilebiliir bir modiildir WEIGHTRAC 31.

Yandaki kontrol ve baglanti bdlmesinde bulunmaktadir.

WEIGHTRAC 31 cihazini 6l¢lim ¢ergevesi olmaksizin siparis verdiy-
seniz, élguim borusunu cihazin yaninda teslim edilen temel montaj
takimini kullanarak tespit edebilirsiniz.

ilgili 6lciim gercevesi ve uygun montaj aksesuari opsiyonel olarak
siparis edilebilir.

Bant hizinin 6lguim igin bir takometre kullanin. Bu WEIGHTRAC 31
cihazinin girisine baglanabilir.

Referans emici WEIGHTRAC 31 igin kullanilan bir test dlizenegidir.
Bu, tagima bantlarinda ve tagsima helezonlarinda referans él¢imu
yapilmasina uygundur. Bunlar, bos bir tagima duizeneginde belirli bir
Slclim degerini alip test gorevlerinde tam olarak tekrar Uretebilirler.

iseyen isinlarin olmamasi icin bir isindan koruyucu haznenin éniine
bir gama modulatériini monte edebilirsiniz. Bu sayede istenmeyen
isinlar olsa bile guvenilir bir 8lcim elde etmek mumkunddr.

Res. 4: Istenmeyen isinlar olsa dahi gama modiilatérii (opsiyonel) kesintisiz
Oledmd mdmkdn kilar

1 (Isindan koruyucuyu hazneye monte edilen) gama modlilatori

+120 °C (+248 °F)'ye kadar olan gevre sicakliklarinda gama moduila-
torl bir sogutkan ile de birlikte teslim alinabilmektedir.

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART 11



3 Uriin tanimi

Radyoaktif maddelerle
calisma ruhsati

Isindan korunmak igin
genel olarak uyulacak
kurallar

istege bagli olarak ¢ok sayida cihaz birlikte es zamanli kullanilabilir.
Birden fazla gama modulatérini senkronize edebilmek igin bir ku-
manda cihazina sahip olmalisiniz.

3.5 Isindan koruyucu haznesi

Radyometrik 6lciman kullanimi igin bir izotopun dogru bir igindan
koruyucu haznede (Or. SHLD-1) olmasi gerekir.

Radyoaktif maddelerle nasil calisiimasi gerektigi yasalarca belirlen-
mistir. Tesisin, kurulu oldugu Ulkenin radyasyon guvenligi yénergeleri-
ne uymasi ¢ok énemlidir.

Federal Alimanya Cumhuriyetinde 6rn. Atom Guvenligi Yasasindaki
(AtG) Radyasyon Guvenligi Yonetmeligi gegerlidir.

Radyometrik proseddrler kullanilarak yapilan élgumler i¢in 6zellikle su
hususlar 6nemlidir:

Bir tesisin gama isiklarini kullanmak suretiyle isini yapabilmesi icin
radyoaktif maddelerle ¢aligsma ruhsati olmasi gerekmektedir. Bu
ruhsat, bu is icin gérevlendirilmig yetkili makam ve yetkili daireler
(Almanya'da, Eyalet Cevre Givenligi Hizmetleri, is Teftis Kurulu vb.)
tarafindan verilmektedir.

Daha fazla agiklama i¢in 1sindan koruyucu haznenin kullanim kilavu-
zunu okuyun.

Radyoaktif maddeler ile ¢alisirken gereksiz radyasyondan kaginilimasi
gerekmektedir. Radyasyon maruziyetini 6nleyemiyorsaniz, alacaginiz
radyasyonun mimkun mertebe az olmasina gayret edin. Bunun igin
asagidaki i¢ 6nemli hususa dikkat edin:

r{
- -
¥
2
(3 o
I A\
Res. 5: Radyoaktif isinlardan korunmak igin alinacak énlemler
1 Blendaj
2 Stdre
3 Mesafe

Blendaj - Isin kaynag ile kendiniz ya da diger insanlar arasina ola-
bildigince iyi bir blendaj yerlestirilmis olmasina dikkat edin. Blendajin
sizi etkin bir sekilde koruyabilmesi icin 1sin koruyucu haznenin (SH-
LD-1'in) ve tim malzemelerin ylksek yogunluklu olmasi gerekmekte-
dir (kursun, demir, beton vb.).

Siire: Radyasyona maruz kalan alanda olabildigince az kalmaya
caligin.
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3 Uriin tanimi

Mesafe: Isin kaynagiyla aranizda yeterli bir mesafe birakin. Radyasyo-
nun doz hizi 1sin kaynagindan uzaklagilan mesafenin karesi degerinde

azalr.
Radyasyon giivenligi Fabrika isletmesi, teknik acidan gerekli bilgi donanimina sahip bir
sorumlusu kisiyi radyasyon glivenligi sorumlusu olarak se¢gmek zorundadir. Bu

kisi Radyasyon Guvenligi Yénetmeliginin ve radyasyon guvenligi kap-
saminda tim énlemlerin yerine getirilmesinden sorumludur.

Kontrol alani Kontrol alanlari, yerel 1sin siddetinin belli bir degerin Gizerine ¢ikmis ol-
dugu alanlardir. Bu kontrol alanlarinda sadece gérev igin kisi doz kont-
rolti yapilan kisiler ¢alisabilir. Kontrol alani igin her gecerli sinir degerini
yetkili makamin guincel bildirisinden elde edebilirsiniz (Almanya'da bu
bilgi, Radyasyon Giivenligi Yénetmeligi olarak bilinir.).

Diger llkelerdeki radyasyon glvenligi ve yonergeler hakkinda daha
ayrintil bilgi icin size yardimci olmaktan memnuniyet duyariz.

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART 13
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Isin kaynagini sondiiriin

A

Neme kargi koruma

A\

Proses kosullari ﬁ

Kablo baglanti elemanlari

4 Monte edilmesi

4.1 Genel talimatlar

Isindan koruyucu hazne, él¢iim sisteminin parcasidir. Isin koruyuculu
hazne énceden aktif bir izotopla doldurulmugsa bu haznenin montaj
6ncesinde guvenligi saglanmis olmalidir.

Tehlike:

Montaj yapmadan 6nce 1sin kaynaginin givenilir sekilde kapatilmis
olmasina dikkat edin. Kapali konumdaki isin koruyuculu haznenin
hatayla agmamak i¢in Gzerine asma kilit takin.

Cihazinizi, nemlenmeye karsi, su 6nlemleri alarak koruyun:

e Uygun bir baglanti kablosu kullanin ( Gli¢ kaynagina baglanmasi"
bélimine bakiniz)

e Disli kablo baglantisini (konnektéri) sikistirin

e Disli kablo baglantisinin (konnektér) 6niindeki baglanti kablosunu
arkaya itin

Bu, 6zellikle acik alanlarda, iginde (6rn. temizlik islemleri sonucu)
nem olma ihtimali olan kapali alanlarda veya sogutulmus ve isitiimis
haznelere montaj igin gecerlidir.

Uyari:

Kurulum sirasinda cihazin i¢inin kesinlikle nemlenmemesini ve igine
kir girmemesini saglayiniz.

Cihaz koruma turiine uygunluk igin kullanim sirasinda gévde kapagi-
nin kapall ve gerekirse surgulenmis olmasina dikkat edin.

Uyari:

Cihaz guvenlik nedeniyle sadece onaylanan proses kosullarinda
calistinlabilmektedir. Bunun hakkindaki verileri kullanim kilavuzunun "
Teknik Veriler" blimunden ya da model etiketinden okuyabilirsiniz.

Bu nedenle montajdan dnce proseste yer alan tum cihaz pargalarinin,
s6z konusu olabilecek proses kosullarina uygun oldugundan emin
olun.

Bu pargalar arasinda sunlar sayilabilir:

e Olglime etkin yanit veren parca
e Proses baglantisi
e Proses icin yalitimlama

Proses kosullar arasinda sunlar sayilabilir:

Proses basinci

Proses sicaklig

Malzemelerin kimyasal dzellikleri
Abrazyon (gizilme) ve mekanik 6zellikler

Metrik vida

Disli kablo baglantilari metrik digli cihaz gévdelerine fabrikada vida-
lanmigtir. Bunlar tagima sirasinda guvenlik temin etmek icin plastik
tipalarla kapatilmiglardir.
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4 Monte edilmesi

Montaj pozisyonu

Temel montaj takimi

Bu tipalari elektrik baglantisindan ¢ikarin.

NPT vida

Kendiliginden birlesme 6zelligine sahip NPT disli vidal cihaz gévde-
lerinde kablo baglantilari fabrikada vidalanamaz. Kablo giriglerinin
serbest agizlar bu yizden nakliye glvenligi saglanmasi amaciyla toza
karsi koruyucu kirmizi bagliklar ile kapatilmigtir.

Bu koruyucu bagliklart makine devreye almadan énce onaylanmig
kablo baglantilariyla degistirin ya da bunlara uyan kér tapa ile agizla-
rini kapatin.

Uygun kablo baglantilar ve kér tapalar cihazla birlikte veriimektedir.

4.2 Montaj talimatlari

Uyari:

Projenin tasarimini yaparken, uzmanlarimiz, izotopu gerektigi sekilde
boyutlandirmak i¢in 6lctim noktasindaki kosullari analiz edeceklerdir.
Olglim yeriniz igin bir "Source-Sizing" belgesi elinize verilir. Bunda
gerekli kaynak aktivitesi ve montaj hakkinda tlim bilmeniz gerekenler
mevcuttur.

Asagidaki montaj agiklamalarina ek olarak bu "Source-Sizing" belge-
sinin agiklamalarini da dikkate almalisiniz.

"Source-Sizing" belgesinde baska bir sey belirtiimemisse, su montaj
aciklamalari gecerlidir.

WEIGHTRAC 31 cihazini iki kenarindan tutarak élcim penceresine
itebilir ve monte edebilirsiniz.

Isin koruyuculu haznenin ¢ikis agisint WEIGHTRAC 31 yéniine gevirin.

Isindan koruyucu haznenin, tagima bandiyla arasinda talimatlarla
belirlenmis bir mesafenin kalacagdi sekilde monte edilmesi gerekir.
Koruyucu bariyerler ve parmakliklarla risk alanina girisin tamamen
engellenmesini saglayin.

Koruyucu bariyerler ve ilgili 1sin koruyuculu haznenin montaji
hakkindaki bilgileri 1sin koruyuculu haznenin kullanim kilavuzundan
bulabilirsiniz.

WEIGHTRAC 31 cihazini él¢lim ¢ergevesi olmaksizin siparis ver-
diyeseniz, teslimatta cihazin yaninda gelen temel montaj takimini
kullaniniz.
Senso6riin montah pozisyonunun énceden belirleyiniz.
1. Montaj dirsegini (6) tasima bandina tespit ediniz.
Bunun i¢cin montaj dirsegini (6) tesisatiniza kaynaklayabilir veya
@ 9 mm (0.35 in) buyukligundeki vida deliklerini kullanarak viday-
la sikilayabilirsiniz.

2. Sikistirma 6gelerini (4) daha 6nce montaji yapiimis montaj dirsek-
lerine gegiriniz.
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4 Monte edilmesi

e

Res. 6: Sensortin temel montaj takimi ile montaji

Vida M6 x 120 (4 parca)

Kamali giivenlik diski M6 Nordlock (8 adet)
Kapak plakasi (2 adet)

Sikistirma dgesi (4 parca) PA

Sensor

Montaj dirsegi

Somun M6 (4 parca)

NN WN =

Uyari:

Kullanim ve hizmet i¢in cihaza erisimin mimkuin olabilmesi icin sensé-
run cihaz gévdesini tasima bandinin kolay girilebilir bir tarafina monte
edin.

3. Sensori (5) tasima bandinin altindan yanlamasina iterek gecirin
ve her iki sikistirma 6gesinin igine (4) oturtun.

Sensérun 6lcim genisligini olabildigince tagima bandinin ortasina
ayarlayin. YUklG bir tasima mandinda sensoér ile tagima bandi
arasinda yeterince bir uzakligin olmasina dikkat edin.

4. Diger iki sikistirma 6gesini de (4) sekilde gosterildigi gibi mevcut
sikistirma 6gelerinin (4) tzerine koyun.

5. Her bir metal kapak plagini (3), sekilde géruldigu gibi sikistirma
6gesinin (11) Uzerine yerlestirin.
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4 Monte edilmesi

Olgiim gergevesi (opsi-
yonel)

6. Vidalari (1) bir kamal glivenlik diskiyle (2) beraber sikistirma
6gesinin (4) icinden gegirin.

7. Her bir kamall guvenlik diskini (2) asagidan vidalara (1) gegirin ve
her bir vidaya bir somun (7) takin.

8. Sikistirma 6gelerini hizalayin (4) ve somunlari (7) sabit bir tempo-
da 8 Nm (5.9 Ib ft) ile sikistirin.

9. Sensorun (5) dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin.

- Tasima bantlari
Olelim gergevesini, WEIGHTRAC 31 cihazinin él¢iim borusunun 6l¢u-
lecek tagima bandinin (gerili kisim) altinda olacagi sekilde monte edin.

Tasima bandi ile WEIGHTRAC 31 cihazinin 6lgim borusu arasinda en
az 10 mm (0.4 in)'lik bir mesafe birakin.

- Helezon vidali konveyor sistemleri

Olglim gercevesini, tasinan malzemenin diizenli bir tempoda tasinil-
digi tasima helezonunun bir yerine monte edin. Tagima malzemesinin
arttigi yerlerde veya tagima malzemenin helezon dalgasi tizerinden
geriye distugu yerlerden kaginin.

- Zincirli konveyo6r sistemleri
WEIGHTRAC 31cihazinin bir zincirli konveydr sistemine montajinda
optimal bir isinlama icin montaj agisi ok dnemlidir.

Bununla ilgili olarak "Source-Sizing" belgesini dikkate alin.

Olciim cercevesinin montaji (opsiyonel)

Olclim cercevesi montaj aksesuariyla birlikte opsiyonel olarak segi-
lebilir. WEIGHTRAC 31 cihazini 6l¢lim cergevesiyle birlikte siparig
ettiyseniz asagidaki prosedurt izleyin:

Montaj - Enine tasiyici

Destek kaidesinin sabitlenmesinden énce dlgcim cergevesini monte
etmenizi tavsiye ederiz. Bu sekilde, tasima bandina sabitleme igin
delikleri ¢cok kolay acgabilirsiniz.

Olgiim gergevesinin montajina bir tork anahtari (45 Nm veya 8 Nm) ve
anahtar agizlarn 16 ve 10 olan iki Ingiliz anahtar kullanmaniz gerekir.

1. Enine tasiyiciyi (4) iki destek kaidesinin (6) Ust deliklerine koyun.

Enine tasiyicinin (4) Gst iki kenarda yaklasik 30 mm'lik bir ekstra
uzunlugunun olmasina dikkat edin.
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Res. 7: Enine tagiyicinin montaji

DA WN =

w n

Vida M10 x 40 (12 parca)

Kamali giivenlik diski M10 Nordlock (24 adet)
Enine tasiyici (1 parga)

Sikma pabucu (4 parga)

Somun M10 (12 parga)

Destek kaidesi (2 parca)

Tirtill dért sikma pabucunu (4) enine tasiyicinin altina (3) koyun.

Vidalari (1) bir kamali glivenlik diskiyle beraber (2) sikma pabu-
cundan gegirin (4).

Kamali glivenlik diskini (2) alttan vidalara (1) gegirin ve her vidaya
bir somun (5) takin.

Enine tasiyiciyi (3) destek kaidesinin Ust deliklerine (6) getirin ve
somunlari (5) sabit bir tempoda 45 Nm (33.2 Ib ft) ile sikistirin.

Montaj - Destek kaidesi

1.

Onceden monte edilmis dlglim gergevesini taglyici bandin (izerine
koyun ve destek kaidesinin (6) montaji icin uygun bir yer belirleyin.
Olglim cercevesini olabildigince ortalayarak ve tagima bandi
Gzerinde 902 bir aclya gelecegi sekilde sabitleyin. Bunu yaparken
tasima bandindan yeterince uzak kalin.

Asagidaki delme planina uygun sekilde destek kaidesinin (6) icine
delikler agin.

Destek kaideleri icindeki bu koridor delikler (tim 6 par¢ca)M10
ebatindaki vidalara uygundur.
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4 Monte edilmesi

Tasima bandina sabitlemede kullanilacak vidalar (14) ve rondela-
lar (15) teslimat paketine dahil degildir.

120 mm
4729 15 mm
2 o
2 0.59
/ ‘63\ <]
El=~ g
E8 Ex
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AN|— O ~—
|
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D © &
150 mm £ g
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Res. 8: Destek kaidesinin delme plani

3. Destek kaidesinin (6) montajini yaparken bu ise uygun rondela
(15) kullanin.

Res. 9: Destek kaidesinin montaji

14 Vida M10 (24 parca) - Mlisterinin tesisinde
15 Rondela M10 (24 parga) - Msterinin tesisinde

4. Vidalar (14) sabit tempoda 45 Nm (33.2 Ib ft) ile sikistirin.

Montaj - Sensér
1. Sikistirma 6gelerinin (11) ikisini destek kaidesinin (6) sabitleme
kiskaci tizerine getirin.
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e

Res. 10: Sensoriin élclim cergevesine montaji

8 Vida M6 x 120 (4 parga)

9 Kamali glivenlik diski M6 Nordlock (8 adet)
10 Kapak plakasi (2 adet)

11 Sikistirma kabugu (4 adet)

12 Somun M6 (4 parga)

13 Sensor

Uyari:

Kullanim ve hizmet igin cihaza erigsimin mumkun olabilmesi i¢in sens6-
riin cihaz gévdesini tagima bandinin kolay girilebilir bir tarafina monte
edin.

2. Sensori (13) yanlamasina tasima bandinin altindan élgiim pence-
resine itin ve sensoru iki sikistirma kabuguna (11) gegirin.

Sensoérun 6lcim genigsligini olabildigince tagima bandinin ortasina
ayarlayin. YUkIU bir tagima mandinda sensér ile tagima bandi
arasinda yeterince bir uzakligin olmasina dikkat edin.

3. Diger iki sikistirma kabugunu da (11) mevcut sikistirma 6gelerinin
g6sterildigi sekle gére koyun.
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4 Monte edilmesi

4. Her bir metal kapak plagini (10) ust sikistirma kabugunun (11)
Ustlindeki sekildeki gibi yatirin.

5. Vidalari (8) bir kamali glivenlik diskiyle beraber (9) sikma kabu-
gundan gegirin (11).

6. Kamali guivenlik diskini (9) alttan vidalara (8) gegirin ve her vidaya
bir somun (12) takin.

7. Sikistirma 6gelerini hizalayin (11) ve somunlari (12) sabit bir tem-
poda 8 Nm (5.9 Ib ft) ile sikistirin.

8. Sensorun (13) dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin.

Montaj - Isindan koruyucu hazne

=2
|\

Res. 11: Isindan koruyucu haznenin 6l¢lim gergevesine montaji

M10 x 65 boyunda vida (4 adet)

Kamali giivenlik diski M10 Nordlock (8 adet)
Somun M10 (4 parga)

Isindan koruyucu hazne (SHLD-1)

NN =

—_

Isindan koruyucu hazneyi 6l¢im gergevesinin Gizerinden (7) kapali
ve kilitli konuma getirin.

Isindan koruyucu hazne ¢ok agirdir. Bu ylizden bu agirligi tasiyabi-
lecek bir kaldirag kullanin. Isindan koruyucu haznenin bir gentigin
deligine gegebilecek bu amaca uygun halkali bir civatasi vardir.

Uyari:

Isindan koruyucu hazneyi, 1sindan koruyucu makinenin dénme me-
kanigi tasima bandinin kolay erisilebilir kismina denk gelecek sekilde
hizalayin. Bu sekilde kullanim ve hizmet icin dénme mekanigine her
zaman erigilebilir. Bu sadece simetrik 1sin ¢ikis agisi olan isindan
koruyucu hazneler igin sdylenebilir.

2. Isindan koruyucu hazneyi (7) deliklerin Gzerine getirin.
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4 Monte edilmesi

Sicaga karsi koruma

Bu durumda 1sindan koruyucu haznenin enine tasiyicinin dogru
ybénunde oturmus olduguna dikkat edin.

3. Vidalari (1) kamal glivenlik diskleriyle beraber (2) isindan koruyu-
cu haznenin flansindan gegirin (7).

4. Kamal guvenlik diskini (2) alttan vidalara (1) gegirin ve her vidaya
bir somun (5) takin.

5. Isindan koruyucu hazneyi hizalayin (7) ve somunlari (5) sabit bir
tempoda 45 Nm (33.2 Ib ft) ile sikistirin.

Olglim gercevesinin montaji bitmistir.

Olgiim cergevesinin gevsetilmesi
Buyuk boyuttaki 6lcim cerceveleri kuvvetli titresimlerde veya siddetli
ruzgarda havalanabilir.

Bu ylizden, tasima bandi genisligi 1600 mm'den (63 in) blyuk olan
6lguim cergevelerinde celik halat kullaniniz.

Bu is icin 6lgim gergevesinin destek ayaklarinin yan taraflarinda birer
halka bulunur.

Tasima bandinin tespit noktalarini gergevenin bulundugu yerdeki
kosullarn g6z 6niinde bulundurarak belirleyiniz.

Her bir halat icin gerdirme vidasi (1) planlayiniz ki élcim crecevesini
emniyetli bir sekilde sabitleyebilesiniz.

Cercevenin gerildikten sonra mutlaka dikey olarak durmasina 6zellikle
dikkat ediniz.

Res. 12: Olgiim gercevesinin gerginligi
1 Gerdirme vidasi

Maksimum gevre sicakliginin Ustline ¢ikildiginda, cihazi asiri isinmaya
karsi korumak icin gereken énlemleri almaniz gerekir.

Bunun i¢in cihazi sicakliga karsi dogru bir yalitimla koruyabilirsiniz ya
da cihazi 1si kaynagindan daha uzak bir yere monte edebilirsiniz.
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4 Monte edilmesi

Hiz dlcerin montaji

Bu énlemlerin planlama sirasinda dikkate alinmasi gerekir. Bu tip
dnlemleri sonradan almayi dusinurseniz, kullanim dogrulugunu boz-
mamak igin uzmanlarimizla gérasun.

Maksimum ¢evre sicakliginda kalmak igin bu 6nlemler yetmezse <ge-
raetetyp /> WEIGHTRAC 31 i¢in su ve hava sogutma 6neririz.

Sogutma sistemi de 6lgiim yeri hesaplama islemine dahil edilmelidir.
Uzmanlarimizla sogutmanin nasil yerlestirilecegi hakkinda gorusin.

Kutle akis hizinin belirlenmesinde mutlak bir sekilde tagima bandinin
hiz degeri gerekir.

Diger alternatiflerin yani sira bunun igin bir hiz dlger de kullanilabilir.

Hiz dlgerin konumlanmasi

Bir taraftan ylklenmek hiz 6lgerin zarar gérmesine yol agabilir. Bunun
olmamasi i¢in, tagima bandinin altinda konum segerken pervane ile
tasima bandinin arasindaki aginin olabildigince dik olmasina dikkat
edin.

Hiz dlger tutucusu bu nedenle 115°'lik bir aglyla tagima plakasinin
Uzerine monte edilmistir.

Res. 13: Hiz éigerin pervanesi, tasima bandina dik
1 Tagima bandi

Hareket yonii

Hiz élgeri asagidaki resme uygun sekilde monte edin. Pervanenin
dogru hizalanmasi 6nemlidir. Oynama oldugunda, &r. surekli farkl
agirlikta yuk yuklendiginde, pervanede sapma olmasi olasidir.

Bu noktalarda tagsima bandi hizlari hemen hemen ayni oldugundan hiz
Olceri bir destek merdanesine ¢ok yakin bir yere monte edin.
Yukseklik ayari icin hiz élgerin tutturma pargasina ¢ok sayida delik
acilmistir.

YUkseklik ayarini, pervanenin yayinin bos tasima bandinda hafif geri-
lecegi sekilde ayarlayin.
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4 Monte edilmesi

Res. 14: Hiz 6lgerin gidis yonti

1 Tasima bandi
2 Tagsima bandinin destek merdanesi
3 Pervanenin 6n gerilimi igin yay

24

WEIGHTRAC 31 ¢ Dort telli 4 ... 20 mA/HART

Sleclee-dl-v/iech



42374-TR-221215

5 Besleme gerilimine baglanma

Giivenlik uyarilari

Sebeke enerjisi Gizerinden
enerji baglantisi

Baglanti kablosunun
secgimi

5 Besleme gerilimine baglanma

5.1 Baglantinin hazirlanmasi
ilk olarak su givenlik agiklamalarini dikkate alin:

e Elektrik baglantisi sadece bu isin egitimini almig ve tesis Ust
sorumlusunun yetki verdigi bir teknisyen tarafindan yapilimalidir.

e Asin gerilim bekleniyorsa, asiri gerilime karsi koruma cihazlari
monte ediniz.

ikaz:
Baglantiyi veya baglantidan ¢ikarmayi yalnizca elektrik akimini kestik-
ten sonra yapabilirsiniz.

Uyari:

Cihaza kolayca erisebilecegdiniz sekilde iyi bir separatér tesis edin.
Seperatdriin cihaza uygunlugu (IEC/EN61010) etiketlenmis olmasi
gerekir.

Cihaz bu durumda koruma sinifi I'de imal edilmistir. Bu koruma sinifina
uyulmasi i¢in koruma teli mutlaka i¢ koruma teli baglanti terminaline
baglanmalidir. Bu hususta llkeden llkeye farklilik gdsteren kurulum
kurallarini g6z énlinde bulundurun.

Enerji baglantisi ve akim ¢ikisi emin ayirma gereksinimi halinde ayri
baglanti kablolari Gizerinden saglanir. Enerji baglantisi alani cihaz
modeline gére farkli olabilir.

Enerji beslemesine iligkin verileri " Teknik veriler" bélumunde bulabi-
lirsiniz.

Genel gereklilikler

e Kullanilan kablonun maksimum cevre sicakligina gereken sicaklik
ve yangin direncinin olmasina dikkat edin.

e Godvdeli ve disli kablo baglantisi olan cihazlarda dairesel kablo
kullanin. Digli kablo baglantisinin (IP koruma tipi) contalanabilmesi
icin disli kablo baglantisina hangi kablo dis ¢apinin gerekecegini
kontrol edin.

e Kablo ¢apina uygun bir digli kablo baglantisi kullanin.

e Kullaniimayan kablo baglantilari neme karsi yeterli koruma sunma-
digindan koér tapa takiimalidir.

Giic kaynagi
Gug¢ kaynagi igin onaylanmis, Gg telli bir PE kurulum kablosu gerek-
mektedir.

Sinyal hatti

4 ... 20 mA'lik akim ¢ikigi piyasada bulunan yalitimsiz iki telli kablo
ile baglanir. Sanayi icin EN 61326-1 test deg@erlerinin Uizerinde bir
elektromanyetik parazitlenme beklendigi takdirde yalitimli kablo
kullaniimalidir.
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5 Besleme gerilimine baglanma

Kablo baglanti elemanlari

Kablo yalitimlama ve
topraklama

Baglanti teknigi

e

Metrik vida

Digli kablo baglantilari metrik disli cihaz gévdelerine fabrikada vida-
lanmigtir. Bunlar tagima sirasinda guivenlik temin etmek icin plastik
tipalarla kapatiimiglardir.

Bu tipalar elektrik baglantisindan ¢ikarin.

NPT vida

Kendiliginden birlesme 6zelligine sahip NPT disli vidali cihaz gévde-
lerinde kablo baglantilari fabrikada vidalanamaz. Kablo giriglerinin
serbest agizlari bu ylzden nakliye glivenligi saglanmasi amaciyla toza
karsi koruyucu kirmizi bagliklar ile kapatiimistir.

Bu koruyucu basliklart makine devreye almaindan énce onaylanmis
kablo baglantilariyla degistirin ya da bunlara uyan kér tapa ile agiz-
larini kapatin. Kullanilmayan kablo baglantilari neme karsi yeterince
koruma saglamaz; bu yuzden bunlar kor tapalarla degistiriimelidir.

Uygun kablo baglantilari ve kér tapalar cihazla birlikte verilmektedir.

Yalitimlanmis kablo gerektigi takdirde, kablo yalitimini iki tarafli olarak
topraklama potansiyeline takin. Yalitim sensérde direkt i¢ topraklama
terminaline baglanmalidir. Gévdedeki dis topraklama terminali algak
frekans empedans duizelticili olarak voltaj regulatériine baglanmig
olmaldir.

Voltaj regllatori akimlari beklendigi takdirde, islemci tizerindeki
baglanti seramik bir konsansatér ile (6rn. 1 nF, 1500 V) yapiimaldir.
Alcak frekansli voltaj denge akimlari bu durum sonucu énlenir, yiksek
frekansl yanlis sinyaller igin koruyucu etki buna ragmen kalir.

lkaz:

Galvanize tesislerinde ve katodik korozyondan korumali haznelerde
buyk voltaj farki bulunmaktadir. Bu baglamda, her iki tarafta da
kalkan topraklama olmasi halinde, kablo blendaji tzerinden énemli
dengeleme akimlari olugabilir.

Bunu énlemek igin, bu uygulamalarda kablo blendaji kumanda dola-
binda toprak gerilimine yalnizca tek tarafli olarak baglanmalidir. Kablo
blendaji, kesinlikle sensoériin icindeki topraklama terminaline baglan-
mamali, gévdedeki dis topraklama terminali de voltaj regulatériyle
baglan mamalidir!

Bilgi:

Cihazin metalik parcalari i¢ ve dis topraklama terminaliyle iletken
olarak gévdeye baglanmistir. Bu baglanti ya dogrudan metalik ya da
harici elektronige sahip cihazlarda 6zel baglanti kablosunun yalitimi
Gzerinden yapilir.

Cihaz dahili voltaj baglantilar hakkinda daha fazla bilgiyi " Teknik
ozellikler" béliminden bulabilirsiniz.

Elektrigin ve sinyal ¢cikisinin baglantisi gévdedeki yay baskili klemens-
lerle yapilir.

Gosterge ve ayar modiilline ya da araylz adaptériine baglanti gévde-
deki kontak pimleri vasitasiyla yapilir.
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5 Besleme gerilimine baglanma

Baglanti prosediirii

Su prosedri izleyin:

Bu prosedir patlama givenligi olmayan cihazlar i¢in kullanilabilir.

1. Buyuk gévde kapaginin vidasini ¢6zin

2. Disli kablo baglantisinin baslik somunu gevsetin ve tipalar ¢ikarin

3. Baglanti kablosunun kilifini yakl. 4 in10 cm (4 in) siyirin, tellerin
munferit yalitimini yakl. 1 cm (0.4 in) siyirin

4. Kabloyu kablo baglantisindan sensoérin igine itin

Res. 15: Baglanti prosediirii 4 ve 5
1 Terminal bloklarinin kilittenmesi

5. Kuguk bir tornaviday1 gereken baglanti terminalindeki dikdértgen
sekilli kilitteme agzina iyice sokun

6. Tel uglarini baglanti planina uygun sekilde terminallerin yuvarlak
agizlarnina takin

Bilgi:

Hem sabit teller hem de tel ucunda kilif bulunan esnek teller dogrudan

terminal agzina takilabilir. U¢ kiliflar olmayan esnek tellerde kiiglk bir

tornavidayi dikddrtgen agzina iyice sokun. Terminal agzi bu sekilde

acilir. Tornaviday gikardiginizda, terminal agzi yeniden kapanir.

7. Terminaller icinde bulunan kablolarin iyi oturup oturmadigini test
etmek icin hafifce ¢cekin
Bir kabloyu yeniden ¢dzebilmek i¢gin, kiiglk bir tornavidayi sekilde
gosterildigi gibi dikddrtgen kilit agzina iyice sokun

8. Blendaji i¢ toprak terminaline baglayin, dig toprak terminalini voltaj
regulatéri ile baglayin

9. Kablo baglantisinin baglik somununu iyice sikistirin. Conta kablo-
yu tamamen sarmaldir

10. Govde kapagini vidalayin
Elektrik baglantisi bu sekilde tamamlanr.
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® Bilgi:

1 Bunun i¢in terminal blogun iki yaninda bulunan kilitleri kiictk bir
tornavida ile ¢ézun. Kilidin ¢éziimesiyle terminal bloklar otomatik
olarak digari ¢ikar. Terminal blogunu ¢ikarin. Tekrar baglarken yerine
iyice oturmalidir.

5.2 Baglanti - Kiitle akis hizinin belirlenmesi

Ex olmayan cihazlar ve biinyesinde giivenligi olmayan akim

cikigh cihazlar
Elektronik béime ve
baglanti bélmesi - Ex ol- q0
mayan cihazlar ve biinye- = —/.
sinde giivenligi olmayan @{ HL——————|O=||” | |RO1= -
akim cikigh cihazlar -N————|On | [ & RO |— +
;‘/— (OF= @ sO|— +
@{ —|Oo 30|— -
| B S O
—|O 530|— -
—|0 aO|—+ }}@} ]@
+—[Qe 20—+
©) { +—|03 oO|— - }
@ -—|0= 2 8 SO|l— + G- @

Res. 16: Ex olmayan cihazlar ve biinyesinde giivenligi olmayan akim ¢ikigh
cihazlarda elektronik bélme ve baglanti béimesi

1 Gilic kaynagi

2 Role cikisi

3 Sinyal ¢ikigi 4 ... 20 mA/HART aktif

4 Sinyal ¢ikigi 4 ... 20 mA/HART pasif

5 Sinyal ¢ikisi 4 ... 20 mA

6 NPN transistort icin anahtarlama girisi

7 Potansiyelsiz anahtarlama girisi

8 Transistor ¢ikigi

9 Sensér-Sensor iletisimi (MGC) icin araytiz

10 Sensodr-Sensdr iletisimi (MGC) icin bus adresinin ayari ?

2 MGC = Multi Gauge Communication
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5 Besleme gerilimine baglanma

Kumanda ve baglanti
bélmesi - Ex olmayan
cihazlar ve bilinyesinde
gilivenligi olmayan akim
cikish cihazlar

€&

Elektronik bélme ve bag-
lanti bélmesi - Blinyesin-
de giivenligi olan akim
cikigh cihazlar

Res. 17: Ex olmayan cihazlar ve binyesinde glivenligi olmayan akim ¢ikisl
cihazlarda kumanda ve baglanti bélmesi

1 Dig gbsterge ve ayar birimi igin baglanti terminalleri
2 Gosterge ve ayar modlilli ya da port adaptérii icin kontak pimleri

Biinyesinde glivenligi olan akim c¢ikisl cihazlar

Patlamaya karsi glivenligi olan modeller (Ex ia, Ex d) hakkindaki ay-
rintil bilgiyi Ex ile ilgili glivenlik aciklamalarindan bulabilirsiniz. Bunlar,
teslimat kapsamindadir ve Ex sertifikasi olan her cihazla birlikte verilir.

®
®{+/L ;TQE/.
-IN Ol | &F[|RO|— + @
PE o) 8O|— -
—|O» 20—+
@] /-o|| |=0f--
B o I G
Bl [ >e e
@) RO|—+
Bl et

Res. 18: Biinyesinde giivenligi olan akim ¢ikigh cihazlarda elektronik bélme ve
baglanti bélmesi (Ex d)

1 Glg kaynagi

Réle cikisi

Sinyal ¢ikisi 4 ... 20 mA

NPN transistéri icin anahtarlama girigi

Potansiyelsiz anahtarlama girigi

Transistor ¢ikigi

Sensdr-Sensdr iletisimi (MGC) igin araytiz

Sensdr-Sensdr iletisimi (MGC) icin bus adresinin ayari ¥

NN WN

3 MGC = Multi Gauge Communication
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Kumanda ve baglanti
bdlmesi - Blinyesinde
glivenligi olan akim cikisgh
cihazlar

Elektronik ve baglanti
bélmesi - Ekleme

t

Res. 19: Biinyesinde glivenligi olan akim ¢ikish cihazlarda kumanda ve baglanti
bélmesi (Ex ia)

1

2
3
4

Kendinden emniyetli 4 ... 20 mA/HART sinyal ¢ikisi icin baglanti terminalleri
(aktif)

Gosterge ve ayar modlilii ya da port adaptérd igin kontak pimleri

Dis gésterge ve ayar birimi icin baglanti terminalleri

Topraklama terminalleri

5.3 Baglanti - Ekleme
Ayni zamanda genis tagima bantlarini da élgmek igin, birden fazla

cihaz kaskadlanabilir. Cihazlarin élgiim aralidi birbirleriyle értlismelidir.
Kademelendirmek, (beraber daha uzun bir élcim alanini kapsayabile-

cek) iki ya da ikiden fazla cihazin birbirine baglanmasi anlamina gelir.

Bu durumda bir cihaz, birincil cihaz (ana birim) olarak gérev yapar ve
diger tim cihazlar ikincil cihaz olarak galigir.

Tam cihazlarin vurum sayisi birincil cihazda toplanir ve ortak bir
sinyale dénustaralar.

Birincil cihazda "kitle akis hizi belirleme" fonksiyonu olmalidir. Bunun
icin " Devreye alma - Uygulama" menu segeneginden "Kdtle akis hizi
belirleme" fonksiyonunu segin.

Birincil cihazdaki adres ayarini (MGC) "99"a ayarlayin.

ikincil cihazlar "ikincil cihazlarin eklenmesi" olarak tanimlanmalidir.
Bunun i¢in, " Devreye alim - Uygulama" men( segeneginden "ikincil
cihazlann eklenmesi" fonksiyonunu segin.

ikincil cihazlardaki adres ayarini (MGC) serbestge segebilirsiniz.
Sadece "99" adresi birincil cihaz i¢in ayriimistir.

Cihazlar asagidaki baglanti semasina gére baglayin:
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Res. 20: Birden fazla cihazin kademelenmesinde elektronik ve baglanti bélmesi.

1 Tasima bandi
M Birincil cihaz
S Ikincil cihaz

Bilgi:

Baglanti alternatif olarak yildiz seklinde de olabilir. Bu durumda polari-
teyi dikkate alin.

iki terminal iftini istediginiz sekilde segebilirsiniz.
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Sabit bant hizi

Hiz 6lcer (Dijital)

5.4 Baglanti - Hiz 6icer

Kutle akis hizi belirleme tagima bandinin, zincirli konveydrin veya
tasima helezonunun hizini bilmek ¢ok dnemlidir.

Bunun icin U¢ secenek vardir:

e Sabit bir hiz vermek
e Sistemin isletmesinden (6r. SPS) bir hiz degeri almak
e Hiz dlcerin baglantisi (dijital)

Sabit bir hiz girildiginde hizdaki oynamalar dikkate alinmaz. Bu, hatali
Olctimlere yol agabilir. Sistem isletiminden gelen bir gercek degerin ya
da opsiyonel bir hiz 6lgerin kullaniimasini tavsiye ederiz.

Bunun i¢in " Parametreleme - Klitle akis hizi belirleme" bolimine
bakin.

Sabit bir bant hizi girdiyseniz, bir bant durdurma sinyalinin kullaniima-
sini tavsiye ederiz.

Bant duruyorsa, bu sure zarfindaki 6lcim de kesintiye ugrar. Bant
durdurma sinyali olmaksizin WEIGHTRAC 31 tasinilacak miktar daha
da artar.

Bant durdurma sinyalini bir anahtarlama rélesiyle ya da sistem igleti-
minden (SPS) gelecek bir sinyal ile ¢alistirabilirsiniz.

Anahtarlama rélesini 14 ve 16 no'lu klemense baglayin.

Sistem isletiminden (SPS) gelen dijital ¢ikis sinyalini (open collector)
klemens ve 15'e baglayin.

Dijital hiz élgerler, bant hizini tam kesinlikte yakalayarak glvenilir
6lgiim sonuglari elde ederler.

32

WEIGHTRAC 31 ¢ Dort telli 4 ... 20 mA/HART

Sleclee-dl-v/iech



42374-TR-221215

5 Besleme gerilimine baglanma

Res. 21: Dijital hiz 6icer

Dijital hiz 6lgerin elektrigi, WEIGHTRAC 31 tarafindan cihazla birlikte
saglanabilir. Bu, sadece WEIGHTRAC 31 cihazi maks. 24 V'ta tedarik
edecekseniz mumkindar.

Dijital hiz 6lgerin ¢ikisi: Open-Collector veya HTL ¢ikisi (Push-Pull)
Sabit bagl kablolar igin su kablo renkleri mevcuttur:
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@
2 ®
o— oAk [
— - |On] Q)| (RO .
0 80|~ ©
_Ob @ 80_
—|0w 30|—
—|0- 30—
-0 30|— - —
—lo 20—+ —
—|Owe RO|—
—|O3 »0|— -
—Oz2||= 2 SO|1— + @
Res. 22: Bant hizi - Sistem igletimi (SPS) veya hiz éiger (analog)
Hiz diger (Dijital)

Elektrik baglantisi - Sensor

Elektrik baglantisi - Hiz éicer (5 ... 26 V DC)

Besleme gerilimi - Kablo rengi kahverengi

Besleme gerilimi - Kablo rengi beyaz

15 Dijital giris - Kablo rengi yesil

16 Dijital giris - Kablo rengi sari

- Blendaj - siyah renk kablo - gévdedeki topraklama terminallerine baglayin

N =N XX
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6 Gosterge ve ayar modulli kumanda

Gosterge ve ayar modiili-

nii takma/cikarma

6 Gosterge ve ayar modillii kumanda

6.1 Gosterge ve ayar modiiliiniin kullaniimasi
Gosterge ve ayar modull her zaman sensérun igine takilabilir ve
tekrar gikartilabilir. Besleme geriliminde bir kesinti bunun i¢in gerekli
degildir.

Su prosedri izleyin:

1. Kuguk govde kapaginin vidasini ¢6ziin

2. Gosterge ve ayar modulind istenilen konumda elektronige getirin
(902 acllarla doért konum secilebilir)

3. Gosterge ve ayar modullini elektronige getirin ve tiklayarak yerine
oturuncaya kadar hafifce saga dogru gevirin

4. izleme penceresini gévdenin kapagina takip iyice sikin
Soékme, bu islemi tersine takip ederek yapilir.

Gosterge ve ayar moduliiniin enerjisi sensor tarafindan saglanir,
baska bir baglantiya gerek yoktur.

1

Res. 23: Gdsterge ve ayar modliltiniin kullaniimasi

Uyari:

Cihazin donanimini sonradan 6lgiim degerlerini devaml gdsteren bir
g0sterge ve ayar modull ile donatmak isterseniz, izleme pencereli bir
yuksek kapak kullanilmasi gerekir.
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6.2 Kumanda sistemi

Res. 24: Gosterge ve kumanda elemanlari

1
2

Tus fonksiyonlari °

Sivi kristal ekran
Kumanda tuglar

[OK] tusu:

— Menuye genel bakisa ge¢
— Segilen menuyd teyit et
— Parametre igle

— Degeri kaydet

[->] tusu:

— Olgiim degerinin gésterilme seklini degistir
— Listeye yapilacak girisi se¢

— Menu secenekleri se¢

— Duzeltme pozisyonunu se¢

[+] tusu:

— Bir parametrenin degerini degistir
[ESC] tusu:

— Girilen bilgileri iptal et

— Ust menlye geri git

Kumanda sistemi Cihazi gésterge ve ayar modulinin dért dugmesini kullanarak galisti-
niyorsunuz. LC gostergesinde minferit menu secenekleri gorilmekte-

dir. MUnferit dugmelerin fonksiyonlarini Ittfen 6nceki grafikien 6grenin.

Kontrol sistemi - Manyetik Gosterge ve ayar modulinin Bluetooth modelinde alternatif olarak

pim lizerinden tuglar manyetik bir pim yardimiyla kullanma secenegi bulunmaktadir. Bu,
g0sterge ve ayar modulinun dért tusunu sensér gévdesinin izleme
pencereli kapall kapagindan aktive eder.
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Zamanla ilgili fonksiyon-

lar

Cihazi baslatma

Uygulama

Res. 25: Gosterge ve kumanda elemanlari - Manyetik pimden kumanda ile
1 Swi kristal ekran

2 Manyetik pim

3 Kumanada tuglari

4 Izleme pencereli kapak

[+]- ve [->] diigmelerine bir kez basildiginda dlzeltilen deger ya da ok
bir deger degisir. 1 sn'den fazla stre diigmeye basildiginda degisiklik
kalicidir.

[OK]- ile [ESC] tuslarina ayni anda 5 sn'den daha uzun sure basildi-
ginda temel mentye atlanir. Men dili de " Ingilizce"'ye déner.

Sistem, son kez tusa bastiktan yakl. 60 dakika sonra otomatik olarak
Olclim degerleri gstergesine déner. Bu kapsamda, énceden [OK] ile
teyitlenmemis degerler kaybolur.

6.3 Gosterge ve ayar modiili - Sistem parametre-
lerinin gostergesi

Uyari:

Cihazin ilk devreye aliniminda veya cihazin sifilanmasindan sonra

cihazda bir hata bildirimi ¢ikiyor (FO25 - Gegersiz lineerizasyon

tablosu). Bu tamamen normaldir, ¢linkii sensérde dogru bir igletim

icin referans noktalar yoktur. " OK" tusuna basarak hata bildiriminden

cikin. PACTware ile bir seviye ayari yapin.

Gosterge ve ayar modiliinden WEIGHTRAC 31 cihazinizin paramet-
resini okuyabilirsiniz. PACTware kullanim yazilimini kullanarak cihazini-
zI parametreleyin.

Parametreleme hakkinda bilgileri sonraki bélimde bulabilirsiniz.

6.3.1 Devreye alma

Bu menl seceneginden ayari yapiimig uygulamayi gérunttleyebilirsi-
niz.

Uygulama sadece PACTware'den segilebilir.

Fnwendung

Massenstrom
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Sifir ayan

Lineerizasyon

e

Ayar olanaginin kilitlen-

mesi/kilidin aciimasi

Bu menu seceneginden sifir ayarini bulabilirsiniz.
Sifir ayar bulmanin seyrini " PACTware ile devreye alma" bdliminden
okuyabilirsiniz.
ilk gdstergede son bulunan sifir ayari, bulundugu tarihle birlikte
gdruntulenir.
Hullrate

90000 ct/s

Datur

1. Dez

2016

ilk olarak sifir ayar bulma siiresini beliflemelisiniz. Bandin bir siire
hareket edebilmesi i¢in yeterince uzun bir siire secin.

Hullrate Dausr der Messung Dauer der Messung

(o120

1 20000

120 s

st der Messungl
Hullrate ermitteln

Sifir ayari bulma islemini baslatn (Sifir ayari bulun).

Uyari:
Bu menu penceresinden sonra sifir ayari aranir. Baska guvenlik soru-
su sorulmaz.

Lineerizasyonda bir vurum sayisina tasima malzemesinin toplam
agirhigi verilir. Bir lineerizasyonun olmasi normalde gereklidir.

Sensérun lineerizasyonu sadece PACTware'den yapilir.

" Kullanimin kilittenmesi/agiimasi" menu secenegine girerek sen-
sOr parametresini istemediginiz ve 6ngéremediginiz degisikliklerin
yapilmasina karsi korursunuz. Sensér bu durumda surekli kilitli kalr/
aclk kalrr.

Cihaz kilitli konumda oldugunda sadece su kullanim fonksiyonlari PIN
(sifre) giriimeden ¢alisabilir:

e Menl seceneklerine basarak verilerin gosterilmesi

e Sensdrdeki verilerin gdsterge ve ayar modiliinden okunmasi

Eediehung E:edienung
Gesperrt EIU 0 0
o 2999
Freigeben? "

Sensori agik konumdayken kilittemeden énce dort basamakli PIN
sifrenizi degistirebilirsiniz.

Girdiginiz PIN numarasini kaybetmeyin. Sensoériin kullanimi sadece
bu PIN numarasi girildiginde mimkunddir.

Dikkat:

PIN aktif oldugunda PACTware/DTM ve diger sistemler tizerinden
kullanmim kilitlidir.

Teslim konumunda sifre " 0000"'dr.

PIN'i degistirmisseniz ve numarayi hatirlayamiyorsaniz Hizmet BolU-
mumuzu arayin.
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Meni dili

Gosterge degeri 1

Gosterge degeri 2

Gosterge formati

6.3.2 Ekran

Ekran segeneklerinin optimum ayari i¢in " Ekran" ana menisundeki
munferit alt menuler pespese segilip dogru parametreler girilmelidir.
I1zlenecek yol asagida belirtiimektedir.

Bu menu secgenegi sizin istediginiz Glkenin dilini kullanmaniza izin
verir.

Mehu Language Menu language
Deutzch
H -~
||Eng||sh |V| Frangaiz
Espafiol
Pycckuu
-

Sensériin teslimat bilgileri siparis edilen tlkenin diline getirilir.

Onceden herhangi bir dil segilmemisse, devreye alim sirasinda sizden
dili segmeniz istenecektir.

Bu menl sec¢eneginden élgum degerinin ekran tizerindeki gérinumu
tanimlayabilirsiniz. Bununla iki farkli 6lcim degerini gérintileyebilirsi-
niz. Bu menu seceneginden élgum degeri 1'i belirleyebilirsiniz.
Ekranin gercek sayim oranini, ¢ikis akimini, elektronik sicakhgini,
proses degerini veya proses hizini gésterip géstermeyecegini belirle-
yebilirsiniz.

Fnzeigewert 1 Anzeigewert 1

|
Strom

[Pulsrate: =] Elaktronikterp.

‘ Frozesswert

Prozessgeschuwindigkeit

Gosterilen degerin (1), fabrika ayan " vurum sayisi"dir.

Bu menu segeneginden élgum degerinin ekran tzerindeki gérunimu
tanimlayabilirsiniz. Bununla iki farkli 8lctim degerini gérintuleyebilirsi-
niz. Bu meni segeneginden 6lgim degeri 2'yi belirleyebilirsiniz.
Ekranin gercek sayim oranini, ¢ikis akimini, elektronik sicakhgini,
proses degerini veya proses hizini gésterip géstermeyecegini belirle-
yebilirsiniz.

Anzeigeuert 2 Anzeigewert 2
|

Strar
[Pulsrate [*] | Elcktronikter.

‘ Frozesswert

Prozezsgeschwindigkeit

Gosterilen degerin (2), fabrika ayar " vurum sayisi"dr.

Bu ment segenedinden ekrandaki 6igtim degerinin gésterge formatini
belirleyebilirsiniz. ki farkli gdsterge degeri igin farkli gdsterge formatla-
r kullanabilirsiniz.

Bununla, 6l¢im degerinin ekranda virglilden sonra ka¢ tane basamak
gelecegini belirlersiniz.

Gosterae format Gosterge fornat 1 Gasterge format 1
G i ot Tk #
Gasterge farmat 2 | omatl |V| #.4
it
H#.4H#
-
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6 Gosterge ve ayar modulli kumanda

Vurum sayisinin birimi

Cihaz durumu

ibre

Elektronik

Seviyeleme verileri

Gosterge formati igin fabrika ayar " Otomatik" konumu tzerindedir.

Bu menu seciminden vurum sayisinin gértintiilenecegi birim belirlen-
mektedir.

ct/sn (saniye basina sayim) veya kct/sn (saniye basina kilosayim)
segeneklerinden birini segebilirsiniz.

Vurum sayilari 99.999'un izerine ¢iktiginda bu deger ekranda gdsteri-
lemez. Bu durumda kct/s (Kilosayim/Saniye) birimini seginiz.

Einheit der Pulsrate Einheit der Pulsrate

ct/s [

6.3.3 Tani
Bu meni se¢eneginden sensoriiniizin durumunu égrenebilirsiniz.
Normal kullanimda sensér burada " OK" mesaijini verir. Ariza oldugun-
da ekrana uygun ariza kodu gikar.

Cewvice status

DK

ibre fonksiyonu kullanim sirasinda maksimum ve minimum degerleri
sabit tutar.

e Vurum hizlari - min./maks.
e Sicaklik - min./maks./gincel

Feak values

Fulsesec. min. Octrs
Pulsessec. max. 35467 ct s
T.—riin. Z21.5 T
T.—max. 215 T
T.—act. 20T

Bu menu penceresinden fotomultiplikatérdeki (PMT = Photomultiplier
Tube) gercek elektronik sicakligi ile gergek gerilimi gériintlleyebilirsi-
niz.

Elcktronik
Elektronikterp. 26,5 T
PMT Spannung B35 U

FPMT Spannung akt. &35 U

Buradan sensoriin seviyeleme degerini okuyabilirsiniz. Bu, min. ve
maks. seviyeleme ayarlarinin farkin yizdesel degeridir (Delta I). De-
ger, 6lcuimiin glivenirligi ve tekrar edilemezligi hakkinda bilgi verir.
Seviyeleme noktalar birbirinden ne uzak olursa, hem fark (Delta I) o
derece blyuk olur hem de 6lgiim guvenilirligi artar. % 10'dan disuk
Delta I, kritik bir 6lcuime isaret eder.

Delta | degerini arttirmak icin, lineerizasyondaki min. ve maks. seviye-
leme noktalarinin mesafesini arttirmaniz gerekir.
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Similasyon

Sifir ayari

Bilgi

6 Gosterge ve ayar modulli kumanda

Adjustrent data
Delta 1

90.00 %a

Bu menu seceneginden akim ¢ikigi yoluyla 8lgciim degerlerini simule
edebilirsiniz. Bu sayede 6rn. ¢cikisa baglanmis gésterge cihazlari ve
kablolu sistemlerin giris karti kullanilarak sinyal yolu test edilir.

Farkli de@erler simule edebilirsiniz:

Sirulation Sirulation
. Star_t Process uvalue
simulation? Current
Relay
Sensoriin sayim orani
Sirulation running Count rate
Count rate EIO 116
ctrg
124 ct/s ] 99999
S I —

Proses degeri

Sirulation running

Process value

Process value EIO 0.00
0.00 m 0.00 " sages
Akim cikigl
[Simulation running Current
Current E|8 . O ﬂ
8.00mA 1.50 " a0

Rélenin anahtarlama fonksiyonu

[Simulation running

Sirulation running

Relay Relay

[Closed []
[

Bilgi:
60 Tusa en son basildigi stireden itibaren 10 dakika sonra similasyon
otomatik olarak kesilir.

Bu menl penceresinden guincel sifir ayari ile sifir ayar tarihini gérin-
tuleyebilirsiniz.
Hullrate

Eisherige Mullrate
90000 ct/s

Craturm

1.Dez 2016

6.3.4 Bilgi
Bu menude su segenekler mevcuttur:
e Cihaz ismi - Cihaz ismini ve seri numarasini gosterir
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6 Gosterge ve ayar modulli kumanda

e Cihaz modeli - Cihaza ait donanim ve yazilim strimin( gdsterir

e Kalibrasyon tarihi - Kalibrasyon tarihi ile son degisiklik tarihini
gosterir

e Cihazin karakteristik 6zellikleri - onay, elektronik gibi cihazla ilgili
diger dzellikleri gosterir

Bilgi ekranina érnekler:

Softwareversion [ alibrierdatur Ger atererknale
201 3. April 2013 Housing « Frotection
Hardwarewersion Letzte Anderung FoA
Bluriniun «~ IFE6-IFE
1.06 4, Now 2016 7

6.4 Parametreleme verilerini kilitle

Kagit lizerinde Ayarlanan verileri not etmeniz, érn. bu kullanma kilavuzuna not
etmeniz ve akabinde arsivlemeniz tavsiye olunur. Bunlardan béylece
kullanim ya da servis i¢in bir defadan fazla yararlanilir.

Gosterge ve ayar modii-  Cihazda bir gdsterge ve ayar modulii donanimi varsa, parametre
liinde verileri bunun igine kaydedilebilir. Prosedurii okumak igin " Cihaz
Ayarlarinin Kopyalanmasi" menUsine gidin.
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7 PACTware ile devreye alma

7 PACTware ile devreye alma

7.1 Bilgisayari baglayin
Arayiiz adaptorii yardi-

miyla dogrudan sensore

|

Res. 26: Bilgisayarin araytiz adaptoriyle sensére dogrudan baglanmasi

1 Bilgisayara USB kablosu
2 VEGACONNECT 4 arayliz adaptértii
3 Sensér

@ Bilgi:
VEGACONNECT 3 arayliz adaptéri sensdre baglanmaya elverigli
degildir.
HART lizerinden baglanti

Res. 27: Bilgisayarin HART (izerinden sinyal hattina baglanmasi

WEIGHTRAC 31

HART direnci 250 Q2 (Degerlendirmeye bagl olarak segilebilir)
2 mm'lik pini ve klemensi olan baglanti kablosu

Analiz sistemi/PLC/Besleme gerilimi

Glg kaynagi

(S0 NIV Ve

Gerekli komponentler:

e WEIGHTRAC 31

e PACTware ve uygun VEGA-DTM'li bilgisayar
e VEGACONNECT 4

e HART direnci yakl. 250 Q
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7 PACTware ile devreye alma

Kosullar

Standart siiriim/Tam
siirim

Cihaz baglatma

On ayarlar

pae

1

e Guc kaynag

7.2 PACTware ile parametrelendirme

Senso6rin Windows yUklu bir bilgisayarla parametrelendirilmesi igin
PACTware konfigirasyon yaziimi ile FDT standardina uygun bir cihaz
surlicustine (DTM) gerek vardir. HGuncel PACTware versiyonu ve
mevcut tim DTM’ler bir DTM koleksiyonunda ¢zetlenmistir. Ayrica
DTM’ler FDT standardina uygun diger gergeve uygulamalara bagla-
nabilir.

Uyari:

Cihazin tum fonksiyonlarinin desteklenmesini saglamak icin daima
en yeni DTM koleksiyonunu (DTM-Collection 06/2012'den itibaren)
kullanin. Ayrica, belirtilen tim fonksiyonlar eski Firmware versiyonla-
rinda bulunmamaktadir. En yeni cihaz yaziimini internet sayfamizdan
indirebilirsiniz. Glncelleme isleminin nasil yapilacagdi da yine internet-
te mevcuttur.

Devreye almanin devami, her DTM Collection'un ekinde bulunan
ve internetten indirilebilen "< DTM Collection/PACTware" kullanma
kilavuzunda agiklanmaktadir. Detayl agiklamalar icin PACT-ware ve
VEGA-DTM'in Cevrim ici Cagr Merkezine bakin.

Tum cihaz DTM'leri Ucretsiz standart versiyon olarak ve Ucretli komple
versiyon olarak mevcuttur. Yazimin tam anlamiyla kullanilabilmesi i¢in
gereken tim iglevler standart siirimde bulunmaktadir. Bir projenin
kolaylikla yapilabilmesini saglayan sihirbaz kullanimi oldukga kolaylas-
tirmaktadir. Projenin kaydedilmesi, yazdiriimasi ya da projenin baska
bir formattan kaydedilip baska bir formata yazdirimasi da standart
surimdan 6zellikleri arasindadir.

Tam surimde, ayrica, projenin tam olarak belgelenmesi amaciyla ge-
nigletilmis bir yazdirma fonksiyonunun yani sira 6lcim degeri ve yanki
egimi kaydetme gibi olanaklar da mevcuttur. Ayrica burada bir depo
hesaplama programi, bir de él¢giim degeri ve yanki egimi kayitlarinin
analizinin yapiimasini saglayan ¢oklu bir gérintuleyici mevcuttur.
Standart stirim www.vega.com/downloads ve " Software" adresin-

den indirilebilir. CD formatindaki tam strimu yetkili bayinizden temin
edebilirsiniz.

7.3 Parametreleme - Kiitle akis hizi belirleme
Cihaz, parametreler girildikten sonra kullanim kosullarina uyarlanir.

Uyari:

Cihazin ilk devreye aliniminda veya cihazin sifilanmasindan sonra ci-
hazda bir hata bildirimi ¢ikiyor (FO25 - Gegersiz lineerizasyon tablosu).
Bu tamamen normaldir, ¢iinki sensérde dogru bir isletim igin referans
noktalari yoktur. " OK" tusuna basarak hata bildiriminden ¢ikin.

Devreye alma icin asagida verilen siray! izleyin.

Yazilimin istediginiz dilde olup olmadigini kontrol edin. Aksi takdirde,
"Extras/Options" menusiinden dili degistirin.
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7 PACTware ile devreye alma

Baslatma ekrani

Devreye alma asistani

Devreye alim - Uygulama-
nin secimi (adim)

Bu menuden sensére (6l¢cuim yeri igin) kolay bir isim verebilirsiniz.

PACTware'in baslatiimasindan sonra DTM (Device Type Manager)
ile kullanimi genisletebilir ya da devreye alim asistaniyla calismaniza
devam edebilirsiniz.

" SENSOR # Online Parametrierung
-
’ Device name: WEIGHTRAC 31
Description: Radiation-based sensor for mass flow detection with 4 .. 20 mAHART interface
TNy Messurementloop rame:  SENSOR
EME RN B-
- Setup Setup
Inputs
Background radiation
Adjustment = ol
Damping
« _“we
Verify and lock
Display [\ = ]
Diagnostics A
Additional settings
Info
Measured values.

Applcation: Weight scle (belt/screw)

(5ystem settings of the nstrumen)

plics

Application
Software version  16.0/PREDS
1234578
Devicestatus  FO40

SENSOR

Cs137
Stort the setup assistant

Messurement loop name
Serial number

‘

Lotope.

Pulse rate. 3

51cts

8% Connected {5 R0 Device and data set @ Administrater

Devreye alma
Devreye alim asistanini kendisiyle ilgili anahtar tusuna tiklayarak
baslatin.

Devreye alim asistanini sirasini olabildigince bozmadan takip edin.

Bu menl segenegi size sensorl istenilen uygulamaya uyarlama
olanagi sunar. Su uygulamalardan birini secebilirsiniz: " Klitle akis hizi
(Bant/Helezon)" veya " Kiitle akis hizi toplanmasi - ikincil cihaz".

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART
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°
1

Devreye alim - Girigleri
secin (adim)

Setup: Step 1 Y

Selection of the application

th

Application [ Weight scale (belt/screw) -

< Back Cancel | [ Nest»

Res. 28: Uygulamayi segin

Kiitle akis hizi (Bant/Helezon)
" Klitle akis hizi (Bant/Helezon)" uygulamasi, ddkme malzemelerinin
bir tagima bandina veya tagima helezonuna olan kutle akis hizini verir.

Kiitle akis hizi toplanmasi ikincil cihazi

" Ktle akig hizi toplanmasi ikincil cihazi" uygulamasi, dékum malze-
melerinin kitle akisini belirler, 6rnegin, ¢ok cihazli genis bir tasima
bandinda; s6z konusu cihaz ikincil cihaz olarak ¢aligir.

Bu fonksiyonu segtiginiz takdirde, bir secim alani tizerinden ikincil
cihaz ¢ikiglarini etkinlestirebilirsiniz. Bu alani etkinlestirdiginizde, WEI-
GHTRAC 31'in elektrik ¢ikisi fonksiyonunu yerine getirir.

Cikis etkinlestirildiginde cihaz, ikincil cihaz olarak kalir, ama 4 ... 20
mA cikisi ayriyeten tek bir cihaz olarak da kullanilabilir. Cikis etkinse,
cihazin tum iglevleri calismaya baslar.

Bilgi:

Cihazinizi bir kiitle akis hizi toplanmasinin birincil cihazi olarak kullan-
mak isterseniz " Klitle akis hizi (Bant/Helezon)" uygulamasini segin.

Bu pencereden WEIGHTRAC 31 cihazinin giris ayarlarini belirleyebi-
lirsiniz.
Secim yapilmadiginda, cihaz bagimsiz cihaz olarak calisir.
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Setup: Step 2 Y
Select inputs

Summation O

X-ray alarm Ll

Process speed

<Back | [ Concel | [ Ned>»

Res. 29: Girigleri segin

Ekleme
Ornegin genis bir tagsima bandinda cihaz kullanmak isterseniz "Ekle-
me" fonksiyonunu secebilirsiniz".

Bu sekilde cihaz bir kaskadlama grubunun birincil cihazi olarak ¢aligir.

Yabanci 1sin alarmi
Dis 1sin kaynaklarinin isint sensérin 6lgim sonucunun yanlhs gikmasi-
na neden olabilir.

Dis i1sin kaynaklarina érnek olarak komsu sistemde veya baska bir
radyometrik cihazda kaynak testi yapiimasini sayabiliriz.

Yabanci isinin saptanabilmesi icin bir sensér daha gerekir (Yabanci
1sin alarmi sensori).

Bu yabanci 1sin alarmi sadece yabanci isin miktari nicelik olarak fazla
ise verilir. Isin azaldiginda yabanci isin alarmi otomatik olarak susar.

Dis i1sin kaynaginin olmasi durumunda bu menu segenegini kullanarak
sensOr davranisini belirleyebilirsiniz. Dis 1sin kaynaginin olmasi duru-
munda bu menu segenegini kullanarak sensér davranigini belirleye-
bilirsiniz.

Yabanci isin oldugu takdirde sensérin kiplenik akimi mi (Dithering)
yoksa ayarlanan ariza akimini mi vermesi gerektigini belirleyebilirsiniz.

Kiplenik 6lcim akiminda (Dithering) son gecerli akim degeri kalir ve
akim ¢ikisi kare dalga sinyalini yaklasik +1 mA degerinde degistirir.

Bilgi:

Yabanci isin alarmini aktive ettiginizde, sonraki adimda baglanmis
olan yabanci isin alarmi sensdriinun tipini ve verilerini girmek zorun-
dasiniz.
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Devreye alim - Proses hizi
(adim)

NORM kompanzasyonu
Bazi urtin ortamlarinin kendisi radyoaktif madde icerir. Bu, maden ve
temel sanayilerde yaygindir.

Bu, élcimlerde yanligliklara yol acar. Harici bir sensér bu ek radyasyo-
nu telafi edebilir.

Nem kompanzasyonu
Malzemenin degisken nem orani, agirigini etkileyebilir. Dis mekanlar-
da bulunan malzemelerde yagmur ve yer alti sular énemli faktorlerdir.

Malzemede olusan nem degisiklikleri harici bir nem senséri tarafin-
dan belirlenir ve 8lciim sonuglari ile hesaplanir.

Proses hizi
Tasima bandinin hizi sensérin élcim sonucu igin dnemlidir.

Bu fonksiyon standart olarak secilmis haldedir. Bu sekilde disaridan
baglanan bir takometre igin veya kontrol odasindan bir hiz degeri igin
giris kullanilabilir.

Otomatik gercek deger diizeltmesi
Bandin ciddi bir sekilde yipranmasi veya degistiriimesi halinde duzenli
olarak gercek deger diizeltmesi yapiimalidir.

Otomatik bir gercek deger diizeltmesini baslatmak icin bir tus ya da
dijital girise baglh bir PLC'yi kullanabilirsiniz.

Bu pencereden tasima bandinin ya da tasima helezonunun hiz ayarla-
rini yapmaniz mumkundar.

Setup: Step 3 LY
Process speed
P B
4..20 mA
«a W
. g O

@ C

— =
Input Analogue input (4 ... 20 mA) -
Scaling min. (mA) 4,000 ma
Scaling max. (mA) 20,000 ma
Unit band/spiral speed m/s b
Band/spiral speed min, 0,000 m/s
Band/spiral speed max. 0,000 m/s

<Back || Cancel | [  New» |

Res. 30: Proses hizini segin

48

WEIGHTRAC 31 ¢ Dort telli 4 ... 20 mA/HART

Sleclee-dl-v/iech



42374-TR-221215

7 PACTware ile devreye alma

Giris

Tasima bandinda bir hiz élgeriniz yoksa ya da sistem isletiminden
gercek zamanli bant hizi alamazsaniz, proses hizinin girisini " bant/
helezon sinyali yok" secenegini secerek deaktive etmeniz gerekir. Bu
durumda sabit bir tagima bandi hizi girmeniz gerekir.

Tasima bandi hizini bir " analog girisi (4 ... 20 mA)" veya bir " dijital
girisi (Frekans girigi)" Uzerinden aktarabilirsiniz. Hiz élger genellikle
dijital girise baglanmaktadir.

Bu giristen, sadece bir " Bant durdurma sinyalini" kullanma segenegi-
niz vardir. Bu durumda sabit bir bant hizi girmeniz gerekir.

Olgekleme min./maks.

Proses hizi igin girigleri sectiginiz takdirde, bu yerden, giris i¢in min.
ve maks. degerleri belirleyebilirsiniz (Analog giris igin mA, dijital giris
icin Hz).

Bandin ve helezon konveydruniin hizinin birimi
Buradan tasima bandi hizinin birimini segebilirsiniz (Or. m/s, ft/dk vb.)

Bandin ve helezonun hizi min./maks.

Buradan tagima bandi icin olan minimum ve maksimum hizi girebilir-
siniz.

Bir hiz élcerin baglantisi

Tipik olarak tagima bantlarina dijital hiz élcerler eklenmistir. Bunlar
bant hizini sirekli olarak dlcerler.

Bu durumda bant hizi degerleri hiz élgerin dijital ¢cikis degerine uygun
olmalidr.

Ornekte takometre (hiz élger) merdanesinin ¢capi 0,160 m'dir ve hiz
Olcer her devirde 200 vurum yapar.

Bandin maksimum hizda hareket etmesini saglayin ve tani pence-
resinden hiz élgerin maksimum frekansini (Hz) okuyun. Asagidaki
Ornekte frekans 480 Hz'dir.

Bant hizini su sekilde bulabilirsiniz:

U, =m*d Vo= °F
ST 0sm L ey,
U, = 0.50m T

V, = 1.2 m/sec

B

Res. 31: Bant hizinin hesaplanmasi

U, Hiz éiger merdanesinin gevresi (m)

d Hiz éiger merdanesinin ¢api (m)

V, Bandin hizi (m/sn)

P, Devir bagina vurumiar (kullanilan hiz éicere bagh)
F Gergek frekans (Hz)

Olglim aralig), tasima tesisinde degisiklikler oldugunda da yeterince
genis olabilmelidir. Bunun igin frekans ve bant hizi degerini ikiyle ¢carp-
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Devreye alim - Girigleri
kontrol edin (adim)

Devreye alim - Uygulama-
nin onaylanmasi (adim)

Devreye alim - izotop
(adim)

Devreye alma - Arka fon
1sinlarin gecmisi (adim)

manizi tavsiye ederiz. Bu durumda daha yliksek bant hizinda yeterli
bir rezerv araligi saglanabilir.

Ornegin: iki deger: 480 Hz @ 1,2 m/sn, ikiye katlanarak

960 Hz @ 2,4 m/sn'ye donusur.

Dijital girisi secin ve bu iki maksimum degeri girin.

Tum harici sensérlerin dogru baglanip baglanmadigini ve glivenilir bir
sekilde calisip ¢caligsmadigini kontrol edin.

Bu pencereden su ana kadar yapmis oldugunuz degisiklikleri onayla-
yabilirsiniz.
Bu durumda veriler cihaza kaydedilir.

Bu menu seceneginde WEIGHTRAC 31'i isindan koruyucu haznedeki
entegre izotopa getirebilirsiniz.

Bunun igin 1sindan koruyucu haznede hangi izotopun takil oldugunu
test edin. Bu bilgiyi radyasyon guvenlikli haznenin model etiketinden
bulabilirsiniz.

Bu secenek kullanildiginda sensoér hassasiyeti, izotopa optimum bir
sekilde uyarlanir. Bu sekilde, 1sin kaynaginin aktivitesinin radyoaktif
bozunma nedeniyle normal sartlarda diisecegdi g6z éniinde bulundu-
rulmus olur.

WEIGHTRAC 31 bu veriye otomatik bozunmanin kompanzasyonu igin
gerek duyar. Bu, gama i1sin kaynaginin tim kullanim stresi boyunca
hatasiz bir 6lcimUin yapilmasini saglar - Her yil yeniden kalibrasyon
yapilmasi bu sekilde énlenir.

Setup: Step 6 2y

Background radiation (Compensation of the natural background radiation)

i

o

[E—— )]

Background radiation 0 cifs

Measure background radiation

Y Itis recommended to enter the actual value for the background radiation before carrying out the
adjustment.
The source helder must be closed for the measurement of the background radiation.

[ < Back ] [ Cancel } [ Mext » ]

Res. 32: Arka fondaki isinlarin bastirimasi

Dinya Gizerinde olan dogal isinlar 6lcimUn hassasiyetini etkiler.
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Devreye alma - Seviye
ayari (adim)

Bu menu se¢eneginin yardimiyla bu dogal arka fondaki isinlarin etkisi-
ni zayiflatabilirsiniz.

WEIGHTRAC 31 bu nedenle israrl dogal arka fondaki isinlari dlcer ve
sayimi sifira getirir.

Bu arka fondaki isinlardan gelen sayim gelecekte otomatik olarak
toplam sayimdan cikarilir. Baska deyisle, kullanilan isin kaynagindan
gelen sayimin sadece bir kismi gérantulenir.

Dikkat:

Isindan koruyucu haznenin, bu ayarlarin sisteme girmesi icin kapali
konumda olmasi ve sensoriin 5 dakika ¢alisir konumda olmasi gerek-
mektedir.

Uyari:

Eski bir isindan koruyucu hazneyi kullanmaya devam ediyorsaniz,
arka plan isinlarinin 1sindan koruyucu hazne eklenmeden dlgulmesini
tavsiye ederiz. Bir Cs-137 izotoplu bir isindan koruyucu hazne arka
plan isinlarinin élgtimu yapilacaginda sensérden en az 3 m (10 ft)
uzakta olmalidir. Bir Cs-60 izotoplu bir isindan koruyucu hazne élgim
yapilacaginda en az 5 m (17 ft) uzakta olmalidir.

Bu sekilde dlclilen sayin oraninin gergekten kullanilan isin kaynagin-
dan gelip gelmediginden emin olabilirsiniz.

Setup: Step 7 Ry

Adjustment [Adjustment of the measurement loop)

i)

=
Unit of the process values t/h A
Max. process value 9990 t/h
Min. process value 00 th

Y The settings for the process value are also used as default setting for the current cutput.

<Back | [ Concel | [ Near |

Res. 33: Seviye ayar

Bu menu segeneginden sensor igin 6lctim araligini (Min. ya da maks.
proses degeri) girebilirsiniz.

Bu 6zelliklerin, sensériin akim ¢ikisina etkisi vardir.

" Maks. proses deger" menu penceresine maksimum doluluk seviye-
sini (dolu) (" t/h") girin. Bu, 20 mA'lik ¢ikis akimina tekabul eder.
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Devreye alma - Séniimle-
me (adim)

" Min. proses deger" menl penceresine minimum doluluk seviyesini
(bos) (" t/h") girin. Bu, 4 mA'lik ¢ikis akimina tekabul eder.

Setup: Step 8 DS
Damping (Averaging of the pulse rate)
Level
T
63% J4-4-4-1. Measured value
) 4
Vi
1
Filter selection Manually -
Integration time (£) 60 s
<Back | [ cancel | [ Nea» |

Res. 34: Séniimlemeyi ayarla

Bu menu seceneginden sensoér séniimleme ayarini Mandiel filtre sece-
neginden yapabilirsiniz. Bununla (6rn. sakin olmayan dolum yGzeyleri
nedeniyle olusan) 6lcim gdstergesindeki oynamalari bastirabilirsiniz.
Bu sure 1-1200 saniye arasinda olabilir. Bununla élglimin reaksi-

yon suresinin de artacagini ve cihazin 6l¢im degerindeki degerlere
gecikerek yanit verecegini dikkate alin. Normalde 6lglim gostergesinin
duraganlasmasi icin yakl. 60 saniyelik stire yeterli olur.

"Otomatik" ayar, cihazi seviyeleme ve 6lgim degerindeki degisiklerine
bagli olarak uygun bir séniimleme hesaplar. Bu ayar 6zellikle, dolum
seviyesinde bazen hizl bazen yavas degisiklikler gériilen kullanimlar
icin uygundur.
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Devreye alma - Akim Setup: Step9 g
cikisi (adim)

Current output (Conversicn of the percentage values inte current values)

Min. current 4 mA -
[ <Back |[ cConcel |[  New» |

Res. 35: Akim ¢ikislar davranigi segenedini segin

Bu menu segenegine bastiginizda sensoérin karakteristik egimini ve
bir ariza durumunda davranigini ayarlayabilirsiniz.

Bu menl segeneginden akim ¢ikiginin davranigini belirleyebilirsiniz.

Bununla minimum doluluk seviyesindeki ve maksimum doluluk sevi-
yesindeki akimi ayri ayr ayarlayabilirsiniz.

Devreye alma - Role Setup: Step 10 3,
(adim)
Relay [Settings of the relay function)
ct/s
/N
-
L= ﬁ
Mode of operation Overfill protection -
Failure mode Switch mode OFF
Upper switching point 0,000 t/h
Lower switching peint 0,000 t/h
<Back | [ Concel | [  Nea> |

Res. 36: Réle cikisi
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A

Devreye alma - Toplama
sayaci (adim)

Bu menu sec¢eneginden hem réle ¢ikisini etkinlestirebilir, hem de réle
fonksiyonunu ve anahtarlama noktalarini belirleyebilirsiniz.

Proses degerinin ¢ikisi belirlendiyse, tasma glivenligi veya kuru galis-
ma guvenligi segeneklerinden birini secebilirsiniz.

Sensorin role gikislar gereken tepkiyi verirler.

"Higbir" referans deger secemezsiniz. Bu durumda réle ¢ikisi ariza
sinyali rélesi olarak caligir.

Bu durum, referans buyukligu olarak " yabanci isin" segildiginde
gecerli degildir. Bu durumda hata sinyali aktif degildir.

e Hicbiri - Réle, ariza sinyali rélesi olarak calisir.

e Elektronik sicakligi

e Proses degeri

Dikkat:
Réle, bir ariza durumunda, (secilen referans blyukligi ne olursa
olsun) cereyansiz kalrr.

Bu durum, referans buyukligu olarak " yabanci isin" segildiginde
gecerli degildir. Bu durumda hata sinyali aktif degildir.

Setup: Step 11 Y

Totalizer

Activate totalizer
Unit, totalizer kg -
Totalizer 0,000 kg
Low flow suppression 0,00 %
<Back | [ Cancel | [ Nemt»

Res. 37: Toplama sayaci kurun

Bu fonksiyonla, toplama sayacini etkinlestirebilirsiniz. Toplama sayaci
fabrikada etkin hale getirilir.

Dijital ¢ikis Uzerinden (NPN transistér(i) sayacin hangi malzeme mik-
tarinda bir atisin gériinecegini ayarlayabilirsiniz

Gizli miktar bastirma, toplama sayacinin hangi dolum seviyesinde
(yUzde olarak) aktif oldugunu belirler.

Bu sekilde bos tasima bandinda olabilecek kirin veya az da olsa yapi-
sabilecek maddelerin birikmesini engelleyebilirsiniz.
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Devreye alim - Tamamlan-
masi (adim)

Seviye ayari - Sifir kalib-
rasyonu (DTM)

Kullanimi, son adimda devreye alma asistani ile bitirin. Asistan isini
bitirdikten sonra program yine normal DTP programi ortamina gecer.

Bilgi:
Devreye alim asistani bagaryla yuratuldikten sonra, DTM'de iki nok-
tayi (sifir kalibrasyonu ve lineerizasyon) daha ayarlamaniz gerekir.

Seviye ayari

S-le-m-R-
- Setup.
i Inputs.

Zero rate determination (Absorption without material on the belt)

Background radiation

= Adjustment
- #h

Type of lincarization

Damping
Qutputs

Lock adjustment
Display
gnostics.
ditienal settings L)
o
Measured values

90000,000 | ctfs

Determine zero rate

Actual zero rate

Res. 38: Sifir kalibrasyonu (Dara alma)

Olgiimiin dogruluk derecesini arttirmak igin, bos tasima bandinda sifir
kalibrasyonu yapmaniz gerekir. Sifir kalibrasyonunu yaparken tasima
bandinda, tasinan herhangi bir maddenin olmamasina ve artik madde
kalmamasina dikkat edin. Bu durumda prosedurl tekrarlamaniz
gerekir.

Tasima bandinin birkag tur tam olarak dénmesini saglayin, bu sekilde
tasima bandinin veya tagima sisteminin hatalari dengelenir.Tasima
bandi, sifir kalibrasyonundan ne kadar ¢ok gegerse, sonug o kadar
dogru olur.

ipucu:

Sifir kalibrasyonunu (Dara alma) test etmek igin ayardan sonra bos
banda 5 - 10 dakikalik bir test 8lglimii yapabilirsiniz. Olgiim sirasinda
tasima bandinda ya hi¢ ya da kayda degmeyecek kadar az bir miktar
birikirse, sifir kalibrasyonunu dogru bir sekilde tamamlamis sayilirsiniz.

1. Tasima bandini bosken ¢alistirin ve déndurin

Oneri: Tasima bandina renkli bir teyp ile isaretleyin

Isindan koruyucu hazneyi "Acik" konumuna getirin

" Sifir ayan" digmesine tiklayin

Tasima bandini iki ya da (i¢ tam bant uzunlugunda dénddriin
Sifir kalibrasyonunu tamamlayin

. Tasima bandini durdurun

Sifir kalibrasyonunda bulunan deger sensore gegirilir

CIC IENETN

Uyari:
Bandin ciddi bir sekilde yipranmasi halinde, élcim hassasiyetini sabit
tutmak icin, diizenli olarak gercek deger diizeltmesi yapiimalidir.

Bandin degistiriimesi halinde, ayni sekilde diizenli olarak gergek
deger dlzeltmesi yapiimaldir.
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Seviye ayari - Lineerizas- Bu meni segeneginden sensor seviye ayarini yapabilirsiniz.

yon (DTM) Lineerizasyonda sayim oranina tasinan malzemenin toplam agirhgi

atanir.

Bu nedenle tasinan maddenin agirhidinin dogru élgtlmesi gereklidir.
Bu ylUzden hassas 6lcim yapan, ayarl bir terazi kullanmaniz gerekli-
dir.

Bant Uzerinde veya tasima yaparken higcbir malzemenin kaybolmama-
sina ya da yabanci bir maddenin girmemesine dikkat edin. Olcimii bir
kamyonla yapiyorsaniz, benzer 6lcim kosullarini dikkate alin (Sofér
iceride kalacaksa her asamada sof6rll, kalmayacaksa her asamada
soférsuz tartim yapin, benzer arag kullanin veya farklarini bularak
birbirlerinin denklerini bulun, yikleme yapilan zeminde artik madde
veya madde birikintisi olmayan bir arag kullanin vb.).

Malzemenin lineerizasyon sirasindaki yogunlugunun, sonradan 6l¢i-
lecek asil malzemeye uymasina ¢zellikle dikkat edin.

B 5:‘““’ N Type of linearization (Assignment of the pulse rate to process valug)
Inputs
Background radiation 1‘;3
= Adjustment
Zero rate determination
Type of linearization
Damping
Outputs &0
Lock adjustment
Display
Diagnestics
Additional settings °
Info 0 500 1000 Counts/sec.
(s Zerorate 90000|ct/s  Executed at last on: 03.04.2012 14:14:43

Active]ulse rate [ct/s| Speed [ms] | Weight [kg] |of the measur|iass flow [th] Date/Time | =
* | O

Software version  1.5.0
Serial number 12345678
Device status F023

Pulse rate 4 b
< '

Add adjustment point

109 ct/s

Res. 39: Seviye ayari segeneklerini ekleyin

Kismen 6l¢cim prensibi nedeniyle sayim orani ile doluluk durumu ara-
sinda herhangi bir iliski yoktur. Bu ylizden bu seviye ayari (lineerizas-
yon) her durumda yerine getirilmelidir.

En dogru 6l¢lim sonuglari icin en ideal ¢ézim bu ayari farkli doldurma
yuksekliklerinde (Tasima kapasitelerinde) yapmaktir. Tagsima kapasite-
si ne derecede farkli olursa, lineerizasyon da o derece dogru olur.

Tasinan malzemenin toplam yikini nasil 6lgeceginiz kendi tesisinizin
olanaklarina baghdir.

Tasinan malzemenin toplam ytkunu bir LKW'de toplar ve agirligr bir
LKW terazisi ile belirleyebilirsiniz. Ama yUku 6lcim dncesinde de
tartabilir ve lineerizasyon igin hazirlayabilirsiniz. Baska bir alternatif
de, tasinan malzemeyi yuk hiicreleri izerine koyulmus bir hazneye
getirmektir.

Lineerizasyonu iki farkli proseddirle yerine getirebilirsiniz:

e Dinamik - YUrtyen tasima bandi
e Statik - Duran tagima bandi
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Dinamik lineerizasyon

Dinamik bir lineerizasyonda tagima bandinin gergekteki kullanimini
bilinen bir malzeme ile simile edersiniz. Dinamik bir lineerizasyon
icin maksimum proses degerinin en azindan % 20'sine gerek vardir.
Olglim araligi 6r. 0 ... 200 t oldugunda lineerizasyon icin en azindan
40 t malzemenin bulundurulmasi gerekir.

Sifir kalibrasyonunda oldugu gibi burada da lineerizasyon ne kadar
uzun ¢alisir ve doldurma yukseklikleri ne kadar farkli olursa, lineeri-
zasyon da o derece dogru olur. Bu ylizden lineerizasyonlar genelde
maksimum tasinan yukle yapilir (Bizim érnegimizde bu deger 200
t'dur.).

ipucu:

Bir lineerizasyonda, teknik ve prosese bagh cok sayida faktér, 6lcu-
muin hatal olmasina yol agabilir. Bu nedenle 6l¢imiin gerektiginde
tekrarlanabilmesi igin lineerizasyon icin yeterince malzeme bulundu-
run.

Sdrekli olarak tagima bandina koyulan, bilinen bir malzemeniz var.
Tasima bandi maksimum él¢tde ylklenmis (% 100).

1. Tasima bandini strekli olarak bilinen bir malzemeyle yukleyin.

Malzemeyi bir bant tartisiyla 6lcuin ya da malzemeyi bir LKW
tartisinda tartin.

Kullanilan malzemenin sonradan 6lcililecek malzeme ile ayni
olmasina dikkat edin.

2. Tasima bandini galigtirin.

3. ik malzeme &lglimiin yapildigi yeri gecer gecmez " Olgiimii basla-
tin"'a tiklayin.

4. Buislem birkag¢ dakika surebilir.

5. Son malzeme élciimiin yapildigi yeri gecer gecmez " Olgiimii

durdurmaa tiklayin.

6. Olcillen sayim orani ct/sn degeriyle verilir. Bu saniyede bir olan
sayilarin adetidir (Baska deyisle, sensoére ulasan 6lgulen radyoak-
tif gama i1sinlan).

7. Simdi buna uyan malzemenin yukuna (kg, t, Ib vb. cinsinden)
verin. Bu, bu durumda 6l¢iim boyunca tasinan toplam malzeme
miktaridir.

Bu sekilde, gercek sayim oranina uygun bir malzeme yuku belir-
lersiniz.

8. " Sonasama" secenegine tiklayin.

Deger ciftini kabul etmek icin " Kabul et"'e basin.

Bdyle bir lineerizasyonu birden fazla yikleme yuksekligi ile yapin. Size

iki ya da G¢ 6lcim yapmanizi tavsiye ederiz.

Farkl yUkleme yuksekliklerinde birden fazla lineerizasyon noktasi
verdiyseniz 6lgum guvenilirligi artar.

Statik lineerizasyon
Statik bir lineerizasyonda, belirli bir bant uzunlugunda, bilinen bir mal-
zemeyi taglyan tasima bandinin tipik ylklenmesini simule edersiniz.
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°
1

Ayarlar kg/m cinsinden girilir.

ipucu:
Malzemenin esit sekilde ve kaybedilmeden banda ytklenebilmesi
icin, prefabrik ahsap cerceve kullanmanizi tavsiye ederiz.

e Tasima bandinin kiiglik bir bélimune yatinimig, standart modelde
ve yukseklikte olan, bildiginiz bir malzemeniz var.

e Sonraki, strekli olan bant hizini biliyorsunuz veya bunu élcebilirsi-
niz.

e Tasima bandi tamamen yuklenmis (% 100).

e Tasima bandini agir agir ve mantel olarak hareket ettirin.

Tasima bandini agir agir ve mantel olarak hareket ettirebiliyorsaniz

ve malzeme de gereken derecede hafifse, malzemeyi uzun bir folyo
Uzerine koyabilir ve bunu yavasca ¢ekerek élgiim cercevesine getire-
bilirsiniz. Folyonun agirligr dikkate alinamayacak kadar kligtk degerde
degilse, sonrdan folyonun agirhigini da él¢giime dahil etmeniz gerekir.

Bu islemler sirasinda élculen tesisin kontrol alanina higbir durumda
girmemeye 6zen gdsterin. Folyoyu gereken uzunlukta kesin.

1. Isindan koruyucu haznenin kapali ve kilitli olmasina dikkat edin
(Kullanim: Off)

2. Bilinen bir malzemeyi tasima bandinin her yerine esit miktarda
yukleyin (1 m uzunlukta 60 kg).

Kullanilan malzemenin tip ve yukleme yUksekligi yéninden sonra-
dan 6lculecek malzeme ile ayni olmasina dikkat edin.

3. Uzerinde malzeme olan tagima bandini WEIGHTRAC 31'in 8lgiim
cercevesine getirin.

4. lIsindan koruyucu hazneyi agik konuma getirin (On).

5. " Olgiimii baslatin" secenegine tiklayin.

6. Bandi agir agir ve maniel olarak hareket ettirin veya folyo tizerin-
deki malzemeyi yavasca cekmeye devam edin. Bu prosedur 5-10
dk surer.

7. " Olgiimii durdurun" segenegine tiklayin.

8. Olcillen sayim orani ct/sn degeriyle verilir. Bu saniyede bir olan
sayilarin adetidir (Baska deyisle, sensoére ulasan él¢ilen radyoak-
tif gama 1sinlan).

9. Simdi buna uyan malzeme miktarini (kg, t, Ib vb. cinsinden) verin.
Bu, bu durumda 6él¢iim boyunca tasima bandi Gzerinde olan
toplam malzeme miktaridir.

Bant parcasinin boyunu verin (Or. 1 m).

Bu sekilde, gercek sayim oranina uygun bir malzeme miktar
belirlersiniz (Or. 60 kg/m).

10. " Son asama" segenegine tiklayin.
Deger ciftini kabul etmek icin " Kabul et"'e basin.

11. Bu islemi tagima bandinin maksimum ytikleme yuksekligine
erisinceye kadar daha blyik miktarda bir malzeme ile (6r. 120 kg)
tekrarlayin.
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PACTware'deki diger
ayarlar

Diger o6zellikler - Sifirlama

PACTware'den baska secenekleri de secebilirsiniz.

Fonksiyonlarin ayrintili tanimlarini PACTware ¢evrim icin yardimdan
elde edebilirsiniz.

Sifirlama yapildiginda, birkag istisna diginda tim ayarlar eski konumla-
rina getirilir. Istisnalar sunlardir. Sifre, dil ve HART calisma modu.

Su sifilama fonksiyonlar mevcuttur:

Temel ayarlar: Fabrikadan teslim alindigi sirada parametre ayarlarinin
(siparisle ilgili ayarlar dahil) eski durumuna getirilmesi. Olgiim degeri
bellegi bu islemle silinir.

Fabrika ayarlari: Her cihaz icin 6zel parametre ayarlar dahil tim
ayarlarin standart degerlerine getirilmesi. Bu fonksiyon kullanildiginda
Olclim degeri bellegi ve gbreve 6zgl ayarlar silinir.

ibre: " Devreye alma" menii secenegindeki parametre ayarlarinin kul-
lanilan cihazin standart deg@erlerine getiriimesi. Siparise 6zgl ayarlarin
kurulmasi surdurdlur, yine de bu degerler kullaniimakta olan degerleri
degistirmez. Olgiim degeri bellegi ve olay belledi bu durumda da
alinmaya devam ederler.

Su tablo cihazin standart deg@erlerini géstermektedir. Degerler " Kiitle
akis hizi" uygulamasi igin gegerlidir. Uygulamanin en 6nce segilmesi
gerekir.

Cihaz modeline bagli olarak tim meni segenekleri mevcut olmayabilir
ya da sec¢eneklerin dlzeni farkl yapiimig olabilir.

Devreye alma

Menii secenegi

Standart deger

Degisen deger

Olglim yeri ismi Sensér
izotop Cs-137
Uygulama Kutle akimi

Girig - Proses hizi

Bant/helezon stop sin-
yali yok

Bandin ve helezon hizi- | m/s
nin birimi

Hiz 1m/is
Arka fon iginlar Oct/s
Proses degerinin birimi | m
Sénumleme 60s
Gergek deger duzeltmesi| 0

Akim ¢ikisi modu

4..20mA, <3,6 mA

Akim ¢ikisl, min./maks.

Min. akim 3,8 mA, Maks.
akim 20,5 mA

Yabanci isin alarmi

Kiplenik dlgtim akimi

Referans deger - Role

Higbiri

Kullanimin kilitlenmesi

Kilit agik

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART

59




7 PACTware ile devreye alma

Ekran

Menii secenegi Standart deger Degisen deger
Dil Segilen dil

Gosterge birimi ct/s

Gosterge degeri Vurum sayisi

Sicaklik birimi °C
Diger ayarlar

Menii secenegi Standart deger Degisen deger
Lineerizasyon Bos

HART calisma modu Standart

Adres 0

7.4 Parametreleme verilerini kilitle

Parametreleme bilgilerinin PACTware kullanilarak belgelenmesi ve
kaydedilmesi tavsiye olunur. Bunlardan bdylece kullanim ya da servis
icin bir defadan fazla yararlanilir.

7.5 Gercek deger dizeltmesi

Bir gercek deger duzeltmesi ile, 6lgiim tesisin gercek kosullarina uyar-
lanir. Bu duzeltme, tasima miktar sirasinda olusan élcim sapmalari
ve yanliglari engellenir.

Bandin ciddi bir sekilde yipranmasi halinde, 6lcim hassasiyetini sabit
tutmak i¢in, dlzenli olarak gercek deger dizeltmesi yapiimalidir.

Bandin degistiriimesi halinde, ayni sekilde duzenli olarak gergek
deger dlizeltmesi yapiimalidir.

Otomatik gercek deger diizeltmesi
Otomatik gergek deger diizeltmesi, gercek deger dlzeltmesinin dijital
girisin bir darbe ile tetiklenmesi olanagini verir.

Bu sekilde 6rnegin giris kontrol odasindan gercek deger diizeltmesini
etkinlestirebilirsiniz.

1. Devreye alim asistanindan dijital girisi aktive ediniz.

2. Gergek deger dizeltiimesini, dijital girise bagl bir tusa ya da bir
SPS'e basarak baslatabilirsiniz.

Oraya analog 6lguicl baglatiimigsa bu islem yerine getirilemez.
Dijital girisi sadece bir defaya mahsus kullanilabilmektedir.

3. Otomatik gercek deger diizeltmesini baslatmak icin, PLC'nin
tusuna veya start sinyaline 3 saniye boyunca basiniz.

4. Gergek deger diizeltmesi 120 s'ye ayarldir.

Bu suireyi DTM'de "Sifir kalibrasyonu" ayarina girerek sisteminizin
verilerine uyarlayabilirsiniz.
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Seyir - Gergek deger diizeltmesi

Olguimiin dogruluk derecesini arttirmak igin, bos tagima bandinda bir
gercek deger dizeltmesi yapilmasi gerekir. Gercek deger dizeltmesi
yapllirken tagsima bandinda herhangi bir maddenin tagsinmamasina
ve higbir artik maddenin bant (izerine digsmemesine dikkat edin. Aksi
halde islemi tekrarlamaniz gerekir.

Tasima bandinin birkag tur tam olarak dénmesini saglayin, bu sekilde
tasima bandinin veya tagima sisteminin hatalari dengelenir.Tasima
bandi, gercek deger diizeltmesinden ne kadar ¢ok gegerse, sonug o
kadar dogru olur.

1. Tasima bandini bosken ¢aligtirin ve déndurin

Oneri: Tasima bandina renkli bir teyp ile isaretleyin

Isindan koruyucu hazneyi "Acik" konumuna getirin

Gercek deger diizeltmesi" butonuna basiniz

Tasima bandini iki ya da ¢ tam bant uzunlugunda dénduarin
Gercek deger duizeltmesini sonlandirin

Tasima bandini durdurun

Sensorin sifir orani, gergek deger diizeltmesinin hesaplanan degeri-
ne gore uyarlanir.

o gk wbd

Ipucu:

Gercek deger diizeltmesini test etmek icin ayardan sonra bos
banda 5 - 10 dakikalik bir test 8l¢ciimii yapabilirsiniz. Olgim sirasinda
tasima bandinda ya hi¢ ya da kayda degmeyecek kadar az bir miktar
birikirse, gergek deger dlzeltmesini dogru bir sekilde tamamlamig
sayilirsiniz.

WEIGHTRAC 31 « Dért telli 4 ... 20 mA/HART 61



8 Tani ve hizmet

Durum mesajlari

8 Tani ve hizmet

8.1 Bakim

Amaca uygun kullanildigi takdirde normal kullanimda herhangi 6zel bir
bakim yapiimasina gerek yoktur.

Bu igle ilgili isindan koruyucu hazne duizenli araliklarla kontrol edilmeli-
dir. Daha fazla bilgi i¢in isindan koruyucu haznenin kullanim kilavuzu-
nu okuyun.

8.2 Durum mesajlan

Cihazda, NE 107 ve VDI/VDE 2650'ye gore otomatik bir kontrol ve tani
araci bulunmaktadir. Asagida belirtilen tablolarda tanimlanan durum
mesajlaryla ilgili detayll hata mesajlari hem gésterge ve ayar modlu
hem de PACTware/DTM kullanilarak " Tan" menistinden bulunabilir.

Durum mesajlan asagida belirtilen kategorilere ayriimistir:

Kesinti

Fonksiyon kontrolu
Spesifikasyon disinda
Bakim ihtiyaci

ve piktogramlar ile belirtilir:

LAVS

Res. 40: Durum mesajlarinin piktogramlari

Arniza (Failure) - kirmizi

Spesifikasyonun disinda kalan (Out of specification) - Sar
Fonksiyonun kontrolii (Function check) - Turuncu

Bakim (Maintenance) - Mavi

L NVELVEEN

Ariza (failure):
Cihazda bir fonksiyon arizasi tespit edildiginde cihaz bir ariza mesaji
verir.

Bu durum mesaji daima aktiftir. Kullanici tarafindan kapatiimasi mim-
kin degildir.

Fonksiyon kontrolii (function check):

Cihazda calisiimakta, 6l¢giim degeri gegici olarak gecerli degil (6rne-
gin, bir similasyon sirasinda)

Bu durum mesaji standart durumda kapalidir. Ancak kullanici PA-
CTware/DTM veya EDD Uzerinden bunu tekrar agabilir.

Spesifikasyonun disi (out of specification):
Cihaz spesifikasyonu asildigindan dolayi 6lgtim degeri glivenilir degil
(6rnegin, elektronik sicakligr)

62

WEIGHTRAC 31 ¢ Dort telli 4 ... 20 mA/HART

Slelee-dl-v/iech



42374-TR-221215

8 Tani ve hizmet

Bu durum mesaji standart durumda kapalidir. Ancak kullanici PA-
CTware/DTM veya EDD uzerinden bunu tekrar agabilir.

Bakim ihtiyaci (maintenance):

Dis etkiler sonucu cihazin fonksiyonu kisitlanmistir. Olgiim etkilen-
mektedir, 6lctim degeri halen gegerlidir. Cihazin (6rnegin, yapismalar
nendeniyle) yakin zamanda arizalanma ihtimali olabileceginden,
cihazin bakimini simdiden planlayin.

Bu durum mesaji standart durumda kapalidir. Ancak kullanici PA-
CTware/DTM veya EDD (izerinden bunu tekrar agabilir.

Failure

Kod Neden Sorun giderme

Metinli bildirim

F008 Diger sensoérler acik konumda degil Sensorler arasinda kablo baglantilarini

Coklu sensor iletisim hatasi

EMU etkileri
Baska sensor mevcut degildir

kontrol edin

Sensorleri dogru sekilde baglayin ve ca-
lismaya hazir hale getirin

FO13
Sensor hata bildiriyor

Elektrik girisinde/dijital giriste hata
Olciim degeri gecerli degil
Bagli ama calismayan cihazlar

Akim girigini kontrol edin

Bagl cihazlar (ikincil cihazlarn) kont-
rol edin

FO16
Seviyeleme verileri karisti

Min. ve maks. seviyeleme degerleri ka-
rigti

Seviyeleme verilerini diizeltin

FO17
Ayar suresi ¢ok kisa

Min. ve maks. seviyeleme degerleri bir-
birlerine ¢ok yakin

Seviyeleme verilerini diizeltin

F025

Gegersiz lineerizasyon tab-
losu

Yanlig veya bog lineerizasyon tablosu
(1074, 1075, 1080, 1100, 1106)

Lineerizasyon tablosunda yanlis deger
(1143, 1144)

Gegerli olmayan sifir orani (1149)

Lineerizasyon tablosu hazirlayin
Lineerizasyon tablosunu dizeltin
Sifir kalibrasyonu yapin

F029
SimUlasyon etkin

Similasyon modu agik degil

Similasyonu kapa

Similasyon 60 dakika sonra otomatik-
man sonlandirilir

F030

Proses degeri sinirlarin di-
sinda

Proses degerleri belirlenen él¢iim arali-
ginin iginde degil

Seviyelemeyi tekrarlayin

F034 Elektronik ariza Cihazi yeniden galigtir

EPROM donanim hatasi Elektronik modilind degistirin
F035 Dahili cihaz iletisiminde hata Sifirlayin

EPROM veri hatasi Elektronik modulini degistirin
F036 Yazilim glncellerken hata Yazilim glincellemesini tekrarlayin
Hatali program kaydedici Elektronik modulini degistirin
F037 RAM'da hata Cihazi yeniden caligtir

RAM donanim hatasi

Elektronik modulini degistirin
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ikincil cihaz ariza bildiriyor

sinti

Cihaz, ikincil cihaz olarak tanimlanma-
mis

ikincil cihazlardan biri hata bildiriyor

Kod Neden Sorun giderme
Metinli bildirim
F038 ikincil cihaza olan baglanti hattinda ke- | ikincil cihaza olan baglanti hattini kont-

rol edin
Cihazi, ikincik cihaz olarak tanimlayin
ikincil cihazi kontrol edin

F040
Donanim hatasi

Cihaz arizal (1092, 1126)
Sicaklik spesifikasyon diginda (1091)

Cihazi yeniden caligtir
Elektronik moddiliini degistirin

Cihazi sogutun veya yalitim malzemesi i-
le asin sicaktan/soguktan koruyun

Girig ayar suresi cok kisa

araligin diginda

F041 Olgim degerinin kaydi Cihazi yeniden calistir

Foto cogalticida hata Elektronik moduliini degistirin
F045 Akim ¢ikigi etkin, akim ¢ikisina bagli olan | Parametrelemeyi kontrol edin
Akim gikiginda hata higbir cihaz yok Servisimizi arayin

F052 Gegersiz parametreleme Sifirlayin

Hatali konfiglirasyon

F053 Analog giriglerin ayar slresi izin verilen | Seviyelemeyi yapin

Servisimizi arayin

Fo57

Giris cihazinin lineerizasyon
tablosunda hata

Fehler in der Temperaturkompensation

Linearisierungstabelle fiir die Tempera-
turkompensation tiberpriifen und evtl.
anpassen.

F059

Buhar yogunlugu denge-
lemesinin ayarlanmasinda
hata

Abgleich der Dampfdichtekpompensati-
on auBerhalb des zuléssigen Bereiches

Dampfdichtekpompensation erneut dur-
chflihren

F066
Hatali seviyeleme

Henuz seviyeleme yapilmadi

Seviyelerken veya lineerizasyon tablosu-
nu girerken hata

Seviyelemeyi yapin
Lineerizasyonu yapin

F068
Sayim orani ¢cok yiksek

Cihaz ayarlar hatali (1031)

Buhar yogunlugunun dengelenmesi ha-
tal (1101)

Sifirlayin

ikincil cihazi (uhar yogunlugunu) kont-
rol edin

Fo71

SIL hatasi - parametreleri
kontrol edin

SIL dogrulamasi sirasinda beklenme-
yen kesinti

SIL dogrulamasini tekrar gergeklestirin

Gergek zaman hatasi

FO72 Cihaz ayarlar hatali Sifirlayin

Sinirnn Gzerine ¢ikilmis

F080 Cihaz hatasl Cihazi yeniden calistir

Sistem hatasi Servisimizi arayin

F086 Saha veriyolu iletisiminde hata Cihazi yeniden calistir

lletisim hatasi Servisimizi arayin

F114 Akl bos Gergek zamani yeniden kurun
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Kod Neden Sorun giderme

Metinli bildirim

F120 Hatali ya da eksik cihaz seviyeleme Seviyelemeyi yapin
Filtre saati hatasi

F121 ikincil cihaz bulunamadi ikincil cihazi kontrol edin

Coklu sensor iletisim veriyo-
lundaki katiimci listesi hatali

ikincil cihazin adresi yanlis

Birincil cihazda, ikincil cihaz listesini
kontrol edin

ikincil cihazin adresini diizeltin

F122

Coklu sensor iletisim veriyo-
lunda cifte adresler

Cihaz adresi bir kereden fazla atanmig

Cihaz adreslerini degistirin

F123
Yabanci isin alarmi

Takilan cihazlar radyasyona neden o-
luyor

Isin maksimum dengeleme degerinin G-
zerinde

Yabanci isinlarin nedenini bul

Kisa stireli yabanci iginlar olmasi halin-
de: Bu stire igin anahtarlama gikiglarini
takibe alin

F124

Isinin artmasi sebebiyle a-
larm

Isin dozu ¢ok ylksek

Isinin artmasinin nedenini bul

F125
Ortam sicakligi gok yliksek

Govdedeki ortam sicakligi spesifikasyon-
larin disinda kaliyor

Cihazi ya sogutun ya da bir yalitim
malzemesi kullanarak isindan gelen si-
cakliga karsi koruyun

F126
Trend kayitlarinda hata

Cihaz hatasi

Servisimizi arayin

F127
Trend uygulama hatasi

Olclim degerinin kaydedilmesinde hata

Olclim degerinin kaydedilmesini durdu-
run ve yeniden baslatin

F141
Coklu sensor iletisim veri

yolunda iletisim hatasi

ikincil cihaz cevap vermiyor

ikincil cihazi kontrol edin

Tab. 4: Hata kodlari ve yazili mesajlar, hatanin nedenleri hakkinda ipuglari ve hatanin gideriimesi

Function check

Kod Neden Sorun giderme

Metinli bildirim

C029 Simdulasyon etkin Simdilasyonu kapat

Simulasyon 60 dakika sonra otomatik kapanma-

yi bekle

Tab. 5: Hata kodlari ve yazill mesajlar, hatanin nedenleri hakkinda ipuglari ve hatanin giderilmesi

Out of specification

Kod Neden Sorun giderme

Metinli bildirim

S017 Spesifikasyonun disinda kalan dogruluk | Seviyeleme verilerini diizeltin
Spesifikasyonun diginda ka-

lan dogruluk
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Lineerizasyon tablosu kétu

Kod Neden Sorun giderme
Metinli bildirim
S025 Lineerizasyon tablosu kot Lineerizasyonu yapin

S038

ikincil cihaz spesifikasyo-
nun disinda

ikincil cihaz spesifikasyonun disinda

ikincil cihazi kontrol edin

S125
Ortam sicakh@i ¢ok yuksek/

cok dustk

Ortam sicaklidi cok yiksek/cok dustk

Cihazi yalitim malzemesi ile asin sicak-
liklara karsi koruyun

Tab. 6: Hata kodlari ve yazili mesajlar, hatanin nedenleri hakkinda ipuglari ve hatanin giderilmesi

Maintenance
Ariza oldugunda yapila-
caklar

Arizalarin giderilmesi

4 ... 20 mA sinyalini
kontrol edin (Kiitle akis
hizinin belirlenmesi)

Cihaz " Bakim" alaninda durum mesaji vermiyor.

8.3 Arnizalarin giderilmesi

Herhangi bir anzanin giderilmesi icin gerekli énlemleri almak teknisye-
nin gérevidir.

Alinacak ilk énlemler sunlardir:

e Degerlendirme ve hata bildirimleri
e Cikis sinyalinin kontrold
e OlgUm hatalari ile basa ¢ikma

Diger kapsamli tani olanaklarini size kumanda uygulamasi olan bir
akilli telefon veya bir tablet, PACTware yazilimina ve gereken DTM'ye
sahip bir bilgisayar veya notebook sunar. Birgok durumda ariza nedeni
bu yolla tespit edilerek ¢dzulur.

Baglanti planina bagli olarak, gereken 6lgiim araliginda bir miltimetre
takin. Asagidaki tabloda akim sinyalinde olabilecek muhtemel hatalar

ve bunlarin giderilmesi ile ilgili tanimlamalar yer almaktadir:

Hata

Neden

Sorun giderme

4 ... 20 mA sinyali sa-
bit degil

YUklemede oynamalar

Sénumlemeyi PACTware/DTM Uzerin-
den ayarlayin

Tasima bandi degistirildi

Gergek degeri dizeltin

4 ... 20 mA sinyali yok

Elektrik baglantisi hatall

Baglantiy1 " Baglanti prosediirti" bo-
limiine uygun sekilde kontrol edin ve
gerekirse " Baglanti plani" bdlumuyle du-
zeltmelerini yapin

Besleme gerilimi yok

Hatlarda kesinti olup olmadigini kontrol
edin ve varsa sorunu giderin.

Calisma enerijisi gok dislk ya da yUkle-
me direnci ¢ok yiksek

Kontrol edin ve gerektigi takdirde uyar-
layin

Akim sinyali 22 mA'dan da-
ha buytk veya 3,6 mA'dan
daha kiglk

Hata mesaji lzerine cihaz

Gosterge ve ayar moduliindeki hata me-
sajini dikkate alin
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Diger arizalar

Asagidaki tablo bir hata mesaji vermeyecek olasi hatalari tanimlamak-
tadir:

Hata Neden Sorun giderme

lenmesini gdsteriyor. Bant
bununla birlikte gercek-
te bos.

Cihaz, tagima bandinin yiik- | Yiklemede oynamalar Gercek degeri dizeltin

Cihaz malzeme miktarini Tasima bandinda kir, yapisan maddeler | Gizli miktar bastirmay etkinlestirin

topluyor.

Tasima bandi degistirildi - Bant baglan- | Gizli miktar bastirmay: etkinlestirin
tilan

gerleri

Dogru olmayan 6lgim de- | Degisken dolum malzemesi yogunlugu | Lineerizasyonu yapin

Arizayi giderdikten sonra Ariza nedeni ve alinan 6nlemlere bagli olarak " Calistirma" béliminde

yapilmasi gerekenler

24 Saat Hizmet-Cagn
Merkezi

tanimlanan islem adimlarini en bastan baslayarak tekrarlayin ve akla
yatkinligini ve bittinligind kontrol edin.

Bu 6nlemler yine de herhangi bir sonu¢ vermedikleri takdirde acil
durumlar icin +49 1805 858550 numarali telefondan VEGA Cagri
Merkezimizi arayabilirsiniz.

Cagrn merkezimiz size normal ¢alisma saatleri disinda da haftada 7
gun araliksiz hizmet vermektedir.

Bu hizmeti diinya ¢capinda sundugumuz icin destek ingilizce olarak
verilmektedir. Hizmet Ucretsizdir, sadece normal telefon maliyeti
dogmaktadir.

8.4 Elektronik modiilii degistirin

Bir arniza oldugunda elektronik moddl kullanici tarafindan degistirile-
bilir.

Ex uygulamalarda sadece uygun Ex ruhsati olan bir cihaz ve elektro-
nik moduller kullanilabilir.

Tesiste elektronik modul yoksa yetkili bayiye siparis edilebilir. Elekt-
ronik modiller baglanacagi sensoérlere gore ayarlanmistir ve hepsinin
sinyal ¢ikiglari ve besleme gerilimi birbirinden farklidir.

Yeni elektronik moddliine, sensoériin fabrika ayarlar yuklenmelidir.
Alternatifler sunlardir:

e Fabrikada
e Tesis icinde kullanici tarafindan

Her iki durumda da sensériin seri numarasinin girilmesi gerekir. Seri
numarasi cihazin model etiketinde, cihazin iginde ve irsaliyesinde
bulunmaktadir.

Tesiste yuklerken énce siparis bilgilerinin internetten indirilmesi gerek-
mektedir (Bkz." Elektronik moddl" kullanim kilavuzu).

Bilgi:
Uygulama ile ilgili tm ayarlar yeniden belirlenmelidir. Bu nedenle,
elektronik degistirileceginde yeniden devreye alim yapin.
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Sensorln ilk devreye aliniginda parametrelemenin verilerini kaydet-
tiginizde bunlar yeniden yedek elektronik moddle aktarabilirsiniz.
Yeniden devreye almak bu agamadan itibaren gerekmez.

8.5 Yazilim giincelleme

Cihaz yaziiminin giincellenmesi i¢in su komponentlerin kullaniimasi-
na gerek vardir:

e Cihaz

Guc kaynagi

VEGACONNECT arayuiz adaptori
PACTware yaziliml bilgisayar
Dosya halinde glincel cihaz yaziimi

Cihazin aktliel yazilimi ve ayrintili bilgilerine www.vega.com adresinde
bulacaginiz download béliminden ulasabilirsiniz.

Kurulum hakkinda bilgileri indirdiginiz dosyadan bulabilirsiniz.

Dikkat:

Lisansli cihazlarn sirf belli yazilim strtimleri ile kullaniimasi 6ngé-
rulmas olabilir. Bu ylzden yazilim glincellenirken lisansin etkin kalip
kalmadigina dikkat edin.

Ayrintili bilgilere www.vega.com adresinde bulacaginiz download
bélimuinden ulasabilirsiniz.

8.6 Onarim durumunda izlenecek prosediir

Asagidaki prosedir sadece sensor ile ilgilidir. Isindan koruyucu
haznenin onarimi gerekirse, bununla ilgili talimatlar isindan koruyucu
haznenin kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Hem cihaz iade pusulasi hem de prosedur hakkinda detayl bilgileri
www.vega.com adresindeki indirilecek dosyalardan elde edebilirsiniz

Bu sayede bize onarimi hizli ve daha fazla izahat etmenize gerek
kalmadan yapmamiza yardim etmis olursunuz.

Onarim gerekli bulundugu takdirde, su prosedr izleyin:

e Her cihaz i¢in bir form print edin ve doldurun

e Cihaz temizleyin ve kirlmasina karsi korunakli sekilde ambalajla-
yin

e Doldurulan formu ve varsa bir guvenlik veri pusulasini ambalajin
dis kismina iligtirin

e Bayinizden geri iade icin kullanilacak adresi 6grenin. Bunlar igin
www.vega.com internet sayfamiza gidin.
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9 Sékme

9 Soékme

9.1 Sdékme prosediiri

Cihazi s6kmek icin " Montaj" ve " Gli¢ kaynagina baglanmasi" bélim-
lerinde anlatilan adimlari tersten baglayarak takip ediniz.

lkaz:

Soékme islemi sirasinda tanklar ve boru hatlarindaki proses kosulla-
rini dikkate aliniz. Yiiksek basinglar veya sicakliklar, agresif ve toksik
malzemeler nedeniyle yaralanma tehlikesi s6z konusu olabilir. Bu
tehlikelerden gerekli 6nlemleri alarak kacininiz.

9.2 Bertaraf etmek

Cihazi bu alanda uzman bir geri déntsim isletmesine gétiriin, bu is
icin genel atik tesislerini kullanmayin.

Eger cihazdan ¢ikarllmasi mumkin olan piller varsa, énce cihazdan
mevcut bu pilleri ¢ikarin ve pilleri ayrica bertaraf edin.

Bertaraf edeceginiz eski cihazda kisisel bilgilerin kayitl olmasi halin-
de, cihazi bertaraf etmeden énce bunlari siliniz.

Eski cihazi usulline uygun sekilde bertaraf edemeyecekseniz geri
iade ve bertaraf konusunda bize basvurabilirsiniz.
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10.1 Teknik 6zellikler

izin verilmis cihazlara iligkin not

Ex onayi vb. gibi izinleri verilmis cihazlar igin teslimat kapsaminda s6z konusu emniyet

talimatlarin-

da bulunan teknik veriler gecerlidir. Proses kosullari veya gii¢c kaynagi gibi konularda veriler burada

verilen bilgilerden farkl olabilir.
Tum ruhsat belgeleri internet sayfamizdan indirilebilmektedir.

Genel bilgiler

316L, 1.4404'e veya 1.4435'e uygundur
Ortam (malzeme) ile temas etmeyen malzemeler

— Detektér borusu 316L
— Sintilasyon malzemesi PVT (Poliviniltoliien)
— Aliminyum pres dékum gévdesi Aliminyum pres dokim AlISi10Mg, toz kaplama (Temeli:
poliester)
— Paslanmaz ¢elik gévde 316L
— Govde ve govde kapagi arasinda NBR (Paslanmaz ¢elik gévde, hassas dékium), silikon
conta (Aliminyum gévde)

— Govde kapaginda izleme penceresi  Polikarbonat veya cam
(opsiyonel)

— Topraklama terminalleri 316L

— Paslanmaz celik etiketi (opsiyonel) 316L

— Kablo baglanti elemani PA, paslanmaz celik, pirin¢

— Conta disli boru baglantisi NBR

- Tipa disli kablo baglantisi PA, paslanmaz celik

- Olglim gercevesi (opsiyonel) Galvanize celik, paslanmaz celik

— Sikistirma 6gesi (DIN 3015, 1. bélim) PA (Poliamid)
Proses baglantilari

- Sabitleme bantlar 2 9 mm (0.35 in), Delikler arasi mesafe 119
Agirhk
— Elektronikli aliminyum gdvde 3,4 kg (7.5 Ibs) + Olclim borusu
— Elektronikli paslanmaz c¢elik gévde 8,36 kg (18.43 Ibs) + Olgiim borusu
- Olglim borusu 7,1 kg/m (4.77 Ibs/ft)
- Olgiim gercevesi (opsiyonel) 28 ...72kg (62 ... 159 Ibs) ¥
— Maksimum toplam agirlik, aksesuar 72 kg (158 Ibs)
dahil

Konveydr bant genisligi (ekteki tabloya 500 ... 2800 mm (19.7 ... 1101in)
bakiniz)

Detektorin uzunlugu (cihaz boyu L) 610 ... 3000 mm (24 ... 118in)
Maks. sikistirma torku montaj vidalari
— Sensor gbvdesinde sabitleme bantlari 15 Nm (11.1 Ibf ft), paslanmaz celik A4-70

4 500 ...2800 mm (19.7 ... 110 in) él¢iim genisligi igin

mm (4.69 in)
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NPT kablo vidalari ve Conduit-Borular igin maks. sikma torku

— Aliminyum gévde/Paslanmaz gelik
gbvde

50 Nm (36.88 Ibf ft)

Girig buyuklugi

Analog giris

— Girig modu

- ig yiik

— Girig gerilimi

Anahtarlama girisi

— Giris modu - NPN (Open Collector)
— Girig modu - Réle kontagdi

— Frekans

- Giris gerilimi

Olgim biyiklugi

Olgtim genisligi (L)

4 ... 20 mA, pasif
250 Q
maks. 6V

10 mA

100 mA

0... 10000 Hz
maks. 24 V

Olgtim bly(ikliigu, bir izotopa ait gama isinlarinin sidde-
tidir. Isinlamanin siddeti (6rn. Tagima bandinda yuklenen
miktarin artmasi nedeniyle) azalirsa, WEIGHTRAC 31'in
Olctim degeri yikleme miktarina bagli olarak degisir.

610 ... 3000 mm (24 ... 118 in)

Cikis buyiklagi/Kitle akis hizi dl¢limii

Cikis sinyalleri

Cikis sinyali araligi

Klemens enerijisi pasif

Kisa devre korumasi

Potansiyel ayrimi

Sinyal ¢ézUnarlagu

Akim cikisi kesinti sinyali (Ayarlanabilir)
Maks. ¢ikis akimi

Girig akimi

Yuk

-4 ... 20 mA/HART - aktif

-4 ... 20 mA/HART - i¢ glivenlikli

Sénlmleme (Giris buyuklugunun % 63°U)

HART-Cikis degerleri

- PV (Primary Value)

— SV (Secondary Value)
— TV (Third Value)

- QV (Quaternary Value)

Gerekliligi karsilanmig HART spesifikas-

yonu

Uretici kimlik No, cihaz kimlik No. ve
cihaz revizyonuna iligkin bilgiler

4 ... 20 mA/HART - aktif; 4 ... 20 mA/HART - pasif
3,8...20,5 mA/HART

9...30VDC

Mevcut

Mevcut

0,3 A

22mA, < 3,6 mA

22 mA

<3,6 mA

<500 Q
<300Q
1 ... 1200 sn, ayarlanabilir

Kutle akimi

Elektronik sicakligi

Cikis degeri serbest segilebilir, drnegin puls rate
Cikis degeri serbest segilebilir, 6rnegin ylikleme
7.0

ART Communication Foundation'nin internet sitesine
bakiniz
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Role cikisi
Cikis Réle cikisi (SPDT), gerilimsiz 2 konumlu kontak
Anahtarlama gerilimi maks. 253V AC/DC
> 150 V AC/DC olan akim devrelerinde réle kontagi ayni
akim devresinde bulunmalidir.
Anahtarlama akimi maks. 3 A AC (cos phi>0,9), 1 ADC
Anahtarlama akimi
— Standart maks. 3 A AC (cos phi>0,9), 1 ADC
- ABD, Kanada maks. 3 A AC (cos phi > 0,9)
Anahtarlama kapasitesi
= Min. 50 mW
— Maks. Standart: 750 VA AC, 40 W DC (U < 40V DC oldugunda)
ABD, Kanada: 750 VA AC
indiktif yiikler veya daha yiiksek akimlar devreye so-
kulacaginda, réle kontagi ylizeyindeki altin plaka hasar
go6rir. Kontak artik sinyal seviyeleri dusik olan devreleri
agcmaya uygun olmaz.
Kontak malzemesi (Réle kontaklari) Her birinde 3 um altin plaka olan AgNi veya AgSnO2

Transistor cikisi

Cikis Gerilimsiz transistér ¢ikigl, uzun sureli kisa devreye
direncli

Yuk akimi <400 mA

Gerilim azalmasi <1V

Anahtarlama gerilimi <55V DC

Ters akim <10 pA

Olgiim hassasiyeti (DIN EN 60770-1 uyarinca)
DIN EN 61298-1 uyarinca proses-referans kosullari

- Sicaklik +18... +30 °C (+64 ... +86 °F)

— Bagil hava nemi 45...75%

- Hava basinci 860 ... 1060 mbar/86 ... 106 kPa (12.5 ... 15.4 psig)
Tekrarlaniimazlik Olgim araliginin son degerinin % 1'i

Dékme malzemelerde élguim sapmasi Degerler lineerizasyon kalitesine baghdir

EMU etkisi altinda 6l¢im sapmasi <1%

Ol¢iim hassasiyetini etkileyen faktorler

Bilgiler ayrica c¢ikis akimi icin de gecerlidir

Sicaklik akigi - Akim ¢ikisi 16 mA tolerans ya da maks. %=+0,3 ile ilgili olarak
%+0,03/10 K

Analog-dijital déntsumi nedeniyle akim  <+15 pA
cikisinda sapma
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EN 61326 kapsaminda siddetli, ylksek
frekansl elektromanyetik yayilimlar sonu-
cu ¢ikis akiminda sapma

<+150 pA

Olciim 6zellikleri ve performans bilgileri
Sigrama cevap suresi ¥

< 5sn (S6nimlemede 1 sn)

Cevre kosullari
Depolama ve transport isisi

-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

Proses kosullari

Proses kosullari icin ilaveten model etiketindeki bilgilere uyulmalidir. Her zaman daha duslik deger
gecerlidir.

Proses basinci

Proses sicakhidi (Detektor borusundan
Olctimektedir)

Titresim mukavemeti - Sensor ©

Basingsiz
-40 ... +60 °C (-40 ... +140 °F)

5 ... 200 Hz frekans alaninda 1 g'a kadar mekanik
titresimler

Titresim mukavemeti - Olglim cercevesi-
ne entegre

5 ... 200 Hz frekans alaninda 1 g'a kadar mekanik
titresimler

Elektromekanik veriler - Model IP66/IP67
Kablo girisi secenekleri

— Kablo girisi M20 x 1,5; 2 NPT
— Kablo baglanti elemani M20 x 1.5; ¥2 NPT (Kablo ¢api icin asagidaki tabloya
bakiniz.)

— Koér tapa M20 x 1,5; 2 NPT

— Sizdirmaz kapak Y2 NPT

Malzeme - Malzeme Kablo capi

Disli kablo - Conta kul-

baglantisi Janimi 4,5 ...8,5mm 5...9mm 6...12mm |7..12mm [10... 14 mm
PA NBR - ([ ] [ - [
Pirinc_;, nikel- |NBR ® S ° _ _
lenmis

Paglanmaz NBR B ° ° B °
celik
Yanabilirlik sinifi - Girig borulari min. VW-1

Tel kesidi (yay baskili klemensiler)
— Kalin tel, bukuli tel
— Tel ucu kilifl tel demeti

0,2...2,5mm? (AWG 24 ... 14)
0,2...1,5mm? (AWG 24 ... 16)

9 Sigrama cevap suresi ¢ikis sinyali ilk kez nihai degerin %90'ina ulasincaya kadar (IEC61298-2) 6l¢lim mesafesi-
nin aniden degismesinden sonraki siire (Sivilarda maks. 0,5 m, doskme malzeme uygulamalarinda maks. 2 m.)
9 Alman Lloyd yénetmelikleri geregince kontrol edilmistir, AL edim grafigi 2.
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Entegre saat

Tarih formati Gun.Ay.YIl
Saat format 12h/24 h
Fabrika ayarli zaman kusagi CET
Maks. saatte sapma 10,5 dk/yil

Ek cikis biiylklugi - Elektronik sicakhgi

Sicaklik deg@erlerinin veriimesi

- Analog Elektrik ¢ikisi tizerinden

— dijital Dijital ¢ikis sinyali iizerinden (Elektronik modulin mode-
line bagl olarak)

Aralik -40 ... +50 °C (-40 ... +122 °F)

Cozinirlik <0,1K

Kesinlik +5K

Giic kaynagi

Calisma gerilimi 24...65VDC (% -15... +10) veya 24 ... 230V AC
(% -15 ... +10), 50/60 Hz

Polarite hatasina karsi koruma Mevcut

Maks. gu¢ kullanimi 6 VA (AC); 4 W (DC)

Elektrige karsi korunma 6nlemleri

Uygulama alani dis aralik

Deniz seviyesinin Gizerinde kullanim 2000 m (6561 ft)

yuksekligi

Koruma sinifi |

Kirlilik derecesi 47

Bagil hava nem durumu maks. % 100

Govde modeline bagli olarak koruma tipi  1P66/IP67 (NEMA Type 4X) ®
Asiri gerilim kategorisi e

10.2 Ebatlar

Asagidaki dlcekli cizimler sadece olasi modellerin bir kesitini gdstermektedir. Ayrintili 8lgekli gizimleri
www.vega.com/downloads sayfasindaki " Cizimler" linkinden indirebilirsiniz.

" Govdedeki mikro gevre: kirlilik derecesi 2
8 Koruma sinifina uygunluk sarti uygun nitelikte bir kablodur.
9 Alternatif: 5000 m'ye kadar olarak kullanim ytiksekliginde asiri gerilim kategorisi Il
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Aliiminyumdan ve paslanmaz celikten gévde

S

54,5 mm
(2.15")

o
3]
S
M20x1,5/
119 mm )
(4.69" 2 NPT
169 mm
(6.65")
116,5 mm
(4.59")

9 mm
(0.35")

90 mm

(3.54")
143,5 mm

(5.65")

175 mm

(6.89")

2425 mm (9.55")

©]

100 mm

(3.94"

Res. 41: Aliiminyum gévde ya da paslanmaz celik gévde (hassas d6kiim)
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WEIGHTRAC 31
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e
2762 mm
(3"
4
————— e
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O~
Rl=

Res. 42: WEIGHTRAC 31
L Olgiim genisligi
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30 mm ;?; 30 mm
(1.81") (1.81")
L ) |
/ \
/ \
o
w
/ \
/s o _ _ 27 £
i
£~
70 mm £ 9 70 mm
(2.76") S (2.76")

Res. 43: SHLD-1 isindan koruyucu hazneli élgtim ¢ercevesi icinde WEIGHTRAC 31 (Ayr ayri siparis edilebilir)

FmooOw>

Maksimum tasima bandi genisligi

Toplam geniglik - Enine tasiyici

Hafif genislik (i¢ ebat) - Olciim gercevesi
Toplam genislik - Olgiim gergevesi

Hafif yiikseklik (i¢ ebat) - Olgiim gercevesi
Olgiim genisligi (Detektériin uzunlugu)

Ebatlar/Ol¢ciim cercevesi (opsiyonel)

A B C D E L

500 mm 880 mm 635 mm (25in) | 500 mm 435 mm 610 mm (24 in)

(19.68in) (34.65in) (19.68in) (17.13in)

800 mm (31.51in) {1175 mm 948 mm 770 mm 705 mm 1000 mm
(46.26 in) (37.321in) (30.321in) (27.76 in) (39.371in)

1000 mm 1370 mm 1143 mm (45in) | 1000 mm 935 mm 1219 mm (48 in)

(39.371in) (53.94 in) (39.37in) (36.81in)

1200 mm 1570 mm 1343 mm 1180 mm 1115 mm 1500 mm

(47.24in) (61.811in) (52.87 in) (46.46 in) (43.91in) (59.06 in)

1600 mm (63 in) | 1960 mm 1733 mm 1550 mm 1485 mm 1829 mm (72 in)
(7717 in) (68.23 in) (61.02 in) (58.46 in)

2000 mm 2450 mm 2223 mm 1970 mm 1905 mm (75in) |2500 mm

(78.74 in) (96.46 in) (87.521in) (77.56 in) (98.43in)
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A B C D E L

2400 mm 2826 mm 2599 mm 2357 mm 2292 mm 2743 mm
(94.49in) (111.26in) (102.321in) (92.8in) (90.24 in) (107.99in)
2800 mm 3198 mm 2971 mm 2775 mm 2710 mm 3000 mm
(110.24 in) (125.91in) (116.97 in) (109.25in) (106.69 in) (118.11in)
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10.3 Sinai miilkiyet haklari

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad
industrial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M < www.vega.com,

10.4 Marka

Tum kullanilan markalarin yani sira sirket ve firma isimleri de mal sahipleri/eser sahiplerine aittir.
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INDEX

INDEX
A |
Akim ¢ikigl, min./maks. 53 Is1 22
Aksesuar 11 Isindan korunma 12
—Gama modulatéra 11 Isindan koruyucu hazne 12

Arizalarin giderilmesi 66 Isin kaynagr 50
Arka fon iginlan 50, 55 ibre 40

izotop 50
B —-Co-60 50
Baglanti kablosu 25 -Cs-137 50
Baglanti proseduri 27
Baglanti teknigi 26 K
Bant hizi 48 Kablo baglanti elemani 14, 26
Bant hizinin birimi 49 Kablo girisi 14, 26
Bant ve helezon hizinin birimi 49 Kalibrasyon tarihi 41
Blendaj 26 Kontrol alani 13

Koruma sinifi 25
C Kullanimin kilitenmesi 38
Cihaz adi 41
Cihaz DTM'si 44 L
Cihaz durumu 40 Lineerizasyon 38, 56
Cihaz geri gérnderim formu 68
Cihazin karakteristik 6zellikleri 41 M
Cihaz modeli 41 Model etiketi 7
Calisma prensibi 9 Montaj aksesuari 11
b Montaj pozisyonu 15
Devreye alma asistani 45 N
Dil 39 NAMUR NE 107
Durum mesajlarn 62 —Failure 63

- Function check 65

E - Maintenance 66
Ekleme 47 - Out of specification 65
Elektronik 40 Nem kompanzasyonu 48
F NORM kompanzasyonu 48
Fabrika ayarlar 59 (o)

Onarim 68
G Otomatik gercek deger diizeltmesi 48
Gama moddlatdri 11 Olgekleme 49
Gercek deger diizeltmesi 60 Olgiim gergevesi 11,17
Giris 46, 49
Gosterge degeri 39 P
Gosterge formati 39 PACTware 44
Gug kaynagr 25, 74 Parametreleme Kutle akis hizinin belirlenmesi

44
H Paslanmaz celik etiketi 7
Hata mesajlan 62 Proses hizi 48
Hiz élger 11

R

Radyasyon guvenligi sorumlusu 13
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INDEX

Radyoaktif maddelerle ¢aligma ruhsati 12
Referans emici 11
Réle 53

S

Servis - Gagri Merkezi 67
Seviye ayari 51, 55
Seviyeleme verileri 40
Sifir ayan 41

Sifir kalibrasyonu 55
Sifirlama 59

Simulasyon 41

Sinyalin kontrol edilmesi 66
Soénimleme 52

Su sogutma 22

T
Takometre Bant hizi Hiz 32
Temel montaj takimi 11
Toplama sayaci 54
Topraklama 26

U
Uygulama 37, 38, 45

\'

Varsayilan ayarlar 59
Voltaj reglilatéri 26
Vurum sayisinin birimi 40

Y
Yabanci igin alarmi 47
Yedek parcgalar

— Elektronik modul 10
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Baski tarihi:

Sensorlerin ve degerlendirme sistemlerinin teslimat kapsami, uygulanmasi, kulla-
nimi ve isletme talimatlari hakkindaki bilgiler basimin yapildigi zamandaki mevcut
bilgilere uygundur.

Teknik degisiklikler yapma hakki mahfuzdur C €

42374-TR-221215

© VEGA Grieshaber KG, Schiltach/Germany 2022
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