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1 Acerca de este documento
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1 Acerca de este documento

1.1 Funcion

Las presentes instrucciones adicionales son vélidas en combinacion
con elmanual de instrucciones de los equipos. Estas instrucciones
proporcionan la informacion necesaria para una rapida puesta en
marcha y para una operacion segura del equipo con sus accesorios.
Por ello es necesario leer ambas instrucciones antes de proceder a la
puesta en marcha.

1.2 Grupo destinatario

Este manual de instrucciones esta dirigido al personal cualificado.
El contenido de esta instruccion debe ser accesible para el personal
cualificado y tiene que ser aplicado.

1.3 Simbologia empleada

ID de documento

Este simbolo en la portada de estas instrucciones indica la ID
(identificacion) del documento. Entrando la ID de documento en
www.vega.com se accede al area de descarga de documentos.

Informaciodn, indicacion, consejo: Este simbolo hace referencia a
informacidn adicional util y consejos para un trabajo exitoso.

Nota: Este simbolo hace referencia a informacién para prevenir fallos,
averias, danos en equipos o sistemas.

Atencion: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar dafnos personales.

Atencion: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Peligro: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Aplicaciones Ex
Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para aplicaciones
Ex.

Lista
El punto precedente caracteriza una lista sin secuencia obligatoria

Paso de procedimiento
Esa flecha caracteriza un paso de operacion individual.

Secuencia de procedimiento

Los numeros precedentes caracterizan pasos de operacion secuen-
ciales.

Eliminacién

Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para la elimina-
cion.

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢ 3


http://www.vega.com

2 Para su seguridad

2 Para su seguridad

2.1 Personal autorizado

Todas las operaciones descritas en este manual de instrucciones
pueden ser realizadas solamente por especialistas capacitados,
autorizados por el operador de la instalacion.

Durante los trabajos en y con el dispositivo siempre es necesario el
uso del equipo de proteccion necesario.

2.2 Uso previsto

El accesorio de montaje para técnica de medicién de presion sirve
para la conexion al proceso de transmisores de presion y de presion
diferencial de VEGA.

Especificaciones detalladas soibre el campo de aplicacién se en-
cuentran en el accesorio correspondiente.

2.3 Aviso contra uso incorrecto

En caso de empleo inadecuado o contrario a las prescripciones se
pueden producir riesgos de aplicacion especificos de este instrumen-
to, por ejemplo, un sobrellenado de depdsito o dafios en las partes
del instrumento a causa de montaje o ajuste erréneo.

2.4 Instrucciones generales de seguridad

Hay que atender las instrucciones de seguridad en manual de ins-
trucciones del instrumento correspondiente.

2.5 Instrucciones acerca del medio ambiente

La proteccioén de la base natural de vida es una de las tareas mas
urgentes. Por eso hemos introducido un sistema de gestion del
medio ambiente, con el objetivo de mejorar continuamente el medio
ambiente empresarial. El sistema de gestion del medio ambiente esta
certificado por la norma DIN EN ISO 14001.

Ayudenos a satisfacer esos requisitos, prestando atencion a las
instrucciones del medio ambiente en este manual:

e Capitulo " Almacenaje y transporte"

e Capitulo " Reciclaje"

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presion ¢

6290¢¢-S3-8LVEY



43478-ES-220629

3 Sifones

Aplicacién/funcion

Condiciones de proceso

Montaje/operacion

Configuracion

3 Sifones

3.1 Principio de operacion

Los sifones segun DIN 16282 son zonas de enfriamiento para la
proteccion de transmisores de presion contra medios de proceso
demasiado calientes. A través de la formacion de condensado en los
codos de la tuberia se forma una pelicula de agua protectora. De esta
forma se asegura una temperatura < 100 °C incluso en aplicaciones
de vapor caliente.

Existen dos tipos de sifén:

e Enforma de U para toma de presion horizontal
e Forma circular para toma de presion vertical

bar A
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|
|
|
|
|
|
|
|
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|
|
|
|
|
0 100 200 300 400 °C

Fig. 1: Reduccidn de temperatura sifones - presion max. permisible en depen-
dencia de la temperatura de proceso

1 Acero
2 Acero inoxidable

En el caso de aplicaciones de vapor hay que llenar de agua el sifon
antes de la puesta en marcha. De esta forma se evita que llegue
vapor caliente directamente al transmisor de vapor antes de la forma-
cion de condensado.

Indicaciones:
El sifén no se puede aislar.

Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Sifén".

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢ 5
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3 Sifones

Forma U, forma A

Forma U, forma B

3.2 Formas constructivas

180 mm (7.09")
145 mm (5.71")
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Fig. 2: Sifon seguin DIN 16282, forma U para la toma de presion horizontal,
forma A

1 Entrada - lado de proceso
2 Salida - lado del sensor
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Fig. 3: Sifon segtin DIN 16282, forma U para la toma de presion horizontal,
forma B

1 Entrada - lado de proceso
2 Salida - lado del sensor

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presion ¢
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3 Sifones

Forma circular, forma C
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275 mm (10.83")

Fig. 4: Sifon segun DIN 16282, forma circular para la toma de presion vertical,

forma C

1 Entrada - lado de proceso
2 Salida - lado del sensor

Forma circular, forma D

G

240 mm (9.45")

Fig. 5: Sifén segun DIN 16282, forma circular para la toma de presion vertical,

forma D

1 Entrada - lado de proceso
2 Salida - lado del sensor
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3 Sifones

Datos técnicos

Caracteristica

Caracteristica

Material

Acero (1.0345), 316Ti

Norma

DIN 16282

Entrada - lado de proceso
Forma A, forma D

G2 conexion para mandémetro ex-
terna

Entrada - lado de proceso
Forma B, forma C

Extremo para soldar 20 x 2,6

Salida - lado del sensor

G2 rotatorio interior

Peso

aprox. 0,8 kg

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presion ¢
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Aplicacién

Funcién

Purga de aire

4 Valvulas de cierre

A

Instrucciones de puesta

en marcha

Configuracién

4 Valvulas de cierre

4.1 Principio de operacion

Valvulas de cierre posibilitan un montaje, puesta en marcha 'y
desmontaje sencillos de un interruptor de presion con conexion a
proceso G2 6 2 NPT

El tornillo de ventilacién en valvulas sencillas posibilita la eliminacion
de aire residual y el alivio de la presion residual entre la valvula y el
transmisor de presion.

La valvula de purga/prueba en valvulas de cierre dobles posibilita dos
funciones con la valvula de proceso cerrada:

e \Ventilacion del transmisor de presion
e Comprobacién del transmisor de presion a través de un calibrador
de presion.

La valvula abre girando en sentido contrario a las agujas del reloj o
cierra girando en sentido de las agujas del reloj. La estanqueidad
al proceso y al transmisor de presion se realiza mediante una junta
plana o metdlica, segun la rosca. El sellado del husillo de la valvula
se realiza mediante una empaquetadura de sellado.

Para purgar la valvula de cierre, proceder de la forma siguiente (ver
esquema en el capitulo siguiente):

1. Abrirlavalvula (2)
2. Abrir cuidadosamente el tornillo de purga (3) hasta que salga aire

3. Cerrar de nuevo el tornillo de purga (3) en cuanto que salga
producto

Con ello ha concluido la purga.

Peligro:

Durante la purga pueden escapar medios de proceso calientes o
agresivos. Esto equivale a un peligro para las personas o el medio
ambiente. Evitarlo tomando las medidas de proteccién adecuadas.

Oxido, arena o impurezas similares en el medio se pueden depositar
en la zona del asiento de la valvula. Esto se aplica especialmente
durante el lavado del sistema antes de la puesta en marcha inicial.

Indicaciones:

Las deposiciones pueden provocar filtraciones en el asiento de la
valvula. Por ello, abrir la valvula completamente para eliminar de esta
manera las posibles deposiciones.

En caso de almacenamiento prolongado de la vélvula, la empaque-
tadura prensada puede asentarse y perder estanqueidad. Corregirlo
durante la puesta en marcha segun el capitulo " Resellado".

Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Valvula".
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4 Valvulas de cierre

Estructura

Datos técnicos

4.2 Valvula de cierre simple G'2

100 mm

Fig. 6: Estructura valvula de cierre simple

1 Entrada - lado de proceso

2 Valvula para bloqueo (proceso)
3 Tornillo de ventilacion

4 Salida - lado del sensor

Caracteristica

Caracteristica

Material de la carcasa

316Ti

Material de empaquetadura

PTFE

Entrada - lado de proceso

G2 conexion de mandémetro externa

Salida - lado del sensor

G2 rotatorio interior

Tornillo de ventilacién Si
Ventilacién/Conexion de prueba No

Nivel de presién/Presion maxima per- | PN 400/400 bar
misible

Temperatura de proceso max. 120°C

Peso apréx. 0,6 kg

Cadigo del producto/N.° de art.

BARVALVE.EVX

10
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Estructura

Datos técnicos

4 Valvulas de cierre

4.3 Valvula de cierre simple 1-fach 2 NPT

1/2 -14 NPT,

1/2" NPT]|

90 mm
(3.53")

@10

160 mm
(6.30")

S

1/2-14 NPT

Fig. 7: Estructura valvula de cierre simple ¥2 NPT

Entrada - lado de proceso
Vélvula para bloqueo (proceso)
Tornillo de ventilacion

Salida - lado del sensor

ENCVILNEE

Caracteristica

Caracteristica

Material de la carcasa

316L

Material de la empaquetadura de se-
llado de valvula

PTFE

Entrada - lado de proceso

Y2 NPT exterior

Salida - lado del sensor

Y2 NPT interior

Ventilacién/Conexion de prueba

Y NPT, con tapén roscado

Nivel de presion/Presién maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Presion de servicio con 80 °C 400 bar
Presion de servicio con 260 °C 270 bar
Temperatura de servicio/temperatura | 260 °C/300 °C
momentanea

Peso aprox. 0,9 kg

Cédigo del producto/N.2 de art.

BARVALVE.GVX

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢
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4 Valvulas de cierre

Estructura

Datos técnicos

4.4 Valvula de cierre doble G2

100 mm

(3.94") (3.94")
e

100 mm /®

G%

G%

\

<
100 mm
(3.94")

@

M20 x 1,5
4

Fig. 8: Estructura valvula de cierre doble Gz con conexion para purga/prueba

Entrada - lado de proceso
Vélvula para bloqueo (proceso)
Salida - lado del sensor

(S NIV Ve

Ventilacion/Prueba

Vélvula para purga de aire/comprobacion

Caracteristica

Caracteristica

Material de la carcasa

316Ti

Material de la empaquetadura de se-
llado de valvula

PTFE

Entrada - lado de proceso

G2 conexiéon de mandémetro externa

Salida - lado del sensor

G2 rotatorio interior

Ventilacién/Conexién de prueba

M20 x 1,5 con tapa protectora

Nivel de presion/Presion maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Temperatura max. 120 °C
Peso apréx. 0,9 kg

12
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Estructura

Datos técnicos

4 Valvulas de cierre

Caracteristica

Caracteristica

Cédigo del producto/N.2 de art.

BARVALVE.DVX

4.5 Valvula de cierre doble 2 NPT

1/2 NPT

@

100 mm
(3.94")

=4 SN\
N

Fig. 9: Estructura valvula de cierre doble ¥2 NPT con conexion para purga/

prueba

Entrada - lado de proceso
Vélvula para bloqueo (proceso)

Ventilacion/Prueba
Salida - lado del sensor

[S 0 NIV NEE

Valvula para purga de aire/comprobacion

Caracteristica

Caracteristica

Material de la carcasa

316L

Material de la empaquetadura de se-
llado de valvula

PTFE

Entrada - lado de proceso

Y2 NPT exterior

Salida - lado del sensor

Y2 NPT interior

Ventilacién/Conexion de prueba

Y NPT, con tapén roscado

momentanea

Nivel de presion/Presién maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Presién de servicio con 80 °C 400 bar
Presién de servicio con 260 °C 270 bar
Temperatura de servicio/temperatura | 260 °C/300 °C

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢
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4 Valvulas de cierre

Caracteristica

Caracteristica

Peso

apréx. 0,9 kg

Cadigo del producto/N.° de art.

BARVALVE.XXX

14
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5 Bloques de valvulas

Aplicacién/funcion

Montaje

Instrucciones de puesta

en marcha

Configuracién

5 Bloques de valvulas

5.1 Principio de operacion

Bloques de valvulas posibilitan la instalacién y configuracion sencillas
de un transmisor de presion diferencial.

Las vélvulas de proceso sirven para sellar el transmisor de medicién
con respecto al proceso. La valvula de compensacién permite con las
valvulas de proceso cerradas una compensacion de presion para las
camaras de medicion. Con ello es posible ajustar el punto cero.

El bloque de 5 vélvulas dispone de dos valvulas adicionales para el
soplado de las lineas de proceso o la comprobacion del transmisor
de presion.

Las valvulas se abren girando en el sentido contrario al de las agujas
del reloj y se cierran girando en el sentido de las agujas del reloj. El
sellado con respecto al producto tiene lugar metalicamente, el sella-
do de los husillos de la valvula se realiza mediante una empaqueta-
dura del prensaestopas.

Los blolques de valvulas estan disponibles en las formas constructi-
vas siguientes:

e Bloque de 3 valvulas
e Bloque de 3 valvulas embridable por ambos lados
e Bloque de 5 valvulas

El montaje se realiza a través de las conexiones roscadas integradas
y un soporte del lado constructivo

El montaje con el bloque de valvulas triple embridable por ambos la-
dos tiene lugar mediante bridas integradas con conexiones roscadas
al diafragma de medicion.

Oxido, arena o impurezas similares en el medio se pueden depositar
en la zona del asiento de la valvula. Esto se aplica especialmente
durante el lavado del sistema antes de la puesta en marcha inicial.

Indicaciones:
Esto puede provocar fugas en el asiento de la valvula. Por ello, abrir
la valvula completamente para eliminar los posibles depositos.

En caso de almacenamiento prolongado de la valvula, la empaque-
tadura prensada puede asentarse y perder estanqueidad. Corregirlo
durante la puesta en marcha segun el capitulo " Resellado".

Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Bloque de valvulas".

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢ 15


http://www.vega.com

5 Bloques de valvulas

5.2 Bloque de 3 valvulas

Estructura
3
€|~
E|;m 2 11,8 mm
N (0477 E|—~
3= ‘ ‘ &%
Sl

s ! I,
T
_ g g
1
M 10 35 mm 1M) 31.8 mm
(1.58")

(1.25"

(1.26")
64 mm
(2.52")

54 mm

6 (2.13") 6
80 mm
(3.157

Fig. 10: Construccion bloque de 3 valvulas segun EN 61518

1 Entrada (Proceso)

2 Valvulas para bloqueo (proceso)

3 Valvulas de compensacion

4 Salida (Transmisor de presion diferencial)

5 Taladros pasante para tornillos de montaje

6 Taladros roscados para el brazo de soporte

Datos técnicos

Caracteristica Caracteristica
Material bloque de vélvulas 316L

Material de la empaquetadura de se- |PTFE
llado de valvula

Material tornillos de montaje Acero galvanizado
Material discos de obturacion PTFE
Material conexion roscada parala li- | 1.4571

nea de proceso

Forma constructiva Bloque de 3 valvulas, embridable

Rosca de montaje para soporte del la- |M 10
do constructivo

Entrada (Proceso) Y2 NPT
Salida (Transmisor de presion dife- Brida segun EN 61518
rencial)

16 Accesorios de montaje para técnica de medicion de presion ¢
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5 Bloques de valvulas

Caracteristica Caracteristica
Nivel de presion/Presién maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Presion de servicio con 80 °C/260 °C | 400 bar/270 bar
Temperatura de servicio max./tempe- | 260 °C/300 °C
ratura momentanea

Peso aprox. 1,7 kg
Cédigo del producto/N.2 de art. DIFVALVE.XVXXXX

5.3 Bloque de 3 valvulas embridable por ambos

lados
Estructura
z EN 61518
=)
o £
Bl c £
Fa |z
o Eg 2%
~uhi =~ |2 - 0
D B 4
9’@ <l
EN 61518 |- -
< D H &
6 1/4 NPT|
75 mm
54 mm (2.95)
(2.13")
100 mm
(3.94")
Fig. 11: Construccion bloque de 3 vélvulas segun EN 61518
1 Entrada (Proceso)
2 Valvulas para bloqueo (proceso)
3 Vadlvulas de compensacion
4 Salida (Transmisor de presion diferencial)
5 Taladros roscados para el proceso
6 Taladros pasantes para transmisor de presion diferencial
Datos técnicos
Caracteristica Caracteristica
Material bloque de valvulas 316L
Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢ 17




5 Bloques de valvulas

Caracteristica

Caracteristica

Material de la empaquetadura de se-
llado de valvula

PTFE

Material tornillos de montaje

Acero galvanizado

Material discos de obturacion

PTFE

Forma constructiva

Blogue de 3 valvulas, embridable

Entrada (Proceso)

Brida segun EN 61518

Salida (Transmisor de presion dife-
rencial)

Brida segun EN 61518

Aperturas de purga de aire Y NPT (con tapén)
Nivel de presion/Presion maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Presién maxima permitida a 420 bar/300 bar

80 °C/250 °C

Temperatura de servicio max. 250°C

Peso aprox. 2,5 kg
Cadigo del producto/N.° de art. DIFVALVE. XVXXXX

18
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5 Bloques de valvulas

5.4 Bloque de 5 valvulas

Estructura

(4.61")

@

Fig. 12: Construccion bloque de 5 valvulas segin EN 61518

Entrada (Proceso)

Vélvulas para bloqueo (proceso)
Valvulas de compensacion
Valvulas de soplado

N ORA N =

Datos técnicos

Salida (Transmisor de presion diferencial)
Taladros pasante para tornillos de montaje
Taladros roscados para el brazo de soporte

Caracteristica

Caracteristica

Material bloque de valvulas

316L

Material de la empaquetadura de se-
llado de valvula

PTFE

Material tornillos de montaje

Acero galvanizado

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢
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5 Bloques de valvulas

Caracteristica

Caracteristica

Material discos de obturacion

PTFE

Material conexién roscada para la li-
nea de proceso

1.4571

Forma constructiva

Bloque de 5 valvulas, embridable

Rosca de montaje para soporte del la-
do constructivo

M10 (DIN EN 24014)

Entrada (Proceso)

Y2 NPT

Salida (Transmisor de presion dife-
rencial)

Brida segun EN 61518

Conexion de soplado/de prueba Ya NPT

Nivel de presion/Presiéon maxima per- | PN 420/420 bar
misible

Presién de servicio con 80 °C 400 bar
Presién de servicio con 260 °C 270 bar
Temperatura de servicio max./tempe- | 260 °C/300 °C
ratura momentanea

Peso aprox. 3,5 kg

Cadigo del producto/N.° de art.

DIFVALVE.XVXXXX
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6 Adaptador

Aplicacién/funcion

Estructura

Datos técnicos

Configuracion

6 Adaptador

6.1 Adaptador de brida oval

Los adaptadores de brida oval permiten la conexion de lineas de
presioén efectiva con una rosca Y2 NPT a un transmisor de presion
diferencial 0 a un bloque de valvulas.

A—

ﬁ

\

41,3 mm
(1.63")
)
%

b
N

A-A
E |~
S 23 27 mm
~|s | (1.06")
oF

N
G

211,8mm
(0.46")

Fig. 13: Adaptador de brida oval
1 Entrada (Proceso)

2 Salida (Transmisor de presion diferencial/Bloque de valvulas)

Caracteristica

Caracteristica

Material adaptador

1.0460, 316L, aleacion C276 (2.4819)

Material junta de proceso

FKM, EPDM, PTFE, FFKM

Material: tornillos

304/acero 8.8 niquelado

Tamano de tornillo

M10 (DIN EN 24014 ), 7/16 UNF

Entrada (Proceso)

Y2 NPT

Salida (Transmisor de presion dife-
rencial)

Brida segin EN 61518

Rango max. de temperatura, segun -15...+275°C
junta de proceso

Peso aprox. 0,3 kg
Cédigo del producto/N.® de art. DIFOVAL.XXX

Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Adaptador de brida

oval".
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7 Soporte y brazo de soporte

Aplicacién/funcién

Montaje

Estructura

7 Soporte y brazo de soporte

7.1 Soporte de instrumento de medicién

El soporte de instrumento de medicion sirve para el montaje de los
transmisores de presion de proceso y de los transmisores de presion
suspendidos. El ajuste a los diferentes diametros de los equipos tiene
lugar por medio de piezas de reduccion adjuntas para los diametros
22,32, 33,40y 44 mm.

El soporte de instrumentos de medicion se monta en las tuberias de
diametro de 112" ... 2'2"con el estribo de montaje. Sin el estribo de
montaje sirve de consola para el montaje en pared.

90 mm
(3.54")

70 mm
(2.76") /CD

(4.45")

M6

113 mm

Fig. 14: Construccion soporte de instrumento de medicion

1 Tubo de montaje/transmisor de presion con 44 mm
2 Transmisor de presion
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7 Soporte y brazo de soporte

Fig. 15: Ejemplo de montaje soporte de instrumento de medicion

Datos técnicos

Caracteristica Caracteristica
Material 316L, 304
Material: pieza de reduccién PP
Peso aprox. 0,3 kg
Codigo del producto/N.2 de art. BARMONT.X
Configuracion Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Soporte de instrumento".

7.2 Soporte universal para bloques de valvulas

Aplicacién/funcion El soporte universal sirve para el montaje de bloques de valvula en
pared, en caja de proteccion o en tuberia. En las tuberias se monta
por medio de los estribos adjuntos, en la pared o en las cajas de

proteccion por medio de material de parte de la obra. El montaje del

bloque de valvulas al soporte se lleva a cabo por medio de tornillos

Allen adjuntos.
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7 Soporte y brazo de soporte

Estructura

Datos técnicos
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Fig. 16: Estructura del soporte universal

1 Soporte universal
2 Soporte

Fig. 17: Ejemplo de montaje soporte universal para bloques de valvulas

Caracteristica

Caracteristica

Material: soporte universal

Material: estribo 1.4301
Material: tornillos
Peso apréx. 0,9 kg
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7 Soporte y brazo de soporte

Caracteristica Caracteristica
Cédigo del producto/N.2 de art. 2.43024
Configuracién Bajo www.vega.com, vaya a " Productos" y " Soporte universal".

7.3 Soporte de montaje

Aplicacién/funcion El brazo de soporte sirve para el montaje de transmisores de presion
diferencial en pared o en tuberia. En tuberias de hasta 2", el montaje
del brazo se lleva a cabo por medio de un estribo adjunto. El trans-
misor de presion diferencial se monta al brazo por medio de cuatro
tornillos M10 o 7/16 UNF adjuntos.

Estructura
r B e 1
BESE
hAt . E - o
£
E E
b
=) L = D
135 mm 74 mm
(5.31") (2.91")
106 mm
73,5 mm (4.17"
(2.89")
M10
()
Elo
<
c s 2
€
i A 7®
1 N
£ |
0¥ (%
5~ V] Zﬁg
Fig. 18: Construccion del brazo de soporte
1 Taladros de 12 mm para montaje en estribo o en pared
2 Oirificios para el montaje del transmisor de presion diferencial segun
IEC 61518
3 Oirificios para la conexion de lineas de proceso
4 Soporte
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7 Soporte y brazo de soporte

Datos técnicos

Configuracion

Fig. 19: Ejemplo de montaje brazo de soporte

Caracteristica

Caracteristica

Material: brazo de soporte 304
Material: estribo 1.4571
Material: tornillos 1.4571

Peso apréx. 0,9 kg
Cadigo del producto/N.© de art. DIFMW.A

Bajo www.vega.com, vaya a " Productos"y " Brazo de soporte".
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

Gaseosa (valvula de
cierre G'2)

Gaseoso (valvula Bars-
tock %2 NPT)

8 Configuraciones de montaje y de

medicion (Hook Ups)

8.1 Medicion de presion

Posicion | Unidad Denominacién
1 1 Tuberia con boquilla de aspiracién y conexion gira-
toria para transmisor de presion
2 1 Disco de obturacién
3 2 Valvula de cierre
1 Transmisor de presion
Posiciéon |Unidad Denominacion
1 1 Tuberia con tubuladura de toma
2 1 Valvula Barstock

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

Gaseoso/Liquido (Doble
valvula de cierre G'%2)

Vapor/Liquido (Valvula de
cierre G2)

Posicién | Unidad Denominacion

3 1 Transmisor de presion

Posicién | Unidad Denominacién

1 1 Tubo acodado con extremo para soldar y conexion
giratoria para el transmisor de presion

2 1 Disco de obturacion

3 2 Valvula de cierre doble

4 1 Transmisor de presion

>
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

Posicion

Unidad

Denominacion

1

1

Sifén en forma de U con extremo para soldar y co-
nexion giratoria para el transmisor de presion

Disco de obturacién

Valvula de cierre

Transmisor de presion

Vapor (valvula de cierre

GY%)

Posicion

Unidad

Denominacion

1

1

Sifén de forma circular con extremo para soldar y
conexion giratoria para el transmisor de presion

Disco de obturacién

Valvula de cierre doble

Transmisor de presion
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

8.2 Medicion de presidn diferencial

Gaseoso (bloque de val-
vulas triple, embridable
por ambos lados)

Posicion | Unidad Denominacién

1 1 Diafragma de medicion con conexién de brida oval
2 Tornillos y juntas

3 1 Bloque de 3 valvulas embridable por ambos lados
4 1 Transmisor de presion diferencial
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

Gaseoso (bloque de

valvulas triple)

Posiciéon |Unidad Denominacion

1 1 Tuberia con tubuladura de toma

2 2 Racor roscado’2-14 NPT/SRV 12S
Racor roscado 2-14 NPT/racor de anillo de blo-
queo @ 12 mm

3 2 Conduccion de presién efectiva g 12 mm

4 1 Bloque de 3 vélvulas

5 1 Transmisor de presion diferencial

6 2 Valvulas de purga

7 1 Soporte de montaje

8 4 Tornillos de montaje

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presién ¢
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8 Configuraciones de montaje y de medicion (Hook Ups)

Liquido (bloque de valvu-
las triple)

Posicion | Unidad Denominacién

1 1 Tuberia con tubuladura de toma

2 2 Racor roscado’2-14 NPT/SRV 12S
Racor roscado 2-14 NPT/racor de anillo de blo-
queo @ 12 mm

3 2 Conduccién de presion efectiva @ 12 mm

4 1 Bloque de 3 valvulas

5 1 Transmisor de presion diferencial

6 1 Soporte de montaje

7 4 Tornillos de montaje

32

Accesorios de montaje para técnica de medicion de presion ¢

6290¢¢-S3-8LVEY



43478-ES-220629

9 Mantenimiento y eliminacion de fallos

9 Mantenimiento y eliminacion de fallos

9.1 Mantenimiento

En caso un uso previsto, no se requiere mantenimiento especial
alguno durante el régimen normal de funcionamiento.

9.2 Resellar

Si falla la hermeticidad de una valvula de la empaquetadura, se pue-
de resellar durante el funcionamiento.

Para resellar proceder de la forma siguiente:
1. Abrir la valvula en la empuiadura

i

T

7
N

2

I

Fig. 20: Estructura fundamental de una vélvula
Empunadura

Tuerca del prensaestopas
Contratuerca
Empaquetadura del prensaestopas
Husillo de la vélvula

Aflojar la contratuerca

Apretar la tuerca del prensaestopas ligeramente en sentido de
las menecillas del reloj

4. Mover el husillo en ambos sentidos varias veces
5. Apretar nuevamente la contratuerca

6. Comprobar la hermeticidad

De esta forma termina el resellado.

AT SRS N AN N

9.3 Procedimiento en caso de reparacion

En el area de descargas de nuestro sitio web encontrara una hoja de
retorno de equipo asi como informacion detallada sobre el procedi-
miento. De esta manera usted contribuye a que podamos realizar la
reparacion rapidamente y sin necesidad de mas consultas.

En caso de reparacion, proceder de la forma siguiente:

e Llenary enviar un formulario para cada equipo
e Limpiar el equipo y empacarlo a prueba de rotura
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9 Mantenimiento y eliminacion de fallos

e Colocar el formulario lleno y una hoja de datos de seguridad even-
tualmente en la parte externa del equipo

e Solicite la direccion para la devolucion a su representacion local.
Podra encontrar ésta en nuestro sitio web.
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Notes
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Fecha de impresion:

Las informaciones acera del alcance de suministros, aplicacién, uso y condiciones
de funcionamiento de los sensores y los sistemas de analisis corresponden con los
conocimientos existentes al momento de la impresion.

Reservado el derecho de modificacion C €
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