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1 Zu diesem Dokument

1.1 Funktion

Die vorliegende Anleitung liefert Ihnen die erforderlichen Informati-
onen fir Montage, Anschluss und Inbetriebnahme sowie wichtige
Hinweise flr Wartung, Stérungsbeseitigung, Sicherheit und den Aus-
tausch von Teilen. Lesen Sie diese deshalb vor der Inbetriebnahme
und bewahren Sie sie als Produktbestandteil in unmittelbarer Nahe
des Gerates jederzeit zugénglich auf.

1.2 Zielgruppe

Diese Anleitung richtet sich an ausgebildetes Fachpersonal. Der
Inhalt dieser Anleitung muss dem Fachpersonal zuganglich gemacht
und umgesetzt werden.

1.3 Verwendete Symbolik

Document ID

Dieses Symbol auf der Titelseite dieser Anleitung weist auf die Do-
cument ID hin. Durch Eingabe der Document ID auf www.vega.com
kommen Sie zum Dokumenten-Download.

Information, Hinweis, Tipp: Dieses Symbol kennzeichnet hilfreiche
Zusatzinformationen und Tipps fir erfolgreiches Arbeiten.

Hinweis: Dieses Symbol kennzeichnet Hinweise zur Vermeidung von
Stoérungen, Fehlfunktionen, Geréate- oder Anlagenschaden.

Vorsicht: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen kann einen Personenschaden zur Folge haben.

Warnung: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen kann einen ernsthaften oder todlichen Personenscha-
den zur Folge haben.

Gefahr: Nichtbeachten der mit diesem Symbol gekennzeichneten
Informationen wird einen ernsthaften oder tédlichen Personenscha-
den zur Folge haben.

Ex-Anwendungen

Dieses Symbol kennzeichnet besondere Hinweise fiir Ex-Anwendun-
gen.

Liste

Der vorangestellte Punkt kennzeichnet eine Liste ohne zwingende
Reihenfolge.

Handlungsfolge

Vorangestellte Zahlen kennzeichnen aufeinander folgende Hand-
lungsschritte.

Entsorgung
Dieses Symbol kennzeichnet besondere Hinweise zur Entsorgung.
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2 Zu lhrer Sicherheit

2 Zu lhrer Sicherheit

2.1 Autorisiertes Personal

Sémtliche in dieser Dokumentation beschriebenen Handhabungen
durfen nur durch ausgebildetes und autorisiertes Fachpersonal
durchgefuhrt werden.

Bei Arbeiten am und mit dem Gerét ist immer die erforderliche per-
sonliche Schutzausristung zu tragen.

2.2 BestimmungsgeméaBe Verwendung

Der VEGAFLEX 86 ist ein Sensor zur kontinuierlichen Fullstandmes-
sung.

Detaillierte Angaben zum Anwendungsbereich finden Sie in Kapitel
"Produktbeschreibung".

Die Betriebssicherheit des Gerates ist nur bei bestimmungsgemaner
Verwendung entsprechend den Angaben in diesem Dokument sowie
in den evtl. ergdnzenden Anleitungen gegeben.

2.3 Warnung vor Fehlgebrauch

Bei nicht sachgerechter oder nicht bestimmungsgeméBer Verwen-
dung kénnen von diesem Produkt anwendungsspezifische Gefahren
ausgehen, so z. B. ein Uberlauf des Behalters durch falsche Montage
oder Einstellung. Dies kann Sach-, Personen- oder Umweltschaden
zur Folge haben. Weiterhin kénnen dadurch die Schutzeigenschaften
des Gerates beeintrachtigt werden.

2.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Gerat entspricht dem Stand der Technik unter Beachtung

der Ublichen Vorschriften und Richtlinien. Es darf nur in technisch
einwandfreiem und betriebssicherem Zustand betrieben werden.
Das betreibende Unternehmen ist fiir den stérungsfreien Betrieb des
Gerates verantwortlich. Beim Einsatz in aggressiven oder korrosiven
Medien, bei denen eine Fehlfunktion des Geréates zu einer Geféhr-
dung fuhren kann, hat sich das betreibende Unternehmen durch
geeignete MaBnahmen von der korrekten Funktion des Geréates zu
Uberzeugen.

Die Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung, die landesspe-
zifischen Installationsstandards sowie die geltenden Sicherheitsbe-
stimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften sind zu beachten.

Eingriffe Uber die in der Betriebsanleitung beschriebenen Handha-
bungen hinaus durfen aus Sicherheits- und Gewahrleistungsgriinden
nur durch von uns autorisiertem Personal vorgenommen werden.
Eigenméchtige Umbauten oder Veradnderungen sind ausdricklich
untersagt. Aus Sicherheitsgriinden darf nur das von uns benannte
Zubehdr verwendet werden.

Um Gefahrdungen zu vermeiden, sind die auf dem Gerat angebrach-
ten Sicherheitskennzeichen und -hinweise zu beachten.
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3 Produktbeschreibung

Lieferumfang

e

Typschild

Dokumente und Software

Anwendungsbereich

Funktionsprinzip - Full-
standmessung

3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

Der Lieferumfang besteht aus:

e Sensor VEGAFLEX 86
e Optionales Zubehor
e Optional integriertes Bluetooth-Modul

Der weitere Lieferumfang besteht aus:

e Dokumentation
— Kurz-Betriebsanleitung VEGAFLEX 86
— Anleitungen zu optionalen Gerateausstattungen
— Ex-spezifischen "Sicherheitshinweisen" (bei Ex-Ausfihrungen)
— Ggf. weiteren Bescheinigungen

Information:
In dieser Betriebsanleitung werden auch optionale Geratemerkmale
beschrieben. Der jeweilige Lieferumfang ergibt sich aus der Bestell-
spezifikation.

Das Typschild enthalt die wichtigsten Daten zur Identifikation und zum
Einsatz des Gerétes:

e Geratetyp

Informationen Uber Zulassungen
Informationen zur Konfiguration

Technische Daten

Seriennummer des Gerates

QR-Code zur Gerateidentifikation
Zahlen-Code fur Bluetooth-Zugang (optional)
Herstellerinformationen

Um Auftragsdaten, Dokumente oder Software zu lhrem Geréat zu
finden, gibt es folgende Méglichkeiten:

e Gehen Sie auf "www.vega.com" und geben Sie im Suchfeld die
Seriennummer lhres Geréates ein.

e Scannen Sie den QR-Code auf dem Typschild.

e Offnen Sie die VEGA Tools-App und geben Sie unter "Dokumen-
tation" die Seriennummer ein.

3.2 Arbeitsweise

Der VEGAFLEX 86 ist ein Fullstandsensor mit Koaxialmesssonde
zur kontinuierlichen Fullstand- und Trennschichtmessung und ist fur
Anwendungen in Flussigkeiten mit hohen Temperaturen bis 450 °C
(842 °F) geeignet.

Hochfrequente Mikrowellenimpulse werden entlang eines Stahlseils
oder eines Stabes gefuhrt. Beim Auftreffen auf die Mediumoberfla-
che werden die Mikrowellenimpulse reflektiert. Die Laufzeit wird vom
Gerat ausgewertet und als Fllstand ausgegeben.
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3 Produktbeschreibung

Funktionsprinzip - Trenn-
schichtmessung

Abb. 1: Flillstandmessung

1 Sensorbezugsebene (Dichtfldche des Prozessanschlusses)
d Distanz zum Fiillstand
h Héhe - Fiillstand

Hochfrequente Mikrowellenimpulse werden entlang eines Stahlseils
bzw. Stabes geflihrt. Beim Auftreffen auf die Mediumoberflache
werden die Mikrowellenimpulse teilweise reflektiert. Der andere Teil
durchlauft das obere Medium und wird an der Trennschicht ein zwei-
tes Mal reflektiert. Die Laufzeiten zu den beiden Mediumschichten
werden vom Gerat ausgewertet.

d2
L
I e T
L2 TS
h2 L1
h1

Abb. 2: Trennschichtmessung

1 Sensorbezugsebene (Dichtfldche des Prozessanschlusses)
d1 Distanz zur Trennschicht

d2 Distanz zum Flillstand

TS Dicke des oberen Mediums (d1 - d2)

h1 Héhe - Trennschicht

h2 Héhe - Flillstand

L1 Unteres Medium

L2 Oberes Medium

L3 Gasphase
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3 Produktbeschreibung

Voraussetzungen fiir die
Trennschichtmessung

Ausgangssignal

Verpackung

Transport

Transportinspektion

Lagerung

Oberes Medium (L2)

e Das obere Medium darf nicht leitfahig sein

e Die Dielektrizitatszahl des oberen Mediums oder die aktuelle Dis-
tanz zur Trennschicht muss bekannt sein (Eingabe erforderlich).
Min. Dielektrizitdtszahl: 1,6. Eine Liste der Dielektrizitatszahlen
finden Sie auf unserer Homepage: www.vega.com

e Die Zusammensetzung des oberen Mediums muss stabil sein,
keine wechselnden Medien oder Mischungsverhaltnisse

e Das obere Medium muss homogen sein, keine Schichtungen
innerhalb des Mediums

e Mindestdicke des oberen Mediums 50 mm (1.97 in)

e Klare Trennung zum unteren Medium, Emulsionsphase oder
Mulmschicht max. 50 mm (1.97 in)

e Mdglichst kein Schaum auf der Oberflache

Unteres Medium (L1)

e Dielektrizitatszahl mindestens um 10 gréBer als die Dielektrizi-
tatszahl des oberen Mediums, vorzugsweise elektrisch leitfahig.
Beispiel: oberes Medium Dielektrizitatszahl 2, unteres Medium
Dielektrizitatszahl mindestens 12.

Gasphase (L3)
e Luft oder Gasgemisch
e Gasphase - je nach Anwendung nicht immer vorhanden (d2 = 0)

Das Gerat ist werkseitig immer auf die Anwendung "Flillstandmes-
sung" voreingestellt.

Fur die Trennschichtmessung kénnen Sie das gewiinschte Aus-
gangssignal bei der Inbetriebnahme auswahlen.

3.3 Verpackung, Transport und Lagerung

Ihr Gerat wurde auf dem Weg zum Einsatzort durch eine Verpackung
geschutzt. Dabei sind die Ublichen Transportbeanspruchungen durch
eine Prufung in Anlehnung an ISO 4180 abgesichert.

Die Gerateverpackung besteht aus Karton, ist umweltvertraglich
und wieder verwertbar. Bei Sonderausfihrungen wird zusatzlich
PE-Schaum oder PE-Folie verwendet. Entsorgen Sie das anfallende
Verpackungsmaterial Uber spezialisierte Recyclingbetriebe.

Der Transport muss unter Berucksichtigung der Hinweise auf der
Transportverpackung erfolgen. Nichtbeachtung kann Schaden am
Gerat zur Folge haben.

Die Lieferung ist bei Erhalt unverztiglich auf Vollstandigkeit und even-
tuelle Transportschaden zu untersuchen. Festgestellte Transportscha-
den oder verdeckte Mangel sind entsprechend zu behandeln.

Die Packstticke sind bis zur Montage verschlossen und unter Be-
achtung der auBen angebrachten Aufstell- und Lagermarkierungen
aufzubewahren.
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3 Produktbeschreibung

Lager- und Transporttem-
peratur

Heben und Tragen

Anzeige- und Bedienmo-
dul

VEGACONNECT

VEGADIS 81

VEGADIS-Adapter

Schutzhaube

Flansche

Externes Gehause

Packstlicke, sofern nicht anders angegeben, nur unter folgenden
Bedingungen lagern:

e Nichtim Freien aufbewahren

Trocken und staubfrei lagern

Keinen aggressiven Medien aussetzen
Vor Sonneneinstrahlung schitzen
Mechanische Erschitterungen vermeiden

Lager- und Transporttemperatur siehe Kapitel "Technische Daten -
Umgebungsbedingungen"
e Relative Luftfeuchte 20 ... 85 %

Bei Gerategewichten tber 18 kg (39.68 Ibs) sind zum Heben und
Tragen daflir geeignete und zugelassene Vorrichtungen einzusetzen.

3.4 Zubehor

Die Anleitungen zu den aufgefiihrten Zubehérteilen finden Sie im
Downloadbereich auf unserer Homepage.

Das Anzeige- und Bedienmodul dient zur Messwertanzeige, Bedie-
nung und Diagnose.

Das integrierte Bluetooth-Modul (optional) ermdéglicht die drahtlose
Bedienung Uber Standard-Bediengeréte.

Der Schnittstellenadapter VEGACONNECT ermdéglicht die Anbindung
kommunikationsfahiger Geréte an die USB-Schnittstelle eines PCs.

Das VEGADIS 81 ist eine externe Anzeige- und Bedieneinheit fir
VEGA-plics®-Sensoren.

Der VEGADIS-Adapter ist ein Zubehorteil fiir Sensoren mit Zweikam-
mergehause. Er ermdglicht den Anschluss des VEGADIS 81 tber
einen M12 x 1-Stecker am Sensorgehause.

Die Schutzhaube schitzt das Sensorgehéuse vor Verschmutzung
und starker Erwérmung durch Sonneneinstrahlung.

Gewindeflansche stehen in verschiedenen Ausfiihrungen nach
folgenden Standards zur Verfiigung: DIN 2501, EN 1092-1, BS 10,
ASME B 16.5, JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

Wenn das Standard-Sensorgehause zu grof3 ist oder starke Vibratio-
nen auftreten, kdnnen Sie ein externes Gehause verwenden.

Das Sensorgehause ist dann aus Edelstahl. Die Elektronik befindet
sich im externen Gehause, das mit einem Verbindungskabel bis zu
10 m (32.8 ft) vom Sensor entfernt montiert werden kann.

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA



4 Montieren

Einschrauben

A

Schutz vor Feuchtigkeit

A

Kabelverschraubungen

Prozessbedingun-
gen

A

4 Montieren

4.1 Allgemeine Hinweise

Gerate mit Gewindeanschluss werden mit einem passenden Schrau-
benschlussel iber den Sechskant am Prozessanschluss einge-
schraubt.

Schliisselweite siehe Kapitel "Maf3e".

Warnung:

Das Gehause oder der elektrische Anschluss diirfen nicht zum
Einschrauben verwendet werden! Das Festziehen kann Schaden,

z. B. je nach Gerateausfuhrung an der Drehmechanik des Gehauses
verursachen.

Schutzen Sie Ihr Gerat durch folgende MaBnahmen gegen das Ein-
dringen von Feuchtigkeit:

e Passendes Anschlusskabel verwenden (siehe Kapitel "An die
Spannungsversorgung anschlieBen")

e Kabelverschraubung bzw. Steckverbinder fest anziehen

e Anschlusskabel vor Kabelverschraubung bzw. Steckverbinder
nach unten flihren

Dies gilt vor allem bei Montage im Freien, in Rdumen, in denen mit
Feuchtigkeit zu rechnen ist (z. B. durch Reinigungsprozesse) und an
geklhlten bzw. beheizten Behéltern.

Hinweis:

Stellen Sie sicher, dass wahrend der Installation oder Wartung keine
Feuchtigkeit oder Verschmutzung in das Innere des Gerates gelan-
gen kann.

Stellen Sie zur Erhaltung der Gerateschutzart sicher, dass der Ge-
hausedeckel im Betrieb geschlossen und ggfs. gesichert ist.

Metrische Gewinde

Bei Gerategehausen mit metrischen Gewinden sind die Kabel-
verschraubungen werkseitig eingeschraubt. Sie sind durch Kunst-
stoffstopfen als Transportschutz verschlossen.

Sie missen diese Stopfen vor dem elektrischen Anschluss entfernen.

NPT-Gewinde

Bei Gerategehausen mit selbstdichtenden NPT-Gewinden kénnen die
Kabelverschraubungen nicht werkseitig eingeschraubt werden. Die
freien Offnungen der Kabeleinfiihrungen sind deshalb als Transport-
schutz mit roten Staubschutzkappen verschlossen. Die Staubschutz-
kappen bieten keinen ausreichenden Schutz gegen Feuchtigkeit.

Sie missen diese Schutzkappen vor der Inbetriebnahme durch
zugelassene Kabelverschraubungen ersetzen oder mit geeigneten
Blindstopfen verschlieBen.

Hinweis:
Das Gerat darf aus Sicherheitsgriinden nur innerhalb der zulassigen
Prozessbedingungen betrieben werden. Die Angaben dazu finden

10
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4 Montieren

Montageposition

SchweiBarbeiten

Einstromendes Medium

Sie in Kapitel "Technische Daten" der Betriebsanleitung bzw. auf dem
Typschild.

Stellen Sie deshalb vor Montage sicher, dass samtliche im Prozess
befindlichen Teile des Gerates fir die auftretenden Prozessbedingun-
gen geeignet sind.

Dazu zahlen insbesondere:
o Messaktiver Teil

o Prozessanschluss
e Prozessdichtung

Prozessbedingungen sind insbesondere:

Prozessdruck

Prozesstemperatur

Chemische Eigenschaften der Medien
Abrasion und mechanische Einwirkungen

4.2 Montagehinweise

Bei Behaltern mit konischem Boden kann es vorteilhaft sein, das
Gerat in Behaltermitte zu montieren, da die Messung dann fast bis
zum Behalterboden méglich ist. Beachten Sie, dass evil. nicht bis zur
Messsondenspitze gemessen werden kann. Den genauen Wert des
Mindestabstands (untere Blockdistanz) finden Sie in Kapitel "Techni-
sche Daten".

TH

Abb. 3: Behélter mit konischem Boden

Nehmen Sie vor SchweiBarbeiten am Behalter den Elektronikein-
satz aus dem Sensor. Sie vermeiden damit Beschadigungen an der
Elektronik durch induktive Einkopplungen.

Montieren Sie die Gerate nicht ber oder in den Beflllstrom. Stellen
Sie sicher, dass Sie die Mediumoberflache erfassen und nicht das
einstrdomende Medium.

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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4 Montieren

Messbereich

Druck

Fixieren

Abb. 4: Montage des Sensors bei einstrémendem Medium

Die Bezugsebene fur den Messbereich der Sensoren ist die Dichtfla-
che des Einschraubgewindes bzw. des Flansches.

Beachten Sie, dass unterhalb der Bezugsebene und eventuell am
Messsondenende ein Mindestabstand eingehalten werden muss, in
dem keine Messung méglich ist (Blockdistanz). Die Blockdistanzen
finden Sie in Kapitel "Technische Daten". Beachten Sie beim Ab-
gleich, dass sich der Werksabgleich auf den Messbereich in Wasser
bezieht.

Bei Uber- oder Unterdruck im Behélter miissen Sie den Prozessan-
schluss abdichten. Prifen Sie vor dem Einsatz, ob der Dichtungs-
werkstoff gegeniiber dem Medium und der Prozesstemperatur
bestandig ist.

Den maximal zuléssigen Druck kénnen Sie dem Kapitel "Technische
Daten" oder dem Typschild des Sensors entnehmen.

Falls die Gefahr besteht, dass die Koaxialmesssonde beim Betrieb
durch Fullgutbewegung oder Ruhrwerke, etc. die Behéalterwand
berlhrt, sollte die Messsonde fixiert werden.

Vermeiden Sie unbestimmte Behélterverbindungen, d. h. die Verbin-
dung muss entweder zuverlassig geerdet oder zuverlassig isoliert
sein. Jede undefinierte Veranderung dieser Voraussetzung fihrt zu
Messfehlern.

Bei starken Fremdvibrationen oder falls bei der Koaxialmesssonde
die Gefahr einer Beruihrung mit der Behalterwand besteht, fixieren Sie
die Messsonde am duBersten unteren Ende.

Beachten Sie, dass unterhalb der Fixierung nicht gemessen werden
kann.

12
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4 Montieren

Montage in der Behalteri-
solation

Abb. 5: Messsonde fixieren

1 Koaxialmesssonde
2 Haltebuchse

Gerate flr einen Temperaturbereich bis +280 °C (536 °F) bzw. bis
+450 °C (842 °F) haben ein Distanzstiick zwischen Prozessanschluss
und Elektronikgeh&use. Dieses dient zur thermischen Entkopplung
der Elektronik gegenliber den hohen Prozesstemperaturen.

Information:

Das Distanzstlck darf nur bis max. 50 mm (1.97 in) in die Behalteri-
solation einbezogen werden. Nur so ist eine sichere Temperaturent-
kopplung gegeben.

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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4 Montieren

Dampfkesselanwendun-
gen

Abb. 6: Montage des Gerétes bei isolierten Behéltern.

1 Temperaturisolation

2 Umgebungstemperatur am Gehéduse

Dampfe, uberlagernde Gase, hohe Driicke und Temperaturdifferen-
zen kénnen die Ausbreitungsgeschwindigkeit von Radarimpulsen

verandern.

Es gibt zwei Méglichkeiten, diese Abweichungen zu korrigieren.

Korrekturwert im Prozessleitsystem
In den Technischen Daten unter "Einfluss von Uberlagertem Gas und
Druck auf die Messgenauigkeit" finden Sie eine Tabelle mit der Mess-
abweichung in einigen typischen Gasen bzw. in Wasserdampf.

Im Leitsystem (PLS) kénnen Sie die Messergebnisse des VEGAFLEX

86 mit diesen Werten korrigieren.
Das setzt allerdings konstante Temperatur- und Druckverhaltnisse im

Behalter voraus.

Automatische Korrektur liber Referenzstrecke

Der VEGAFLEX 86 kann optional mit einer Laufzeitkorrektur tber
Referenzstrecke ausgestattet werden. Damit kann die Messsonde
eine automatische Laufzeitkorrektur ausfihren.

I;_)ie Referenzstrecke kann Uberfiillt werden. Beachten Sie, dass bei
Uberfullung der zuletzt gemessenen Korrekturwert verwendet wird.

Lange - Referenzstre-
cke (7)

Lénge - Blockdistanz (4)

Sondenléange min. (2)

Messabweichung max.

260 mm (10.24 in) 450 mm (17.721in) > 1000 mm (39.37 in) +10%
500 mm (19.69 in) 690 mm (27.17 in) > 1250 mm (49.21 in) +5%
750 mm (29.53 in) 940 mm (37.01 in) > 1500 mm (59.06 in) +3%
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4 Montieren
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Abb. 7: Messbereiche - VEGAFLEX 86 mit Dampfkompensation

Bezugsebene

Sondenldnge L

Messbereich

Obere Blockdistanz mit Dampfkompensation
Untere Blockdistanz

Referenz-Messstrecke zur Dampfkompensation
Lénge der Referenz-Messstrecke
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5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Sicherheitshinweise

A

Spannungsversorgung

Anschlusskabel

Kabelverschraubungen

e

5 Andie Spannungsversorgung anschlieBen

5.1 Anschluss vorbereiten
Beachten Sie grundséatzlich folgende Sicherheitshinweise:

e Elektrischen Anschluss nur durch ausgebildetes und vom Anla-
genbetreiber autorisiertes Fachpersonal durchfiihren

e Falls Uberspannungen zu erwarten sind, Uberspannungsschutz-
geréte installieren

Warnung:
Nur in spannungslosem Zustand anschlieBen bzw. abklemmen.

Die Spannungsversorgung wird durch einen Profibus-DP-/PA-Seg-
mentkoppler bereit gestellt.

Der Spannungsversorgungsbereich kann sich je nach Gerateausfuh-
rung unterscheiden. Die Daten fiir die Spannungsversorgung finden
Sie in Kapitel "Technische Daten".

Der Anschluss erfolgt mit geschirmtem Kabel nach Profibusspezifi-
kation. Die Spannungsversorgung und die Ubertragung des digitalen
Bussignals erfolgt dabei Uiber dasselbe zweiadrige Anschlusskabel.

Verwenden Sie Kabel mit rundem Querschnitt bei Geraten mit
Gehause und Kabelverschraubung. Kontrollieren Sie fir welchen
KabelauBendurchmesser die Kabelverschraubung geeignet ist, um
die Dichtwirkung der Kabelverschraubung (IP-Schutzart) sicher zu
stellen.

Verwenden Sie eine zum Kabeldurchmesser passende Kabelver-
schraubung.

Beachten Sie, dass die gesamte Installation gemaf Profibusspezi-
fikation ausgefuihrt wird. Insbesondere ist auf die Terminierung des
Busses Uber entsprechende Abschlusswiderstande zu achten.

Detaillierte Informationen zu Kabelspezifikation, Installation und Topo-
logie finden Sie in der "Profibus PA - User and Installation Guideline"
auf www.profibus.com.

Metrische Gewinde:

Bei Gerategehausen mit metrischen Gewinden sind die Kabel-
verschraubungen werkseitig eingeschraubt. Sie sind durch Kunst-
stoffstopfen als Transportschutz verschlossen.

Hinweis:
Sie missen diese Stopfen vor dem elektrischen Anschluss entfernen.

NPT-Gewinde:

Bei Gerategehausen mit selbstdichtenden NPT-Gewinden kénnen die
Kabelverschraubungen nicht werkseitig eingeschraubt werden. Die
freien Offnungen der Kabeleinfiihrungen sind deshalb als Transport-
schutz mit roten Staubschutzkappen verschlossen.
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5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Kabelschirmung und
Erdung

Anschlusstechnik

Anschlussschritte

o

Hinweis:

Sie missen diese Schutzkappen vor der Inbetriebnahme durch
zugelassene Kabelverschraubungen ersetzen oder mit geeigneten
Blindstopfen verschlieBen.

Beim Kunststoffgehduse muss die NPT-Kabelverschraubung bzw.
das Conduit-Stahlrohr ohne Fett in den Gewindeeinsatz geschraubt
werden.

Maximales Anzugsmoment fur alle Gehause siehe Kapitel " Techni-
sche Daten".

Beachten Sie, dass Kabelschirmung und Erdung geméan Feldbus-
spezifikation ausgefuhrt werden. Wir empfehlen, die Kabelschirmung
beidseitig auf Erdpotenzial zu legen.

Bei Anlagen mit Potenzialausgleich legen Sie die Kabelschirmung am
Speisegerat, in der Anschlussbox und am Sensor direkt auf Erdpo-
tenzial. Dazu muss die Abschirmung im Sensor direkt an die innere
Erdungsklemme angeschlossen werden. Die auBere Erdungsklem-
me am Gehause muss niederimpedant mit dem Potenzialausgleich
verbunden sein.

5.2 AnschlieBen

Der Anschluss der Spannungsversorgung und des Signalausganges
erfolgt Uber Federkraftklemmen im Gehause.

Die Verbindung zum Anzeige- und Bedienmodul bzw. zum Schnittstel-
lenadapter erfolgt Uber Kontaktstifte im Gehause.

Information:

Der Klemmenblock ist steckbar und kann von der Elektronik abge-
zogen werden. Hierzu Klemmenblock mit einem kleinen Schrauben-
dreher anheben und herausziehen. Beim Wiederaufstecken muss er
hérbar einrasten.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Gehausedeckel abschrauben

2. Evtl. vorhandenes Anzeige- und Bedienmodul durch leichtes
Drehen nach links herausnehmen

3. Uberwurfmutter der Kabelverschraubung Isen und Verschluss-
stopfen herausnehmen

4. Anschlusskabel ca. 10 cm (4 in) abmanteln, Aderenden ca. 1 cm
(0.4 in) abisolieren

5. Kabel durch die Kabelverschraubung in den Sensor schieben

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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e

Abb. 8: Anschlussschritte 5 und 6
1 Einkammergehduse
2 Zweikammergehéduse

6. Aderenden nach Anschlussplan in die Klemmen stecken

Hinweis:

Feste Adern sowie flexible Adern mit Aderendhllsen werden direkt in
die Klemmendffnungen gesteckt. Bei flexiblen Adern ohne Endhilse
mit einem kleinen Schraubendreher oben auf die Klemme drlicken,
die Klemmendffnung wird freigegeben. Durch Lésen des Schrauben-
drehers werden die Klemmen wieder geschlossen.

7. Korrekten Sitz der Leitungen in den Klemmen durch leichtes
Ziehen prifen

8. Abschirmung an die innere Erdungsklemme anschlieBen, die
auBere Erdungsklemme mit dem Potenzialausgleich verbinden

9. Uberwurfmutter der Kabelverschraubung fest anziehen. Der
Dichtring muss das Kabel komplett umschlieBen

10. Evil. vorhandenes Anzeige- und Bedienmodul wieder aufsetzen
11. Gehausedeckel verschrauben
Der elektrische Anschluss ist somit fertig gestellt.

5.3 Anschlussplan - Einkammergehause

Die nachfolgende Abbildung gilt fur die Nicht-Ex-, die Ex ia- und die
Ex d-Ausfuhrung.
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5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Elektronik- und An-
schlussraum

Elektronikraum

€&

Abb. 9: Elektronik- und Anschlussraum - Einkammergehéduse

Spannungsversorgung, Signalausgang

Fur Anzeige- und Bedienmodul bzw. Schnittstellenadapter
Wabhlschalter fiir Gerédteadresse

Fiir externe Anzeige- und Bedieneinheit

Erdungsklemme zum Anschluss des Kabelschirms

[S I NV IVEE

5.4 Anschlussplan - Zweikammergehéause

Die nachfolgende Abbildung gilt fir die Nicht-Ex-, die Ex ia- und die
Ex d-Ausfiihrung.

|| H
@ é(D

Abb. 10: Elektronikraum - Zweikammergehéuse

1 Interne Verbindung zum Anschlussraum
2 Kontaktstifte fiir Anzeige- und Bedienmodul bzw. Schnittstellenadapter
3 Wabhlschalter fiir Bus-Adresse

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Anschlussraum

=

Abb. 11: Anschlussraum - Zweikammergehéuse

Spannungsversorgung, Signalausgang

Fiir Anzeige- und Bedienmodul bzw. Schnittstellenadapter
Fiir externe Anzeige- und Bedieneinheit

Erdungsklemme zum Anschluss des Kabelschirms

RN ILIVEEN

5.5 Zweikammergehéduse mit VEGADIS-Adapter

Elektronikraum

Abb. 12: Sicht auf den Elektronikraum mit VEGADIS-Adapter zum Anschluss
der externen Anzeige- und Bedieneinheit

1 VEGADIS-Adapter
2 Interne Steckverbindung
3 M12 x 1-Steckverbinder

Belegung des Steckver-

binders

Abb. 13: Sicht auf den M12 x 1-Steckverbinder
Pin 1
Pin2
Pin 3
Pin 4

AW =
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5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Aderbelegung Anschluss-

kabel

Gerateadresse

Hardwareadressierung

Kontaktstift Farbe Verbindungslei- |Klemme Elektronik-
tung im Sensor einsatz

Pin 1 Braun 5

Pin2 Weif3 6

Pin3 Blau 7

Pin 4 Schwarz 8

5.6 Anschlussplan - Ausfiihrung IP66/1P68
(1 bar)

Abb. 14: Aderbelegung fest angeschlossenes Anschlusskabel

1 Braun (+) und blau (-) zur Spannungsversorgung bzw. zum Auswertsystem
2 Abschirmung

5.7 Geréaiteadresse einstellen

Jedem Profibus PA-Gerat muss eine Adresse zugewiesen werden.
Die zugelassenen Adressen liegen im Bereich von 0 bis 126. Jede
Adresse darf in einem Profibus PA-Netz nur einmal vergeben werden.
Nur bei korrekt eingestellter Adresse wird der Sensor vom Leitsystem
erkannt.

Im Auslieferungszustand werkseitig ist die Adresse 126 eingestellt.
Diese kann zur Funktionsprifung des Geréates und zum Anschluss an
ein vorhandendes Profibus PA-Netzwerk genutzt werden. Anschlie-
Bend muss diese Adresse geandert werden, um weitere Gerate
einbinden zu kénnen.

Die Adresseinstellung erfolgt wahlweise Uber:

e Die Adresswahlschalter im Elektronikraum des Gerates (hard-
waremaBige Adresseinstellung)
e Das Anzeige- und Bedienmodul (softwareméBige Adresseinstel-

lung)
e PACTware/DTM (softwaremaBige Adresseinstellung)

Die Hardwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern am Gerét eine Adresse kleiner 126 eingestellt wird. Damit
ist die Softwareadressierung unwirksam, es gilt die eingestellte
Hardwareadresse.

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA

21



5 An die Spannungsversorgung anschlieBen

Softwareadressierung

Abb. 15: Adresswahlschalter

1 Adressen kleiner 100 (Auswahl 0), Adressen gréBBer 100 (Auswahl 1)
2 Zehnerstelle der Adresse (Auswahl 0 bis 9)
3 Einerstelle der Adresse (Auswahl 0 bis 9)

Die Softwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern am Geréat die Adresse 126 oder gréB3er eingestellt wird.

Der Adressierungsvorgang wird in der Betriebsanleitung "Anzeige-
und Bedienmodul" beschrieben.

5.8 Einschaltphase

Nach dem Anschluss des VEGAFLEX 86 an das Bussystem fiihrt das
Gerat zunachst einen Selbsttest durch:

e Interne Prifung der Elektronik

e Anzeige der Statusmeldung "F 105 Ermittle Messwert" auf Display
bzw. PC

e Statusbyte geht auf Stérung

Danach wird der aktuelle Messwert auf der Signalleitung ausgege-
ben. Der Wert berlicksichtigt bereits durchgefiihrte Einstellungen,
z. B. den Werksabgleich.
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und
Bedienmodul

6.1 Anzeige- und Bedienmodul einsetzen

Das Anzeige- und Bedienmodul kann jederzeit in den Sensor ein-
gesetzt und wieder entfernt werden. Dabei sind vier Positionen im
90°-Versatz wéhlbar. Eine Unterbrechung der Spannungsversorgung
ist hierzu nicht erforderlich.

Gehen Sie wie folgt vor:
1. Gehausedeckel abschrauben

2. Anzeige- und Bedienmodul in die gewlinschte Position auf die
Elektronik setzen und nach rechts bis zum Einrasten drehen

3. Gehausedeckel mit Sichtfenster fest verschrauben
Der Ausbau erfolgt sinngemafi umgekehrt.

Das Anzeige- und Bedienmodul wird vom Sensor versorgt, ein weite-
rer Anschluss ist nicht erforderlich.

Abb. 16: Einsetzen des Anzeige- und Bedienmoduls beim Einkammergehéduse
im Elektronikraum

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Tastenfunktionen

o

@

Abb. 17: Einsetzen des Anzeige- und Bedienmoduls beim Zweikammergeh&use

1
2

Im Elektronikraum
Im Anschlussraum

Hinweis:

Falls Sie das Gerat mit einem Anzeige- und Bedienmodul zur standi-
gen Messwertanzeige nachristen wollen, ist ein erhéhter Deckel mit
Sichtfenster erforderlich.

6.2 Bediensystem

Abb. 18: Anzeige- und Bedienelemente

1
2

LC-Display
Bedientasten

[OK]-Taste:

- Indie Menlubersicht wechseln
Ausgewéhltes Menu bestatigen
— Parameter editieren

— Wert speichern

[->]-Taste:

— Darstellung Messwert wechseln
— Listeneintrag auswéahlen

— Editierposition wahlen

[+]-Taste:
— Wert eines Parameters verandern

[ESC]-Taste:

24

VEGAFLEX 86 * Profibus PA

8¢801¢-34A-6¢chy



44229-DE-240828

6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Bediensystem

Bediensystem - Tasten
tiber Magnetstift

Zeitfunktionen

Einschaltphase

— Eingabe abbrechen
— In Ubergeordnetes Menu zuriickspringen

Sie bedienen das Gerat lber die vier Tasten des Anzeige- und Be-
dienmoduls. Auf dem LC-Display werden die einzelnen Menlpunkte
angezeigt. Die Funktion der einzelnen Tasten finden Sie in der vorher-
gehenden Darstellung.

Bei der Bluetooth-Ausfiihrung des Anzeige- und Bedienmoduls
bedienen Sie das Gerat alternativ mittels eines Magnetstiftes. Dieser
betatigt die vier Tasten des Anzeige- und Bedienmoduls durch den
geschlossenen Deckel mit Sichtfenster des Sensorgehauses hin-
durch.

Abb. 19: Anzeige- und Bedienelemente - mit Bedienung tiber Magnetstift
LC-Display

Magnetstift

Bedientasten

Deckel mit Sichtfenster

A=

Bei einmaligem Betatigen der [+]- und [->]-Tasten &ndert sich der
editierte Wert bzw. der Cursor um eine Stelle. Bei Betatigen langer als
1 s erfolgt die Anderung fortlaufend.

Gleichzeitiges Betatigen der [OK]- und [ESC]-Tasten fir mehrals 5 s
bewirkt einen Ricksprung ins Grundmen(. Dabei wird die Menuspra-
che auf "Englisch" umgeschaltet.

Ca. 60 Minuten nach der letzten Tastenbetétigung wird ein automa-
tischer Rucksprung in die Messwertanzeige ausgeldst. Dabei gehen
die noch nicht mit [OK] bestatigten Werte verloren.

Nach dem Einschalten flihrt der VEGAFLEX 86 einen kurzen Selbst-
test durch, dabei wird die Geratesoftware Uiberpruft.

Das Ausgangssignal gibt wahrend der Einschaltphase ein Ausfallsi-
gnal aus.

Wahrend des Startvorgangs werden auf dem Anzeige- und Bedien-
modul folgende Informationen angezeigt:

o Geratetyp

e Geratename

e Softwareversion (SW-Ver)

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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e Hardwareversion (HW-Ver)

Messwertanzeige Mit der Taste [->] wechseln Sie zwischen drei verschiedenen Anzei-
gemodi:

In der ersten Ansicht wird der ausgewahlte Messwert in groBer Schrift
angezeigt.

In der zweiten Ansicht werden der ausgewahite Messwert und eine
entsprechende Bargraph-Darstellung angezeigt.

In der dritten Ansicht werden der ausgewahlte Messwert sowie ein
zweiter auswahlbarer Wert, z. B. der Temperaturwert, angezeigt.

328 9.?‘:15 59"5”323 i
Sensor " Sensor EEI .2 °C

6.3 Parametrierung - Schnellinbetriebnahme

Schnellinbetriebnahme Um den Sensor schnell und vereinfacht an die Messaufgabe anzu-
passen, wahlen Sie im Startbild des Anzeige- und Bedienmoduls den
Menupunkt "Schnellinbetriebnahme".

Schinell-Inbetricbnahre)
Erweiterte Bedienung

Die folgenden Schritte der Schnellinbetriebnahme sind auch in der
"Erweiterten Bedienung" erreichbar.

Gerateadresse
Messstellenname
Mediumtyp (optional)
Anwendung
Max.-Abgleich
Min.-Abgleich
Storsignalausblendung

Die Beschreibung der einzelnen Menupunkte finden Sie nachfolgend
in Kapitel "Parametrierung - Erweiterte Bedienung".

6.4 Parametrierung - Erweiterte Bedienung

Bei anwendungstechnisch anspruchsvollen Messstellen kénnen
Sie in der "Erweiterten Bedienung" weitergehende Einstellungen
vornehmen.

Schnell-Inb

icbnahre

Erweiterte Bedienung

Hauptmenii Das Hauptmenti ist in finf Bereiche mit folgender Funktionalitat
aufgeteilt:
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Gerateadresse

Ihbetricbnahre

Display

Diagnoese

Weitere Einstellungen
Info

Inbetriebnahme: Einstellungen, z. B. zu Messstellenname, Medium,
Anwendung, Behalter, Abgleich, Al FB 1 Channel - Skalierung -
Dampfung, Gerateeinheiten, Storsignalausblendung, Linearisierung

Display: Sprachumschaltung, Einstellungen zur Messwertanzeige
sowie Beleuchtung

Diagnose: Informationen, z. B. zu Geratestatus, Schleppzeiger,
Messsicherheit, Al FB 1-Simulation, Echokurve

Weitere Einstellungen: Sensoradresse, PIN, Datum/Uhrzeit, Reset,
Sensordaten kopieren

Info: Geratename, Hard- und Softwareversion, Kalibrierdatum, Gera-
temerkmale

Hinweis:

Zur optimalen Einstellung der Messung sollten die einzelnen Unter-
menipunkte im Hauptmenipunkt "Inbetriebnahme" nacheinander
ausgewahlt und mit den richtigen Parametern versehen werden.
Halten Sie die Reihenfolge méglichst ein.

Die Vorgehensweise wird nachfolgend beschrieben.

Folgende Untermentpunkte sind verfugbar:

Inbetrisbnabne Inbetricbnahre Inbetrisbnahne
5 Anwendung Starsignalausblendung
Mezz=tellennares Abagleich Foallstand Linearizsierung
Einheiten B 1auskblendung Al FE1
Einheiten 23 Linearisierung Bedienung spetren
Ev»ondenlénge &I FE1 T

Die Untermenlpunkte sind nachfolgend beschrieben.

6.4.1 Inbetriebnahme

Jedem Profibus PA-Gerat muss eine Adresse zugewiesen werden.
Jede Adresse darf in einem Profibus PA-Netz nur einmal vergeben
werden. Nur bei korrekt eingestellter Adresse wird der Sensor vom
Leitsystem erkannt.

Im Auslieferungszustand werkseitig ist die Adresse 126 eingestellt.
Diese kann zur Funktionsprifung des Gerates und zum Anschluss an
ein vorhandendes Profibus PA-Netzwerk genutzt werden. Anschlie-
Bend muss diese Adresse gedndert werden, um weitere Gerate
einbinden zu kénnen.

Die Adresseinstellung erfolgt wahlweise Uber:

e Die Adresswahlschalter im Elektronikraum des Gerates (hard-
waremasige Adresseinstellung)
e Das Anzeige- und Bedienmodul (softwareméaBige Adresseinstel-

lung)
e PACTware/DTM (softwaremaBige Adresseinstellung)

Hardwareadressierung
Die Hardwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern auf dem Elektronikeinsatz des VEGAFLEX 86 eine Adresse

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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Messstellenname

Einheiten

Einheiten (2)

Sondenldnge

kleiner 126 eingestellt wird. Damit ist die Softwareadressierung
unwirksam, es gilt die eingestellte Hardwareadresse.

Softwareadressierung
Die Softwareadressierung ist wirksam, wenn mit den Adresswahl-
schaltern am Gerat die Adresse 126 oder groBer eingestellt wird.

Sensoradresse Sensoradrezse

126 126

Hier kdnnen Sie einen passenden Messstellennamen vergeben.
Driicken Sie die "OK"-Taste, um die Bearbeitung zu starten. Mit der
"+"-Taste &ndern Sie das Zeichen und mit "->"-Taste springen Sie eine
Stelle weiter.

Sie kdnnen Namen mit maximal 19 Zeichen eingeben. Der Zeichen-
vorrat umfasst:

e GroBbuchstabenvon A ... Z
e ZahlenvonO0...9
e Sonderzeichen + -/ _ Leerzeichen

Messztellennarme

TAMK &4

In diesem Menlpunkt wahlen Sie die Distanzeinheit und die Tempera-
tureinheit.

Distanzeinheit
[mm [v]

Terperatureinheit

[°C hd

Bei den Distanzeinheiten kdnnen Sie aus m, mm und ft wahlen. Bei
den Temperatureinheiten kénnen Sie aus °C, °F und K wahlen.

In diesem Menupunkt wahlen Sie die Einheit fir den Secondary Value
(SV2).

Einkezit SUIZ2

[m hd

Diese kdnnen Sie aus Distanzeinheiten wie z. B. m, mm und ft wah-
len.

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Sondenlange eingeben oder
automatisch vom Sensorsystem ermitteln lassen.

Wenn Sie bei der Auswahl "Ja" auswahlen, wird die Sondenlange
automatisch ermittelt. Wenn Sie "Nein" auswahlen, kénnen Sie die
Sondenlange manuell eingeben.
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Anwendung - Mediumtyp

Anwendung - Anwendung

Anwendung - Medium,
Dielektrizitatszahl

[Sondenlange Sondenlange Sondenlange
automatiseh bestinnen?
1000 nn Ts (1000
Hein o
u] 20000
| S I I —

Koaxialmesssonden kénnen nur in Flussigkeiten eingesetzt werden.
In diesem Menupunkt wird der fest eingestellte Mediumtyp "Fliissig-
keit" angezeigt.

Frwendung Mediuntup
Mediurtyp] L m
Anwenaung [Fliissigkeit [+

Mediur-Dielektrizitatsz.

In diesem MenUpunkt kénnen Sie die Anwendung auswahlen. Sie
kénnen zwischen Flllstandmessung und Trennschichtmessung
wahlen. Sie kénnen auBBerdem zwischen Messung im Behalter oder
im Bypass- oder Standrohr wahlen.

Hinweis:

Die Auswahl der Anwendung hat groBen Einfluss auf die weiteren
Menupunkte. Beachten Sie bei der weiteren Parametrierung, dass
einzelne MenUpunkte nur optional vorhanden sind.

Sie haben die Méglichkeit, den Demonstrationsmodus zu wéahlen.
Dieser Modus eignet sich ausschlieBlich fir Test- und Vorfuihrzwecke.
In diesem Modus ignoriert der Sensor die Parameter der Anwendung
und reagiert sofort auf jede Veranderung.

Anwendung Anwendung Anwendung
[Fullstand Behalter  [w] | E
Mediurtup Fiillst.Bupass-Standr.
Trennschicht Behalter
Mediun-Dielektrizititsz. Trennsch.Bupasz<Stand.

Deronstrationsmodus

In diesem MenUpunkt kénnen Sie den Mediumtyp (Medium) definie-
ren.

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Mentipunkt
"Anwendung" Fullstandmessung ausgewahlt haben.

Fnwendung Mediun-Dielektrizititzz. Medium-Dielektrizititsz.
Mediumt: i L ittel, 5le {3
Hﬁu;‘:dﬁr:g |ldasserbas|erend/>10 |V| CE:;”QS”' el o

Sie kénnen zwischen folgenden Mediumarten wéhlen:

Dielektrizitats- Mediumtyp Beispiele

zahl

>10 Wasserbasieren- | Sauren, Basen, Wasser
de Flussigkeiten

3...10 Chemische Ge- Chlorbenzol, Nitrolack, Anilin, Isocya-
mische nat, Chloroform

<3 Kohlenwasser- Losemittel, Ole, Flissiggas
stoffe
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Anwendung - Gasphase

Anwendung - Dielektrizi-
tatszahl

e

Max.-Abgleich Fiillstand

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem MenUpunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben. In diesem
Menlpunkt kénnen Sie eingeben, ob in Ihrer Anwendung eine uberla-
gerte Gasphase vorliegt.

Stellen Sie die Funktion nur dann auf "Ja", wenn die Gasphase dauer-
haft vorhanden ist.

Arwendung Oberlagerte Gasphase Uberlagerte Gasphase
Fediumiup worhahden? uo[:r;;nden‘?
A ol
nuen ung |]a |V| 5B
Dielektrizititszahl

Dieser Men(punkt ist nur verfligbar, wenn Sie unter dem Meniipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben. In diesem
Menupunkt kénnen Sie eingeben, welche Dielektrizitatszahl das
obere Medium hat.

Ahwenduna Dielektrizititszahl Cizlektrizititszahl
- beres Mediurm
Mediurtyp o ]
Anwendung 2.000
Gasphase Berechinen
Cie!

Sie kdnnen die Dielektrizitadtszahl des oberen Mediums direkt einge-
ben oder vom Gerat ermitteln lassen.

Wenn Sie die Dielektrizitatszahl ermitteln lassen wollen, missen
Sie dazu die gemessene bzw. bekannte Distanz zur Trennschicht
eingeben.

Hinweis:

Die Dielektrizitatszahl kann nur dann zuverléassig ermittelt werden,
wenn zwei unterschiedliche Medien und eine ausreichend gro3e
Trennschicht vorhanden sind.

Dielektrizititszahl Diztanz zur Trennschicht
02.0 o000
]

) 99?99

1.0 100,00 u]
[ L ] L

In diesem Menupunkt kénnen Sie den Max.-Abgleich fir den Fll-
stand eingeben. Bei einer Trennschichtmessung ist dies der maximale
Gesamitfiillstand.

Abaleich Fallstand Max.—Abgleich Fullstand
1PD.DD *

50 mm
T2E MM

Den gewunschten Prozentwert mit [+] einstellen und mit [OK] spei-
chern.
Max.—Abgleich Fallstand

£100.00

-10.00 © 11000
[ — —— ]

Geben Sie zum Prozentwert den passenden Distanzwert in Meter
fur den vollen Behélter ein. Die Distanz bezieht sich auf die Sensor-
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Min.-Abgleich - Fullstand

Max.-Abgleich - Trenn-
schicht

Min.-Abgleich - Trenn-
schicht

bezugsebene (Dichtflache des Prozessanschlusses). Beachten Sie
dabei, dass der maximale Fullstand unterhalb der Blockdistanz liegen
muss.

Max.—Abgleich Fallstand

(0050

e
u} S0000
e I —

In diesem Menupunkt kénnen Sie den Min.-Abgleich fir den Full-
stand eingeben. Bei einer Trennschichtmessung ist dies der minimale
Gesamtfiillstand.

Abaleich Fillstand Min.—Abgleich Fill=tand
Mas.~fibaleich Fallstand _ D.00x
Min.—Hbgleich Fiillstane =

850 mm
F26 rn

Stellen Sie den gewlinschten Prozentwert mit [+] ein und speichern
mit [OK].
Min.—Abgleich Fall=tand

[5000.00

-1o00 110,00
111 |

Geben Sie zum Prozentwert den passenden Distanzwert in Me-
ter fir den leeren Behalter ein (z. B. Distanz vom Flansch bis zum
Sondenende). Die Distanz bezieht sich auf die Sensorbezugsebene
(Dichtflache des Prozessanschlusses).
Min.—Abgleich Fallstand
(10850

rr

o] 20000
I I —

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Mentipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahlt haben.

Fbgleich Trennschicht Max,—Akaleich Trennschicht

1PD.DD »

" 80 nm
718 mn

Geben Sie den gewlnschten Prozentwert fur den Max.-Abgleich ein.

Alternativ haben Sie die Méglichkeit, den Abgleich der Fullstandmes-
sung auch fur die Trennschicht zu tbernehmen.

Geben Sie passend zum Prozentwert den entsprechenden Distanz-
wert in Meter fUr die Oberflache des oberen Mediums ein.

Max.—Abgleich Trennschicht Max.—Abgleich Trennzchicht
£100.00 (0080
=10.00 * 110.00 u] " 20000
1 L 1 T | L L L 1

Dieser Menupunkt ist nur verfugbar, wenn Sie unter dem Mentipunkt
"Anwendung" Trennschichtmessung ausgewahit haben.
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Abaleich Trennschicht Min.—Abgleich Trennschicht
Max.~Abagleich Trennsch. n 0.00:x
. I =
1000 mm
T1F mm

Geben Sie den gewlinschten Prozentwert fir den Min.-Abgleich
(Trennschicht) ein.

Geben Sie passend zum Prozentwert der Trennschicht den entspre-
chenden Distanzwert in Meter fur die Trennschicht ein.

Min.—Akbgleich Trennschicht Min.—Abgleich Trennschicht
£000.00 (1000
-10.00 : 110.00 0 " 20000
[ 1 1 I Ll 1 ]

Storsignalausblendung Folgende Gegebenheiten verursachen Storreflexionen und kénnen
die Messung beeintrachtigen:

e Hohe Stutzen
e Behaltereinbauten, wie Verstrebungen

Hinweis:

Eine Storsignalausblendung erfasst, markiert und speichert diese
Stdrsignale, damit sie fur die Fullstand- und Trennschichtmessung
nicht mehr bericksichtigt werden. Wir empfehlen generell, eine Stor-
signalausblendung durchzuflihren, um die gréBtmogliche Genauigkeit
zu erreichen. Dies sollte bei méglichst geringem Fillstand erfolgen,
damit alle evtl. vorhandenen Stdrreflexionen erfasst werden kénnen.

e

Gehen Sie wie folgt vor:

Storzignalausblendung Storsignalausblendung
Jetzt Meu anlegen
andern? Sl

Wabhlen Sie zuerst, ob die Messsonde unbedeckt oder bedeckt ist.

Wenn die Messsonde bedeckt ist, geben Sie die tatsachliche Distanz
vom Sensor bis zur Oberflache des Mediums ein.

Stdrzighalausblendung Stérzsignalaushlendung
Ecdeckt e mﬂ O u O
Unbedeckte Sonde o

o 2000

Alle in diesem Bereich vorhandenen Stdrsignale werden nun vom
Sensor erfasst und abgespeichert.

Beachten Sie, dass bei bedeckter Messsonde nur Stérsignale im
unbedeckten Bereich der Messsonde erfasst werden.

Hinweis:

Uberpr[]fen Sie die Distanz zur Mediumoberflache, da bei einer
falschen (zu gro3en) Angabe der aktuelle Fiillstand als Stérsignal
abgespeichert wird. Somit kann in diesem Bereich der Fullstand nicht
mehr erfasst werden.

e
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Linearisierung

6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Wurde im Sensor bereits eine Stérsignalausblendung angelegt, so er-
scheint bei Anwahl "Stérsignalausblendung" folgendes Menufenster:

Stdrsignalausblendung

Heu anlegen

Loschen

Das Gerat fuhrt automatisch eine Stdrsignalausblendung durch,
sobald die Messsonde unbedeckt ist. Die Stdrsignalausblendung wird
dabei jedesmal aktualisiert.

Der MenUpunkt "Ldschen" dient dazu, eine bereits angelegte Storsi-
gnalausblendung komplett zu I6schen. Dies ist sinnvoll, wenn die an-
gelegte Storsignalausblendung nicht mehr zu den messtechnischen
Gegebenheiten des Behalters passt.

Eine Linearisierung ist bei allen Behaltern erforderlich, bei denen das
Behéltervolumen nicht linear mit der Fullstandhéhe ansteigt, z. B.

bei einem liegenden Rundtank oder Kugeltank, wenn die Anzeige
oder Ausgabe des Volumens gewiinscht ist. Flir diese Behalter sind
entsprechende Linearisierungskurven hinterlegt. Sie geben das
Verhéaltnis zwischen prozentualer Fullstandhéhe und dem Behéltervo-
lumen an.

Die Linearisierung gilt fir die Messwertanzeige und den Ausgang.
Durch Aktivierung der passenden Kurve wird das prozentuale Be-
haltervolumen korrekt angezeigt. Falls das Volumen nicht in Prozent,
sondern beispielsweise in Liter oder Kilogramm angezeigt werden
soll, kann zusétzlich eine Skalierung im Mentpunkt "Display" einge-
stellt werden.

Linearisierung Linearisieruna
-
< Lieg. Rundtank
[Linear ™l | kugeitank

Palmer—Bowlus—Flure
geniuri,Trapezuehr

Warnung:

Wird eine Linearisierungskurve gewahlt, so ist das Messsignal nicht
mehr zwangsweise linear zur Fullhéhe. Dies ist vom Anwender insbe-
sondere bei der Einstellung des Schaltpunktes am Grenzsignalgeber
zu berucksichtigen.

Im Folgenden missen Sie die Werte fur Inren Behalter eingeben, z. B.
die Behélterhéhe und die Stutzenkorrektur.

Geben Sie bei unlinearen Behalterformen die Behalterhdhe und die
Stutzenkorrektur ein.

Bei der Behélterhohe miissen Sie die Gesamthdhe des Behélters
eingeben.

Bei der Stutzenkorrektur missen Sie die Hohe des Stutzens oberhalb
der Behalteroberkante eingeben. Wenn der Stutzen tiefer liegt als die
Behalteroberkante, kann dieser Wert auch negativ sein.
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Al FB1

Al FB1 - Channel

Al FB1 - Skalierungsein-
heit

+h

Abb. 20: Behélterhéhe und Stutzenkorrekturwert

D Behélterhéhe

+h Positiver Stutzenkorrekturwert
-h Negativer Stutzenkorrekturwert

Echalterhdhe [ Stutzenkorrektur b [Lin=arisierung
+ [Lieg. Rundtank =]
m5 ﬂ O ﬂ .O O O O O Echialterhihe [
Ll mr 5000
'Ijl . N . 30?00 —10IDDD . . IDCIICICI S?ufzenkorrekfurg
Ll

Da die Bedienung sehr umfangreich ist, wurden die Menupunkte des
Function Blocks 1 (FB1) in einem Untermenu zusammengefasst.

Skalierungseinheit
Skalizruna
Danpfung

Im Menupunkt "Channel" legen Sie fest, auf welche MessgréBe sich

der Ausgang bezieht.

AL FE1 Channel

[PUtLin.Proz.Fully [

I FE1 Channel

SUzDistanz Full.y
SU1Frozent Full.
P 2
She Fullstand

Messsicherheit Fullst.

Im Menupunkt "Skalierungseinheit" definieren Sie die Skalierungsgré-
Be und die Skalierungseinheit fir den Fillstandwert auf dem Display,

z.B.Volumenin .

Out Scale Unit Out Scale Unit Out Scale Unit
Crruck W= |
[volumen [«]| | Hihe 1
Masse hl
k) Durchfluss ft=
|ITI |V| Loluren in=
- -
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Al FB1 - Skalierung

Al FB1 - Dampfung

Bedienung sperren/frei-

geben

A

Im Menlpunkt "Skalierung" definieren Sie das Skalierungsformat auf
dem Display und die Skalierung der Fullstand-Messwerte fur 0 % und
100 %.

Skalieruna OUT Scale Decimal Foint
HERRR
0.00:
= 1.00m: o
100.00 3 i
= 32.00m: HaHN

Fullstand-Messwert min.
Fl! Scale (min.?

[2000.00

—999.99

Out Scale Cminag
£001.00

—999.99

999,99 999,99

Fullstand-Messwert max.
Fl) Scale (nax.

[100.00

—999.99

Out Scale dmax.
£032.00

—999.99

999,99 999,99

Zur Dampfung von prozessbedingten Messwertschwankungen stel-
len Sie in diesem MenUpunkt eine Zeit von 0 ... 999 s ein.

Die Dampfung gilt fur die Fillstand- und die Trennschichtmessung.

(oo

u] 999

FPU FTire

Os

Die Werkseinstellung ist eine Dadmpfung von 0 s.

Im Mentipunkt "Bedienung sperren/freigeben" schitzen Sie die Sen-
sorparameter vor unerwinschten oder unbeabsichtigten Anderungen.
Die PIN wird dabei dauerhaft aktiviert/deaktiviert.

Bei aktiver PIN sind nur noch folgende Bedienfunktionen ohne PIN-
Eingabe mdglich:

e Menupunkte anwahlen und Daten anzeigen

e Daten aus dem Sensor in das Anzeige- und Bedienmodul einlesen

E=dicnung FIN
Gesperrt mﬂ 0 ﬂ
a 9999
Freigeben? L
Vorsicht:

Bei aktiver PIN ist die Bedienung tiber PACTware/DTM sowie Uber
andere Systeme ebenfalls gesperrt.

Die PIN im Auslieferungszustand lautet 0000.

Rufen Sie unsere Serviceabteilung an, falls Sie die PIN geandert und
vergessen haben.
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Sprache des Meniis

Anzeigewert 1

Anzeigewert 2

Anzeigeformat

6.4.2 Display

Im Hauptmentpunkt "Display" sollten zur optimalen Einstellung des
Displays die einzelnen Untermenupunkte nacheinander ausgewéhlt
und mit den richtigen Parametern versehen werden. Die Vorgehens-
weise wird nachfolgend beschrieben.

Folgende Untermenlipunkte sind verfligbar:

Dizplay

Anzeigewsrt 1
Anzeigewsrt 2
Anzeigeforrat
Beleuchtung

Die Untermenipunkte sind nachfolgend beschrieben.

Dieser Menupunkt erméglicht Ihnen die Einstellung der gewlinschten
Landessprache.

Srrache des Menis

Sprache des Mends
(Rl
Enalish
Frangais
Ezpariol
Pucckuu

-

[Deutsch [

Der Sensor ist im Auslieferungszustand auf Englisch eingestellt.

In diesem Menupunkt definieren Sie die Anzeige des Messwertes auf
dem Display. Dabei kénnen Sie zwei verschiedene Messwerte anzei-
gen. In diesem Menupunkt definieren Sie den Messwert 1.

Anzeigewert 1

Anzeigewert 1
Prozent Fallstand
Lin. Prozent Fullstand
oF =]
Distanz Fallstand
gkalierf Fillstand

|Prozenf Fillstand |V|

Die Werkseinstellung flir den Anzeigewert 1 ist "Flillhéhe Fiillstand".

In diesem Menupunkt definieren Sie die Anzeige des Messwertes auf
dem Display. Dabei kénnen Sie zwei verschiedene Messwerte anzei-
gen. In diesem Menupunkt definieren Sie den Messwert 2.

Anzeigewesrt 2 Anzeigewsrt 2
Skaliert Fullstand

Mezssicherheit Fullst.

|E1ek1ronik'rer1pera1ur |V|

Die Werkseinstellung fiir den Anzeigewert 2 ist die Elektroniktempe-
ratur.

In diesem Menlpunkt definieren Sie das Anzeigeformat des Mess-
wertes auf dem Display. Sie kénnen fiir die zwei verschiedenen
Anzeigewerte unterschiedliche Anzeigeformate festlegen.

Sie kdnnen damit definieren, mit wievielen Nachkommastellen der
Messwert auf dem Display angezeigt wird.

Anzeigefornat Anzeigefornat 1 Fnzeigeformat 1
chi
Anzeig at 1 T #
Anzeigefornat & [Automatisch & #
#.4H
Ha4HHE
ol
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Beleuchtung

Geréatestatus

Schleppzeiger Distanz

Schleppzeiger Messsi-
cherheit

Die Werkseinstellung fur das Anzeigeformat ist "Automatisch".

Die integrierte Hintergrundbeleuchtung ist iber das Bedienmen(
abschaltbar. Die Funktion ist von der Hohe der Betriebsspannung
abhangig, siehe "Technische Daten".

Zur Erhaltung der Geréatefunktion wird die Beleuchtung bei nicht aus-
reichender Spannungsversorgung voriibergehend abgeschaltet.

Ecleuchtung

Eingeschaltet Ausschalten?

Im Auslieferungszustand ist die Beleuchtung eingeschaltet.

6.4.3 Diagnose
In diesem Menupunkt wird der Geratestatus angezeigt.

Wenn das Gerat ein Ausfallsignal ausgibt, kdnnen Sie an dieser Stelle
detaillierte Informationen zur Stérungsursache bekommen.

Cizgnose Geratestatus
Geratestatus
Schleppzeiger Distanz OK
Schleppzeiger Messsich.
Schleppzeiger weitere
Echokurue

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert ge-
speichert. Im Menupunkt "Schleppzeiger Distanz" werden die beiden
Werte angezeigt.

Wenn Sie unter dem Menupunkt "Inbetriebnahme - Anwendung"
Trennschichtmessung ausgewahlt haben, werden zu den Schleppzei-
gerwerten der Flllstandmessung zusétzlich die Schleppzeigerwerte
der Trennschichtmessung angezeigt.

Ciagnoze Diztanz zurm Fillstand
Cerdtestatus Min. E2  mn
Schleppzeiger Distanz Max. 265 M
Schleppzeiger Messsich. Distanz zur Trennschicht
Schleppzeiger weitere i, 132 far
Echokurve {ERS 322 mn

In einem weiteren Fenster kdnnen Sie fir beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfihren.

RFezet Schleppzeiger

Distanz zum Fillstand
Distanz zur Trennschicht

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert
gespeichert. Im Menlpunkt "Schleppzeiger Messsicherheit" werden
die beiden Werte angezeigt.

Die Messung kann durch die Prozessbedingungen beeinflusst
werden. In diesem MenUpunkt wird die Messsicherheit der Full-
standmessung in mV angezeigt. Je héher der Wert ist, desto sicherer
funktioniert die Messung.

Wenn Sie unter dem MenUpunkt "Inbetriebnahme - Anwendung"
Trennschichtmessung ausgewahlt haben, werden zu den Schleppzei-
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Schleppzeiger weitere

Echokurve

e

gerwerten der Flllstandmessung zusatzlich die Schleppzeigerwerte
der Trennschichtmessung angezeigt.

Diagnose Meszssicherheit Fullstand
Geratestatus Min. Il
Schleppzeiger Distanz M. Zr9 ml

b Mezzsicherheit Trennschicht

Ll
Echokurue Maz. 2lé ml

In einem weiteren Fenster kdnnen Sie fiir beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfuhren.

Reset Schleppzeiger

rh
Messsicherheit Trennseh,

Im Sensor werden der jeweils minimale und maximale Messwert ge-
speichert. Im Menupunkt "Schleppzeiger weitere" werden die Werte
angezeigt.

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Schleppzeigerwerte der Elekt-
roniktemperatur sowie der Dielektrizitatszahl anzeigen.

Diagnose Elektronikterperatur
Schleppzeiger Distanz it 27.28
Skl iget Messsich. Mz, 28.84 *C

A Dielektrizititszahl
: 4 in. 1.00
Sinulation WERS 1.00

In einem weiteren Fenster kénnen Sie fiir beide Schleppzeigerwerte
separat ein Reset durchfiihren.

Reset Schleppzeiger

Information:
Wenn einer der Anzeigewerte blinkt, liegt aktuell kein gltiger Wert
vor.

Der Mentpunkt "Echokurve" stellt die Signalstéarke der Echos tber
den Messbereich in V dar. Die Signalstéarke ermdglicht eine Beurtei-
lung der Qualitat der Messung.

Diagnose Echokurve
Schleppzeiger Mezssich. 0.4
Schleppzeiger weiters i3
E

|

Echokuruvenspeicher -0 .15
- [ 1d

Mit den folgenden Funktionen kdnnen Sie Teilbereiche der Echokurve
vergréBern.

e "X-Zoom": Lupenfunktion fur die Messentfernung

e "Y-Zoom": 1-, 2-, 5- und 10-fache VergréBerung des Signals in "V"

e "Unzoom": Riicksetzen der Darstellung auf den Nennmessbereich
mit einfacher VergréBerung

38
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Simulation

Echokurvenspeicher

Echokurue ' —Zoorn
I
[ —Zoon| i
Y —Zoor S
Unzoom 100

In diesem MenUpunkt simulieren Sie Messwerte Uber den Strom-
ausgang. Damit |&sst sich der Signalweg, z. B. iber nachgeschaltete
Anzeigegeréte oder die Eingangskarte des Leitsystems testen.

Ciagnose
Schleppzeiger weiters

Echokurue
Sirulation)
Echokurvenspeicher

Fuallhéhe Fillstand
Distanz Fallstand
ﬂesssicherheii Full=st.

Wahlen Sie die gewiinschte Simulationsgré3e aus und stellen Sie
den gewinschten Zahlenwert ein.

Sirulation Simulation 13uft Sirmulation 15uft
Simulation Prozent 0 79.3
aktivieren? %
79.4 % -10.0 110.0

Um die Simulation zu deaktivieren, driicken Sie die [ESC]-Taste.

Information:
60 Minuten nach Aktivierung der Simulation wird die Simulation auto-
matisch abgebrochen.

Mit dem MenUpunkt "Inbetriebnahme" kdnnen Sie die Echokurve
zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme zu speichern. Generell ist dies
empfehlenswert, zur Nutzung der Asset-Management-Funktionalitat
sogar erforderlich. Die Speicherung sollte bei méglichst geringem
Fullstand erfolgen.

Damit kdnnen Sie Signalveranderungen Uber die Betriebszeit
erkennen. Mit der Bediensoftware PACTware und dem PC kann
die hochaufgeléste Echokurve angezeigt und genutzt werden, um
die Echokurve der Inbetriebnahme mit der aktuellen Echokurve zu
vergleichen.

Echokuruenspeicher

Echokuruvenspeicher
Echokurve der
Inbetriebnahme
speichern?

Ihbetricbnahre
Echokurwenspeicher

Die Funktion "Echokurvenspeicher" erméglicht, Echokurven der
Messung zu speichern.

Unter dem Unter-Menupunkt "Echokurvenspeicher" kénnen Sie die
aktuelle Echokurve speichern.

Die Einstellung fiir die Parameter zur Aufzeichnung der Echokurve
und die Einstellungen der Echokurve kénnen Sie in der Bediensoft-
ware PACTware vornehmen.

Mit der Bediensoftware PACTware und dem PC kann die hochauf-
geldste Echokurve spéter angezeigt und genutzt werden, um die
Qualitat der Messung zu beurteilen.
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Datum/Uhrzeit

Reset

e

Menii - Inbetriebnahme

Diaghnose Echokurvenzpeicher Echokuruenspeicher
Echokurue
S oy . Inbetricbnahne] Aktuelle Echokurve

speichern?

Echokuruenspeicher

Geritestatus
ol

6.4.4 Weitere Einstellungen
In diesem MenUpunkt wird die interne Uhr des Sensors eingestellt.

Datur-Uhrzeit Format Catum
9:28 Wza 1 (15. Jun
3. Mdr 2016 2l 2012
Jetzt andern?

Uhrzeit

4 :56

Bei einem Reset werden bestimmte vom Anwender durchgefihrte
Parametereinstellungen zurlickgesetzt.

Hinweis:
Nach diesem MenUfenster wird der Resetvorgang durchgefuhrt. Es
folgt keine weitere Sicherheitsabfrage.

Reset

[ and|
Basiseinztellungen

Folgende Resetfunktionen stehen zur Verfligung:

Auslieferungszustand: Wiederherstellen der Parametereinstellun-
gen zum Zeitpunkt der Auslieferung werkseitig inkl. der auftragsspe-
zifischen Einstellungen. Eine angelegte Stérsignalausblendung, frei
programmierte Linearisierungskurve sowie der Messwertspeicher
werden geldscht.

Basiseinstellungen: Zurlicksetzen der Parametereinstellungen
inkl. Spezialparameter auf die Defaultwerte (Voreinstellungen) des
jeweiligen Gerates. Eine angelegte Storsignalausblendung, frei
programmierte Linearisierungskurve sowie der Messwertspeicher
werden geléscht.

Die folgende Tabelle zeigt die Defaultwerte des Gerétes. Je nach
Geréateausfuhrung oder Anwendung sind nicht alle MenUpunkte
verfugbar bzw. unterschiedlich belegt:

Meniipunkt Defaultwert
Bedienung sperren Freigegeben
Messstellenname Sensor

Einheiten

Distanzeinheit: auftragsspezifisch

Temperatureinheit: auftragsspezifisch
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Meniipunkt

Defaultwert

Sondenlange

Lénge der Messsonde werkseitig

Mediumtyp

Flussigkeit

Anwendung

Flllstand im Behélter

Medium, Dielektrizitatszahl

Wasserbasierend, > 10

Uberlagerte Gasphase Ja

Dielektrizitatszahl, oberes Medium (TS) 1,5

Rohrinnendurchmesser 200 mm

Max.-Abgleich - Fillstand 100 %

Max.-Abgleich - Fullstand Distanz: 0,000 m(d) - Blockdistanzen beachten
Min.-Abgleich - Flllstand 0%

Min.-Abgleich - Fillstand

Distanz: Sondenléange - Blockdistanzen be-

achten
Abgleich der Fullstandmessung tibernehmen? Nein
Max.-Abgleich - Trennschicht 100 %
Max.-Abgleich - Trennschicht Distanz: 0,000 m(d) - Blockdistanzen beachten
Min.-Abgleich - Trennschicht 0%

Min.-Abgleich - Trennschicht

Distanz: Sondenlange - Blockdistanzen be-

achten
Dampfung - Fullstand 0,0s
Dampfung - Trennschicht 0,0s
Linearisierungstyp Linear
Linearisierung - Stutzenkorrektur 0mm

Linearisierung - Behalterhéhe

Sondenlange

Al FB1 Tag Descriptor

Al FB1 Channel

Primary Value (Lin.-Prozent Flllstand)

Al FB1 Skalierung PV Scale (min.) 0%

Al FB1 Skalierung PV Scale (max.) 100 %

Al FB1 Lin. Type Linear

Al FB1 Out Scale Unit %

Al FB1 Out Scale Decimal Point #.4H

Al FB1 Out Scale (min.) 0%

Al FB1 Out Scale (max.) 100 %

Al FB1 PV FTime O0s

Al FB1 Hi Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB1 Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB1 Lo Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB1 Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB1 Hysteresis 0,50 %

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Meniipunkt

Defaultwert

Al FB1 Fail Safe Mode (Verhalten bei Stérung)

Last Valid Out Value (letzter gultiger Messwert)

Al FB1 Fail Safe Value

0,00 %

Al FB1 Target Mode Auto

Menii - Display

Meniipunkt Defaultwert

Sprache Ausgewahlte Sprache

Anzeigewert 1

Fullhéhe - Flllstand

Anzeigewert 2

Elektroniktemperatur

Beleuchtung

Eingeschaltet

Menii - Diagnose

Meniipunkt

Defaultwert

Statussignale - Funktionskontrolle

Eingeschaltet

Statussignale - AuBerhalb der Spezifikation Ausgeschaltet
Statussignale - Wartungsbedarf Ausgeschaltet
Geratespeicher - Echokurvenspeicher Gestoppt
Geratespeicher - Messwertspeicher Gestartet

Geratespeicher - Messwertspeicher - Messwerte

Distanz Fullstand, Prozentwert Fillstand,
Messsicherheit Fullstand, Elektroniktemperatur

wenn Speicher voll

Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung im Zeitras- |3 min.

ter

Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung bei Mess- |15 %
wertdifferenz

Geratespeicher - Messwertspeicher - Start bei Messwert Nicht aktiv
Geratespeicher - Messwertspeicher - Stopp bei Messwert Nicht aktiv
Geratespeicher - Messwertspeicher - Aufzeichnung stoppen, Nicht aktiv

Menii - Weitere Einstellungen

Meniipunkt Defaultwert
PIN 0000

Datum Aktuelles Datum
Uhrzeit Aktuelle Uhrzeit
Uhrzeit - Format 24 Stunden
Sondentyp Geratespezifisch

Al FB2 Tag Descriptor

Al FB 2 Channel

Primary Value (Lin.-Prozent Fillstand)

Al FB2 Skalierung PV Scale (min.)

0%
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Meniipunkt Defaultwert

Al FB2 Skalierung PV Scale (max.) 100 %

Al FB2 Lin. Type Linear

Al FB2 Out Scale Unit %

Al FB2 Out Scale Decimal Point #.4##

Al FB2 Out Scale (min.) 0%

Al FB2 Out Scale (max.) 100 %

Al FB2 PV FTime O0s

Al FB2 Hi Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB2 Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB2 Lo Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB2 Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB2 Hysteresis 0,50 %

Al FB2 Fail Safe Mode (Verhalten bei Stérung)

Last Valid Out Value (letzter giltiger Messwert)

Al FB2 Fail Safe Value

0,00 %

Al FB2 Target Mode

Auto

Al FB3 Tag Descriptor

Al FB3 Channel

Primary Value (Lin.-Prozent Fullstand)

Al FB1 Skalierung PV Scale (min.)

0%

Al FB3 Skalierung PV Scale (max.) 100 %

Al FB3 Lin. Type Linear

Al FB3 Out Scale Unit %

Al FB3 Out Scale Decimal Point #.4##

Al FB3 Out Scale (min.) 0%

Al FB3 Out Scale (max.) 100 %

AIFB3 PV FTime Os

Al FB3 Hi Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB3 Hi Limit 3,402823E+38 %
Al FB3 Lo Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB3 Lo Limit -3,402823E+38 %
Al FB3 Hysteresis 0,50 %

Al FB3 Fail Safe Mode (Verhalten bei Stérung)

Last Valid Out Value (letzter gultiger Messwert)

Al FB3 Fail Safe Value

0,00 %

Al FB3 Target Mode

Auto

Gerateeinstellungen

Mit dieser Funktion werden Gerateeinstellungen kopiert. Folgende

kopieren Funktionen stehen zur Verfugung:

e Aus Sensor lesen: Daten aus dem Sensor auslesen und in das
Anzeige- und Bedienmodul speichern

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Sondentyp

Spezialparameter

e

e

e In Sensor schreiben: Daten aus dem Anzeige- und Bedienmodul
zuriick in den Sensor speichern

Folgende Daten bzw. Einstellungen der Bedienung des Anzeige- und
Bedienmoduls werden hierbei gespeichert:

e Alle Daten der Menus "Inbetriebnahme" und "Display"

e |m Menl "Weitere Einstellungen" die Punkte "Reset, Datum/Uhr-
zeit"

e Spezialparameter

Geritesinstell. kopieren Gertesinstell. kopieren

Gerateeinstellungen
kopieren?

Voraussetzungen
Fur eine erfolgreiche Ubertragung mussen folgende Voraussetzungen
erfullt sein:

e Die Daten kdnnen nur auf den gleichen Geréatetyp tUbertragen
werden, z. B.VEGAFLEX 86

e Es muss sich um den gleichen Sondentyp handeln, z. B. Stab-
messsonde

e Die Firmware der beiden Gerate ist identisch

Die kopierten Daten werden in einem EEPROM-Speicher im Anzeige-
und Bedienmodul dauerhaft gespeichert und bleiben auch bei Span-
nungsausfall erhalten. Sie kdnnen von dort aus in einen oder mehrere
Sensoren geschrieben oder zur Datensicherung fur einen eventuellen
Elektroniktausch aufbewahrt werden.

Hinweis:

Vor dem Speichern der Daten in den Sensor wird geprift, ob die
Daten zum Sensor passen. Falls die Daten nicht passen, so erfolgt
eine Fehlermeldung bzw. wird die Funktion blockiert. Beim Schreiben
der Daten in den Sensor wird angezeigt, von welchem Geréatetyp die
Daten stammen und welche TAG-Nummer dieser Sensor hatte.

Tipp:

Wir empfehlen, die Geréateeinstellungen zu speichern. Bei einem
eventuell erforderlichen Elektroniktausch erleichtern die gespeicher-
ten Parametrierdaten den Vorgang.

In diesem Menupunkt kénnen Sie die Art und die GréBe Ihrer
Messsonde aus einer Liste aller méglichen Messsonden auswahlen.
Dies ist erforderlich, um die Elektronik optimal an die Messsonde
anzupassen.

Sondentyp Sonde
Bd=tab Zrin|

Seil 2rmm Zentriergewicht

Seil 2mn Straffaevicht

Seil 4mm Zentriergewicht

Seil 4mn Straffaevicht

[5tab ann [+]

In diesem Menupunkt gelangen Sie in einen geschutzten Bereich, um
Spezialparameter einzugeben. In seltenen Féllen kdnnen einzelne
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Geratename

Geréateversion

Werkskalibrierdatum

Profibus Ident Number

Sensormerkmale

Auf Papier

Im Anzeige- und Bedien-
modul

Parameter verandert werden, um den Sensor an besondere Anforde-
rungen anzupassen.

Andern Sie die Einstellungen der Spezialparameter nur nach Riick-
sprache mit unseren Servicemitarbeitern.

[Service—Login

A

6.4.5 Info

In diesem Menl( lesen Sie den Geratenamen und die Gerateserien-
nummer aus.

In diesem Menipunkt wird die Hard- und Softwareversion des Sen-
sors angezeigt.
Sof fuareuersion

1.0.0
Harduwareversion

1.0.0

In diesem MenUpunkt wird das Datum der werkseitigen Kalibrierung
des Sensors sowie das Datum der letzten Anderung von Sensor-
parametern Uber das Anzeige- und Bedienmodul bzw. iiber den PC
angezeigt.
lerkskalibrierdatur

3. Aug 2012

Letzte Anderung
20 Nov 2012

In diesem Menlpunkt wird die Profibus Ident Number lhres Sensor-
typs angezeigt.

In diesem Menipunkt werden Merkmale des Sensors wie Zulassung,
Prozessanschluss, Dichtung, Messbereich, Elektronik, Gehause und
weitere angezeigt.

Sensormerknale Sensorrerkrale Sensorrmerkmale
Frocess fitting « Cable entry ~ Conn
Jetzt Material ection
anzeigen? Thread Gl PHE, DIH 20 1.5 .~ Cable |l
3852-A ~ 316l and PA black

Beispiele fur angezeigte Sensormerkmale.

6.5 Parametrierdaten sichern

Es wird empfohlen, die eingestellten Daten zu notieren, z. B. in dieser
Anleitung und anschlieBend zu archivieren. Sie stehen damit fur
mehrfache Nutzung bzw. fur Servicezwecke zur Verfugung.

Ist das Geréat mit einem Anzeige- und Bedienmodul ausgestattet,
so kénnen die Parametrierdaten darin gespeichert werden. Die

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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6 In Betrieb nehmen mit dem Anzeige- und Bedienmodul

Vorgehensweise wird im Menlpunkt "Geréteeinstellungen kopieren"
beschrieben.
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7 In Betrieb nehmen mit Smartphone/Tablet/PC/Notebook Giber Bluetooth

Sensor-PIN andern

7 In Betrieb nehmen mit Smartphone/Tablet/
PC/Notebook liber Bluetooth

7.1 Vorbereitungen

Stellen Sie sicher, dass die Bluetooth-Funktion des Anzeige- und
Bedienmoduls aktiviert ist. Dazu muss der Schalter auf der Unterseite
auf "On" stehen.

Abb. 21: Bluetooth aktivieren

1 Bluetooth-Schalter
On Bluetooth aktiv
Off Bluetooth nicht aktiv

Das Sicherheitskonzept der Bluetooth-Bedienung erfordert es
zwingend, dass die Werkseinstellung der Sensor-PIN geandert wird.
Damit wird ein unbefugter Zugriff auf den Sensor verhindert.

Die Werkseinstellung der Sensor-PIN ist "0000". Andern Sie zunichst
die Sensor-PIN im Bedienmen( des jeweiligen Sensors, z. B. in
"1111"

9.795

Sensor

Wechseln Sie mit "OK" zum Eingabemend.

Grundeinstellung
Display
Diagnose

Service

Info

Unter dem MenUpunkt "Service" kénnen Sie die Gerate-PIN &ndern
oder deaktivieren.

VEGAFLEX 86 * Profibus PA
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7 In Betrieb nehmen mit Smartphone/Tablet/PC/Notebook Uiber Bluetooth

PIN

Jetzt dauerhaft deakti-
vieren?

PIN

0000

Andern Sie die PIN, z. B.in "1111".

PIN

11

PIN

Deaktiviert

Damit ist die PIN dauerhaft deaktiviert.

Die Anzeige wechselt sofort in die Aktivierung der PIN.
Mit "ESC" brechen Sie die Aktivierung der PIN ab.

Mit "OK" kénnen Sie eine PIN eingeben und aktivieren.

PIN

Jetzt aktivieren?

PIN

Aktiviert

Nach Andern der Sensor-PIN kann die Sensorbedienung wieder frei-
gegeben werden. Flr den Zugang (Authentifizierung) mit Bluetooth ist
die geanderte PIN weiterhin wirksam.

Information:
Die Bluetooth-Kommunikation funktioniert nur, wenn sich die aktuelle
Sensor-PIN von der Werkseinstellung "0000" unterscheidet.

e
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7 In Betrieb nehmen mit Smartphone/Tablet/PC/Notebook Giber Bluetooth

Vorbereitungen

Verbindung aufbauen

Authentifizieren

App-Ansicht

7.2 Verbindung herstellen

Smartphone/Tablet

Starten Sie die Bedien-App und wéahlen Sie die Funktion "Inbetrieb-
nahme". Das Smartphone/Tablet sucht automatisch Bluetooth-fahige
Gerate in der Umgebung.

PC/Notebook

Starten Sie PACTware und den VEGA-Projektassistenten. Wéhlen
Sie die Geratesuche Uber Bluetooth und starten Sie die Suchfunk-
tion. Das Gerat sucht automatisch Bluetooth-fahige Gerate in der
Umgebung.

Die Meldung "Gerétesuche lauft" wird angezeigt.

Alle gefundenen Geréte werden im Bedienfenster aufgelistet. Die
Suche wird automatisch kontinuierlich fortgesetzt.

Wabhlen Sie in der Geréateliste das gewlinschte Geréat aus.
Die Meldung "Verbindungsaufbau Iduft" wird angezeigt.

Fur den allerersten Verbindungsaufbau miissen sich Bediengeréat und
Sensor gegenseitig authentifizieren. Nach erfolgreicher Authentifizie-
rung funktioniert ein weiterer Verbindungsaufbau ohne Authentifizie-
rung.

Geben Sie dann im nachsten Menufenster zur Authentifizierung die
4-stellige Sensor-PIN ein.

7.3 Sensorparametrierung

Die Sensorparametrierung erfolgt tber die Bedien-App beim Smart-
phone/Tablet bzw. den DTM beim PC/Notebook.

< 2Zuriick

VEGAFLEX % | { Messstelle Fiillstand Min.-/Max.-Abgleich

44,103pF Sensor

Grundeinstellung a

% Grundeinstellung

Messstelle Filllstand >

Display Min.-Abgleich -

Display

Diagnose.

Fiilistand A

Filllstand B8

¢ o Mex.-Abgleich
¢ Diagnose 00,00

Fiillstand A (Max.-Abgleich)

Service
Anwendung Min.-Abgleich

PA+ Zusétzlicher PA-Wert Fiillstand B (Min.-Abgleich)

o

HOPIN

i Secondary Value 2 (Sensorwert)
057 pF

Simulation
&) Reset

Info

@ Info

Abb. 22: Beispiel einer App-Ansicht - Inbetriebnahme Sensorabgleich
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8 In Betrieb nehmen mit PACTware

Uber Schnittstellenadap-
ter direkt am Sensor

Voraussetzungen

e

8 In Betrieb nehmen mit PACTware

8.1 Den PC anschlieBen

Abb. 23: Anschluss des PCs via Schnittstellenadapter direkt am Sensor

1 USB-Kabel zum PC
2 Schnittstellenadapter VEGACONNECT
3 Sensor

8.2 Parametrierung

Zur Parametrierung des Geréates tUber einen Windows-PC ist die
Konfigurationssoftware PACTware und ein passender Geratetreiber
(DTM) nach dem FDT-Standard erforderlich. Die jeweils aktuelle
PACTware-Version sowie alle verfligbaren DTMs sind in einer DTM
Collection zusammengefasst. Weiterhin konnen die DTMs in andere
Rahmenapplikationen nach FDT-Standard eingebunden werden.

Hinweis:

Um die Unterstutzung aller Geratefunktionen sicherzustellen, sollten
Sie stets die neueste DTM Collection verwenden. Weiterhin sind nicht
alle beschriebenen Funktionen in lteren Firmwareversionen enthal-
ten. Die neueste Geréatesoftware kénnen Sie von unserer Homepage
herunterladen. Eine Beschreibung des Updateablaufs ist ebenfalls im
Internet verfligbar.

Die weitere Inbetriebnahme wird in der Betriebsanleitung "DTM
Collection/PACTware" beschrieben, die jeder DTM Collection beiliegt
und lber das Internet heruntergeladen werden kann. Weiterftihren-
de Beschreibungen sind in der Online-Hilfe von PACTware und den
DTMs enthalten.
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8 In Betrieb nehmen mit PACTware

Allgemeines

| Sensor # Online. i 4P x

-
Y Geritensme: VEGAFLEX 81
Beschreibung: TDR-Senser zur kentinuierlichen Fillstandmessung mit4 _. 20 mA/HART-Schnitstelle

Messstellenname: Sensor

H-led-[=-@-

Inbetricbnehme Abgleich Fillstand (Zuweisung von Prozentusrten zur Distanz)
Sondenlange

- Anwendung Sensorbezugsebene

Max-Abgleich ==+ (
Pl
|

- Dampfung
Linearisierung
- Skalierung Flstand
Stromausgang
- HART-Varizblen

- Distanz A

storsignalausblendung Min.-Abglelch ... J Distanz 8
Display % s
Diagnose
Weitere Einstellungen
Info
- 100,00
. Max.-Abgleich in % 00 %
Distanz A 0,000 m
Softw 1.0.0/PREOL
oftwareversion Z Min.-Abgleich in % 0,00 5
Seriennummer 90000010
1,000
Gerstestatus OK Distanz & %] m
Fallhohe des Fallstands 4
0.935m Distanz zum Filllstand 0,065|m
OK | [ Abbrechen | [ Obemehmen
R Verbunden {3 B0 Geratund Datensatz 4 Administrater
‘$.,H*” H <NONAME> H Administrator |

Abb. 24: Beispiel einer DTM-Ansicht

8.3 In Betrieb nehmen mit der
Schnellinbetriebnahme

Die Schnellinbetriebnahme ist eine weitere Méglichkeit, um den Sen-
sor zu parametrieren. Sie ermdglicht eine komfortable Eingabe der
wichtigsten Daten, um den Sensor schnell an Standardanwendun-
gen anzupassen. Wahlen Sie hierzu im Startbildschirm die Funktion
"Schnellinbetriebnahme".

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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8 In Betrieb nehmen mit PACTware

e

Schnellinbetriebnahme
starten

«| Sensor # Inbetriebnahme und Wartung | 4b %

t Geratename: VEGAFLEX 80 series HART
Beschreibung: TDR-Sensor zur mit4_ 20 mAHART-Schnittstell

Messstellenname: Sensor

|

Inbetriebnahme und Wartung

Schnell-Inbetriebnahme

& Wit der Schnell-Inbetriebnahme parametrieren Sie den VEGAFLEX in
wenigen Schritten fiir Ihre Anwendung Die assistentengefhrte
Bedienung beinhaltet alle Grundeinstellungen fur eine einfache und
sichere Inbetricbnahme. Diese Funktion ist nur bei angeschlossenem
Sensor (onling) verfgbar,

Enweiterte Bedienung

Y Mit der erweiterten Bedienung parametrieren Sie den VEGAFLEX
uber die ubersichtliche Menastruktur i DTM, Diese ermaglicht
Thnen zusitziiche und spezielle Einstellungen tber die Schnell-
Inbetriebnahme hinaus.

¥ Mit der Auswah "Wartung’ erhalten Sie umfangreiche und wichtige
Unterstiitzung fir den Service und die Instandhaltung, Sie kannen
Diagnesefunktionen abrufen oder einen Elektroniktausch bzw, ein
Softwareupdate einfach und sicher durchfhren. Diese Funksion ist
nur bei angeschlossenem Senser (online) verfighar.

X Verbunden 90 Gerzt und Datensatz @ Administrator

Abb. 25: Schnellinbetriebnahme auswéhlen

1 Schnellinbetriebnahme
2 Erweiterte Bedienung
3 Wartung

Schnellinbetriebnahme

Mit der Schnellinbetriebnahme kénnen Sie den VEGAFLEX 86 in we-
nigen Schritten fur Ihre Anwendung parametrieren. Die assistentge-
fuhrte Bedienung beinhaltet die Grundeinstellungen fiir eine einfache
und sichere Inbetriebnahme.

Information:
Ist die Funktion inaktiv, wurde mdglicherweise kein Gerat angeschlos-
sen. Uberprifen Sie die Verbindung zum Gerat.

Erweiterte Bedienung

Mit der erweiterten Bedienung parametrieren Sie das Gerat Uber die
Ubersichtliche MenUstruktur im DTM (Device Type Manager). Diese
ermdglicht lhnen zusétzliche und spezielle Einstellungen uber die
Schnellinbetriebnahme hinaus.

Wartung

Unter dem Menupunkt "Wartung" erhalten Sie umfangreiche und
wichtige Unterstiitzung fir den Service und die Instandhaltung. Sie
kénnen Diagnosefunktionen abrufen und einen Elektroniktausch oder
ein Softwareupdate durchflhren.

Klicken Sie auf die Schaltflache "Schnellinbetriebnahme", um die
assistentgefiihrte Bedienung fur eine vereinfachte und sichere Inbe-
triebnahme zu starten.

52

VEGAFLEX 86 * Profibus PA

8¢801¢-34A-6¢chy



44229-DE-240828

8 In Betrieb nehmen mit PACTware

8.4 Parametrierdaten sichern

Es wird empfohlen, die Parametrierdaten tber PACTware zu
dokumentieren bzw. zu speichern. Sie stehen damit fir mehrfache
Nutzung bzw. fiir Servicezwecke zur Verfigung.

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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9 In Betrieb nehmen mit anderen Systemen

9 In Betrieb nehmen mit anderen Systemen

9.1 DD-Bedienprogramme

Fur das Geréat stehen Geratebeschreibungen als Enhanced Device
Description (EDD) fur DD-Bedienprogramme wie z. B. AMS™ und
PDM zur Verflgung.

Die Dateien kdnnen auf www.vega.com/downloads und "Software"
heruntergeladen werden.
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10 Diagnose, Asset Management und Service

Wartung

Reinigung

Messwertspeicher

Ereignisspeicher

10 Diagnose, Asset Management und Service

10.1 Instandhalten

Bei bestimmungsgemaBer Verwendung ist im Normalbetrieb keine
besondere Wartung erforderlich.

Die Reinigung tragt dazu bei, dass Typschild und Markierungen auf
dem Gerat sichtbar sind.

Beachten Sie hierzu folgendes:

e Nur Reinigungsmittel verwenden, die Gehause, Typschild und
Dichtungen nicht angreifen

e Nur Reinigungsmethoden einsetzen, die der Geréteschutzart
entsprechen

10.2 Messwert- und Ereignisspeicher

Das Gerat verfugt iber mehrere Speicher, die zu Diagnosezwecken
zur Verfugung stehen. Die Daten bleiben auch bei Spannungsunter-
brechung erhalten.

Bis zu 100.000 Messwerte kdnnen im Sensor in einem Ringspeicher
gespeichert werden. Jeder Eintrag enthalt Datum/Uhrzeit sowie den
jeweiligen Messwert. Speicherbare Werte sind z. B.:

e Distanz

Flllhéhe
Prozentwert
Lin.-Prozent

Skaliert

Stromwert
Messsicherheit
Elektroniktemperatur

Der Messwertspeicher ist im Auslieferungszustand aktiv und spei-
chert alle 3 Minuten Distanz, Messsicherheit und Elektroniktempera-
tur.

In der Erweiterten Bedienung kénnen Sie die gewiinschten Messwer-
te auswéahlen.

Die gewunschten Werte und Aufzeichnungsbedingungen werden
Uber einen PC mit PACTware/DTM bzw. das Leitsystem mit EDD
festgelegt. Auf diesem Wege werden die Daten ausgelesen bzw. auch
zuruckgesetzt.

Bis zu 500 Ereignisse werden mit Zeitstempel automatisch im Sensor
nicht I6schbar gespeichert. Jeder Eintrag enthalt Datum/Uhrzeit,
Ereignistyp, Ereignisbeschreibung und Wert.

Ereignistypen sind z. B.:

Anderung eines Parameters

Ein- und Ausschaltzeitpunkte
Statusmeldungen (nach NE 107)
Fehlermeldungen (nach NE 107)
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Echokurvenspeicher

Statusmeldungen

Uber einen PC mit PACTware/DTM bzw. das Leitsystem mit EDD
werden die Daten ausgelesen.

Die Echokurven werden hierbei mit Datum und Uhrzeit und den dazu-
gehdérigen Echodaten gespeichert. Der Speicher ist in zwei Bereiche
aufgeteilt:

Echokurve der Inbetriebnahme: Diese dient als Referenz-Echokur-
ve flir die Messbedingungen bei der Inbetriebnahme. Verdnderungen
der Messbedingungen im Betrieb oder Anhaftungen am Sensor
lassen sich so erkennen. Die Echokurve der Inbetriebnahme wird
gespeichert tber:

o PC mit PACTware/DTM
e Leitsystem mit EDD
e Anzeige- und Bedienmodul

Weitere Echokurven: In diesem Speicherbereich kénnen bis zu 10
Echokurven im Sensor in einem Ringspeicher gespeichert werden.
Die weiteren Echokurve werden gespeichert Gber:

e PC mit PACTware/DTM

e Leitsystem mit EDD
e Anzeige- und Bedienmodul

10.3 Asset-Management-Funktion

Das Gerat verflgt Uber eine Selbstiiberwachung und Diagnose nach
NE 107 und VDI/VDE 2650. Zu den in den folgenden Tabellen ange-
gebenen Statusmeldungen sind detailliertere Fehlermeldungen unter
dem MenUpunkt "Diagnose" Uber das jeweilige Bedientool ersichtlich.

Die Statusmeldungen sind in folgende Kategorien unterteilt:

e Ausfall

Funktionskontrolle
AuBerhalb der Spezifikation
Wartungsbedarf

und durch Piktogramme verdeutlicht:

LAV

Abb. 26: Piktogramme der Statusmeldungen

Ausfall (Failure) - rot

AuBerhalb der Spezifikation (Out of specification) - gelb
Funktionskontrolle (Function check) - orange
Wartungsbedarf (Maintenance) - blau

AW =

Ausfall (Failure):
Aufgrund einer erkannten Funktionsstérung im Gerét gibt das Geréat
ein Ausfallsignal aus.
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Diese Statusmeldung ist immer aktiv. Eine Deaktivierung durch den
Anwender ist nicht méglich.

Funktionskontrolle (Function check):
Am Gerat wird gearbeitet, der Messwert ist voribergehend ungultig
(z. B. wahrend der Simulation).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

AuBerhalb der Spezifikation (Out of specification):
Der Messwert ist unsicher, da die Geratespezifikation liberschritten
ist (z. B. Elektroniktemperatur).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

Wartungsbedarf (Maintenance):
Durch externe Einfliisse ist die Geratefunktion eingeschrénkt. Die
Messung wird beeinflusst, der Messwert ist noch gultig. Gerat zur
Wartung einplanen, da Ausfall in absehbarer Zeit zu erwarten ist (z. B.

durch Anhaftungen).

Diese Statusmeldung ist per Default inaktiv.

Failure (Ausfall)

Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung Diagnosis Bits
FO13 Sensor detektiert wahrend des Be- | Montage und/oder Parametrierung | Bit 0
Kein Messwert | triebes kein Echo prifen bzw. korrigieren
vorhanden Antennensystem verschmutzt oder | Prozessbaugruppe bzw. Antenne

defekt reinigen oder tauschen
FO17 Abgleich nicht innerhalb der Spe- Abgleich entsprechend der Grenz- | Bit 1
Abgleichspanne zifikation werte andern (Differenz zwischen
2u Klein Min. und Max. = 10 mm)
F025 Stutzstellen sind nicht stetig stei- Linearisierungstabelle priifen Bit2
Fehler in der gend, z. B. unlogische Wertepaare | 1gpe|ie I5schen/neu anlegen
Linearisierungs-
tabelle
F036 Fehlgeschlagenes oder abgebro- Softwareupdate wiederholen Bit 3
Keine lauffahige | chenes Softwareupdate Elektronikausfiihrung priifen
Software Elektronik austauschen

Gerat zur Reparatur einsenden

F040 Hardwaredefekt Elektronik austauschen Bit 4
Fehler in der Gerat zur Reparatur einsenden
Elektronik
FO041 Seilmesssonde gerissen oder Stab- | Messsonde Uberpriifen und gege- | Bit 13
Sondenverlust messsonde defekt benenfalls austauschen
F080 Allgemeiner Softwarefehler Betriebsspannung kurzzeitig tren- Bit 5
Aligemeiner Soft- nen
warefehler
F105 Gerat befindet sich noch in der Ein- | Ende der Einschaltphase abwarten |Bit 6
Messwert wird | Schaltphase, der Messwertkonnte | payer je nach Ausfiihrung und Para-
ermittelt noch nicht ermittelt werden metrierung bis ca. 3 Minuten
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Kommunikations-
fehler

munikation

nen
Gerat zur Reparatur einsenden

Code Ursache Beseitigung DevSpec
Textmeldung Diagnosis Bits
F113 Fehler in der internen Geratekom- | Betriebsspannung kurzzeitig tren- |-

F125 Temperatur der Elektronik im nicht | Umgebungstemperatur prifen Bit7
Unzulassige spezifizierten Bereich Elektronik isolieren
Elektroniktem- Gerat mit hdherem Temperaturbe-
peratur reich einsetzen
F260 Fehler in der im Werk durchgefiihr- | Elektronik austauschen Bit8
Fehler in der Ka- | ten Kalibrierung Gerat zur Reparatur einsenden
librierung Fehlerim EEPROM
F261 Fehler bei der Inbetriebnahme Inbetriebnahme wiederholen Bit9
Fehler in der Ge- | Stérsignalausblendung fehlerhaft Reset wiederholen
rateeinstellung | Fenjer beim Ausfihren eines Resets
F264 Abgleich liegt nicht innerhalb der Montage und/oder Parametrierung | Bit 10
Einbau-/Inbe- Behalterhéhe/des Messbereichs prifen bzw. korrigieren
triebnahmefehler | Maximaler Messbereich des Gera- | Gerat mit gréBerem Messbereich

tes nicht ausreichend einsetzen
F265 Sensor flhrt keine Messung mehr Betriebsspannung priifen Bit 11
Messfunktion ge- durch Reset durchfiihren
stort Betriebsspannung zu niedrig Betriebsspannung kurzzeitig tren-

nen

F266 falsche Betriebsspannung Betriebsspannung priifen Bit 14
Unzulassige Anschlussleitungen priifen
Versorgungs-
spannung
F267 Sensor kann nicht starten Elektronik austauschen -
No executable Gerat zur Reparatur einsenden
sensor software
Tab. 8: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung
Function check
Code Ursache Beseitigung TB
Textmeldung Diagnose
C700 Eine Simulation ist aktiv Simulation beenden Bit 27

Simulation aktiv

Automatisches Ende nach 60 Minu-
ten abwarten

Tab. 9: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung
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Out of specification

Code Ursache Beseitigung TB
Textmeldung Diagnose
S600 Temperatur der Auswertelektronik Umgebungstemperatur priifen Bit 23
Unzulassige im nicht spezifizierten Bereich Elektronik isolieren
Elektroniktem- Gerat mit hdherem Temperaturbe-
peratur reich einsetzen
S601 Flllstandecho im Nahbereich ver- Fullstand reduzieren Bit 24
Uberfiillung schwunden 100 %-Abgleich: Wert vergroBern
Montagestutzen Uberpriifen
Evtl. vorhandene Stérsignale im
Nahbereich beseitigen
Koaxialmesssonde einsetzen
S602 Kompensationsecho vom Medium | 100 %-Abgleich: Wert vergréBern Bit 25
Fillstand inner- | Uberdeckt
halb Suchbereich
Kompensations-
echo
S603 Betriebsspannung unterhalb des Elektrischen Anschluss priifen Bit 26
Unzulassige Be- | SPeZifizierten Bereichs Ggf. Betriebsspannung erhdhen
triebsspannung
Tab. 10: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung
Maintenance
Code Ursache Beseitigung TB
Textmeldung Diagnose
M500 Beim Reset auf Auslieferungs- Reset wiederholen Bit 15
Fehler im Auslie- |2ustand konnten die Daten nicht XML-Datei mit Sensordaten in Sen-
ferungszustand wiederhergestellt werden sor laden
M501 Stutzstellen sind nicht stetig stei- Linearisierungstabelle priifen Bit 16
Fehler in der gend, z. B. unlogische Wertepaare | apelle I6schen/neu anlegen
nicht aktiven
Linearisierungs-
tabelle
M504 Hardwaredefekt Elektronik austauschen Bit 19
Fehler an einer Gerat zur Reparatur einsenden
Gerateschnitt-
stelle
M505 Sensor detektiert wahrend des Be- | Montage und/oder Parametrierung | Bit 20
Kein Messwert triebes kein Echo prifen und korrigieren
vorhanden Prozessbaugruppe bzw. Messsonde | Prozessbaugruppe bzw. Messsonde | Bit 20
verschmutzt oder defekt reinigen oder austauschen
M506 Fehler bei der Inbetriebnahme Montage und/oder Parametrierung | Bit 21
Einbau-/Inbe- prifen und korrigieren

triebnahmefehler

Sondenlénge prifen
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Fehler in der Ge- | Fehler beim Ausfiihren eines Resets
rateeinstellung | sysrsignalausblendung fehlerhaft

Code Ursache Beseitigung TB
Textmeldung Diagnose
M507 Fehler bei der Inbetriebnahme Reset durchfiihren und Inbetrieb- Bit 22

nahme wiederholen

Tab. 11: Fehlercodes und Textmeldungen, Hinweise zur Ursache und Beseitigung

Verhalten bei Storungen

Stérungsbeseitigung

Behandlung von Mess-

fehlern

e

10.4 Stérungen beseitigen

Es liegt in der Verantwortung des Anlagenbetreibers, geeignete MaB3-
nahmen zur Beseitigung aufgetretener Stérungen zu ergreifen.

Die ersten MaBnahmen sind:

e Auswertung von Fehlermeldungen
e Uberpriufung des Ausgangssignals
e Behandlung von Messfehlern

Weitere umfassende Diagnosemaéglichkeiten bieten lhnen ein
Smartphone/Tablet mit der Bedien-App bzw. ein PC/Notebook mit der
Software PACTware und dem passenden DTM. In vielen Féllen lassen
sich die Ursachen auf diesem Wege feststellen und die Stérungen so
beseitigen.

Die unten stehenden Tabellen geben typische Beispiele fir anwen-
dungsbedingte Messfehler. Dabei wird unterschieden zwischen
Messfehlern bei:

e Konstantem Fllstand
e Beflllung
e Entleerung

Die Bilder in der Spalte "Fehlerbild" zeigen jeweils den tatsachlichen
Fullstand gestrichelt und den vom Sensor angezeigten Fillstand als
durchgezogene Linie.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, @
@
0 time

Abb. 27: Die gestrichelte Linie 1 zeigt den tatsédchlichen Fiillstand, die durchge-
zogene Linie 2 zeigt den vom Sensor angezeigten Flillstand

Hinweis:
Bei konstant ausgegebenem Fiillstand kénnte die Ursache auch die
Stoérungseinstellung des Ausganges auf "Wert halten" sein.

Bei zu geringem Fullstand kénnte die Ursache auch ein zu hoher
Leitungswiderstand sein.
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Messfehler bei konstantem Fiillstand

Fehlerbeschreibung

Ursache

Beseitigung

Messwert zeigt zu geringen
bzw. zu hohen Fullstand

L — e

Min.-/Max.-Abgleich nicht korrekt

Min.-/Max.-Abgleich anpassen

Linearisierungskurve falsch

Linearisierungskurve anpassen

Laufzeitfehler (kleiner Messfehler nahe
100 %/groBer Fehler nahe 0 %)

Inbetriebnahme wiederholen

Messwert springt Richtung
100 %

(I N

T

Prozessbedingt sinkt die Amplitude des
Produktechos

Stérsignalausblendung wurde nicht
durchgefuhrt

Stérsignalausblendung durchfiihren

Amplitude oder Ort eines Storsignals
hat sich geandert (z. B. Produktablage-
rungen); Stérsignalausblendung passt
nicht mehr

Ursache der veranderten Storsignale er-
mitteln, Storsignalausblendung z. B. mit
Ablagerungen durchfiihren

Messfehler bei Befillun

¢}

Fehlerbeschreibung

Ursache

Beseitigung

Messwert bleibt bei der Be-
fullung im Bodenbereich
stehen

Echo des Sondenendes groBer als das
Produktecho, z. B. bei Produkten mit
€, < 2,5 dlbasierend, Losungsmittel etc.

Parameter Medium und Behalterhhe
prifen, ggf. anpassen

Messwert bleibt bei der
Befillung voriibergehend
stehen und springt auf den
richtigen Fullstand

G e

Turbulenzen der Mediumoberflache,
schnelle Beftillung

Parameter prifen, ggf. &ndern, z. B. in
Dosierbehélter, Reaktor

Messwert springt bei Beftl-
lung sporadisch auf 100 %

1

Veranderliches Kondensat oder Ver-
schmutzungen an der Messsonde

Stdrsignalausblendung durchfiihren

Messwert springt auf
=100 % bzw. 0 m Distanz

Fullstandecho wird im Nahbereich we-
gen Storsignalen im Nahbereich nicht
mehr detektiert. Sensor geht in die Uber-
fllsicherheit. Es wird der max. Fullstand
(0 m Distanz) sowie die Statusmeldung
"Uberfullsicherheit" ausgegeben.

Stérsignale im Nahbereich beseitigen
Einbaubedingungen priifen

Wenn méglich, die Funktion Uberfiillsi-
cherung abschalten
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Messfehler bei Entleerung

Fehlerbeschreibung

Ursache

Beseitigung

Messwert bleibt beim Ent-
leeren im Nahbereich
stehen

Stdrsignal gréBer als Fillstandecho
Flllstandecho zu klein

Stdrsignale im Nahbereich beseitigen

Verschmutzungen an der Messsonde
beseitigen. Nach Beseitigung der Storsi-
gnale muss die Stdrsignalausblendung
geléscht werden.

Neue Storsignalausblendung durch-
flhren

Messwert bleibt bei Ent-
leerung reproduzierbar an
einer Stelle stehen

Abgespeicherte Storsignale sind an die-
ser Stelle groBer als das Fllstandecho

Storsignalausblendung lIéschen

Neue Storsignalausblendung durch-
flhren

Verhalten nach Stérungs-

beseitigung

24 Stunden Service-
Hotline

Je nach Stérungsursache und getroffenen MaBnahmen sind ggf.

die in Kapitel "In Betrieb nehmen" beschriebenen Handlungsschritte
erneut zu durchlaufen bzw. auf Plausibilitat und Vollstandigkeit zu

Uberprufen.

Sollten diese MaBnahmen dennoch zu keinem Ergebnis fiihren,
rufen Sie in dringenden Fallen die VEGA Service-Hotline an unter Tel.

+49 1805 858550.

Die Hotline steht Innen auch auBerhalb der Ublichen Geschaftszeiten
an 7 Tagen in der Woche rund um die Uhr zur Verfigung.

Da wir diesen Service weltweit anbieten, erfolgt die Unterstiitzung in
englischer Sprache. Der Service ist kostenfrei, es fallen lediglich die

Ublichen Telefongebuhren an.

10.5 Elektronikeinsatz tauschen
Bei einem Defekt kann der Elektronikeinsatz durch den Anwender

getauscht werden.

Bei Ex-Anwendungen darf nur ein Gerat und ein Elektronikeinsatz mit
entsprechender Ex-Zulassung eingesetzt werden.

Falls vor Ort kein Elektronikeinsatz verfliigbar ist, kann dieser tber die
fur Sie zustandige Vertretung bestellt werden. Die Elektronikeinséatze
sind auf den jeweiligen Sensor abgestimmt und unterscheiden sich
zudem im Signalausgang bzw. in der Spannungsversorgung.

Der neue Elektronikeinsatz muss mit den Werkseinstellungen des
Sensors geladen werden. Hierzu gibt es folgende Méglichkeiten:

e Im Werk
e Vor Ort durch den Anwender

In beiden Féllen ist die Angabe der Seriennummer des Sensors erfor-
derlich. Die Seriennummer finden Sie auf dem Typschild des Gerates,

im Inneren des Gehauses sowie auf dem Lieferschein zum Geréat.
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Beim Laden vor Ort missen zuvor die Auftragsdaten vom Internet he-
runtergeladen werden (siehe Betriebsanleitung "Elektronikeinsatz").

Information:

Alle anwendungsspezifischen Einstellungen miissen neu eingegeben
werden. Deshalb miissen Sie nach dem Elektroniktausch eine Neu-
Inbetriebnahme durchfihren.

Wenn Sie bei der Erst-Inbetriebnahme des Sensors die Daten der
Parametrierung gespeichert haben, kdnnen Sie diese wieder auf den
Ersatz-Elektronikeinsatz tbertragen. Eine Neu-Inbetriebnahme ist
dann nicht mehr erforderlich.

10.6 Softwareupdate

Zum Update der Geratesoftware sind folgende Komponenten erfor-
derlich:

e Gerat

Spannungsversorgung
Schnittstellenadapter VEGACONNECT
PC mit PACTware

Aktuelle Geratesoftware als Datei

Die aktuelle Geratesoftware sowie detaillierte Informationen zur Vor-
gehensweise finden Sie im Downloadbereich auf www.vega.com.

Die Informationen zur Installation sind in der Downloaddatei enthal-
ten.

Vorsicht:

Gerate mit Zulassungen kdnnen an bestimmte Softwaresténde ge-
bunden sein. Stellen Sie deshalb sicher, dass bei einem Softwareup-
date die Zulassung wirksam bleibt.

Detalillierte Informationen finden Sie im Downloadbereich auf
www.vega.com.

10.7 Vorgehen im Reparaturfall

Auf unserer Homepage finden Sie detaillierte Informationen zur Vor-
gehensweise im Reparaturfall.

Damit wir die Reparatur schnell und ohne Ruickfragen durchfihren
kénnen, generieren Sie dort mit den Daten lhres Geréates ein Gerate-
ricksendeblatt.

Folgendes ist hierzu erforderlich:

e Die Seriennummer des Gerates

e Eine kurze Beschreibung des Fehlers

o Gegebenenfalls Angaben zum Medium

Das generierte Geréterticksendeblatt ausdrucken.
Das Gerat reinigen und bruchsicher verpacken.

Das ausgedruckte Gerateriicksendeblatt und eventuell ein Sicher-
heitsdatenblatt zusammen mit dem Gerat versenden.

Die Adresse fur die Riicksendung finden Sie auf dem generierten
Geraterlcksendeblatt.
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11 Ausbauen

11.1 Ausbauschritte

Fihren Sie zum Ausbau des Gerates die Schritte der Kapitel "Mon-
tieren" und "An die Spannungsversorgung anschlie3en" sinngeman
umgekehrt durch.

Warnung:

Achten Sie beim Ausbau auf die Prozessbedingungen in Behéltern

oder Rohrleitungen. Es besteht Verletzungsgefahr z. B. durch hohe

Drucke oder Temperaturen sowie aggressive oder toxische Medien.
Vermeiden Sie dies durch entsprechende SchutzmaBnahmen.

11.2 Entsorgen

Fuhren Sie das Gerat einem spezialisierten Recyclingbetrieb zu und
nutzen Sie dafir nicht die kommunalen Sammelstellen.

Entfernen Sie zuvor eventuell vorhandene Batterien, sofern sie aus
dem Geréat entnommen werden kénnen und fiilhren Sie diese einer
getrennten Erfassung zu.

Sollten personenbezogene Daten auf dem zu entsorgenden Altgeréat
gespeichert sein, I6schen Sie diese vor der Entsorgung.

Sollten Sie keine Moglichkeit haben, das Altgerat fachgerecht zu ent-
sorgen, so sprechen Sie mit uns Uber Riicknahme und Entsorgung.
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12 Zertifikate und Zulassungen

12.1 Zulassungen fiir Ex-Bereiche

Fur das Geréat bzw. die Geréteserie sind zugelassene Ausflihrungen
zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen verfligbar oder in
Vorbereitung.

Die entsprechenden Dokumente finden Sie auf unserer Homepage.

12.2 Konformitat

Das Gerét erfullt die gesetzlichen Anforderungen der zutreffenden
landesspezifischen Richtlinien bzw. technischen Regelwerke. Mit der
entsprechenden Kennzeichnung bestétigen wir die Konformitat.

Die zugehorigen Konformitétserklarungen finden Sie auf unserer
Homepage.

12.3 NAMUR-Empfehlungen

Die NAMUR ist die Interessengemeinschaft Automatisierungstech-
nik in der Prozessindustrie in Deutschland. Die herausgegebenen
NAMUR-Empfehlungen gelten als Standards in der Feldinstrumen-
tierung.

Das Gerat erfullt die Anforderungen folgender NAMUR-Empfehlun-
gen:

e NE 21 - Elektromagnetische Vertraglichkeit von Betriebsmitteln

e NE 43 - Signalpegel flr die Ausfallinformation von Messumfor-
mern

o NE 53 — Kompatibilitat von Feldgeraten und Anzeige-/Bedien-
komponenten

e NE 107 - Selbstiberwachung und Diagnose von Feldgeraten

Weitere Informationen siehe www.namur.de.

12.4 Umweltmanagementsystem

Der Schutz der natlrlichen Lebensgrundlagen ist eine der vordring-
lichsten Aufgaben. Deshalb haben wir ein Umweltmanagement-
system eingeflhrt mit dem Ziel, den betrieblichen Umweltschutz
kontinuierlich zu verbessern. Das Umweltmanagementsystem ist
nach DIN EN ISO 14001 zertifiziert.

Helfen Sie uns, diesen Anforderungen zu entsprechen und beachten
Sie die Umwelthinweise in den Kapiteln "Verpackung, Transport und
Lagerung", "Entsorgen" dieser Anleitung.
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13 Anhang

13.1 Technische Daten
Hinweis fir zugelassene Geriéte

Fur zugelassene Gerate (z. B. mit Ex-Zulassung) gelten die technischen Daten in den entsprechen-
den Sicherheitshinweisen im Lieferumfang. Diese kdnnen, z. B. bei den Prozessbedingungen oder
der Spannungsversorgung, von den hier aufgefiihrten Daten abweichen.

Alle Zulassungsdokumente kénnen Uber unsere Homepage heruntergeladen werden.

Allgemeine Daten

Werkstoff 316L entspricht 1.4404 oder 1.4435
Werkstoffe, medienberiihrt

— Prozessanschluss - Stabausfiihrung  316L, 904L (1.4539), Alloy C22 (2.4602) und Aluminium-
oxid-Keramik 99,7 % (AI203)

— Rohr: @ 42,2 mm (1.661 in) 316L oder Alloy C22 (2.4602)

— Gerateseitige Prozessdichtung (Seil-/  Aluminiumoxid-Keramik 99,5 % (Al203) und Grafit
Stabdurchfiihrung)

— Prozessdichtung Bauseits

— Innenleiter (bis zur Trennung Stab) Alloy C22 (2.4602)

— Zentrierstern ALO,

Werkstoffe, nicht medienberihrt

— Kunststoffgehause Kunststoff PBT (Polyester)

— Aluminium-Druckgussgehéuse Aluminium-Druckguss AlSi10Mg, pulverbeschichtet

(Basis: Polyester)
- Edelstahlgehause (Feinguss) 316L

Optionale Korrosionsschutz-Beschichtung mit Novolak-
Epoxidharz gemaf Norsok 6C

— Edelstahlgehause (elektropoliert) 316L

— Second Line of Defense Borosilikatglas GPC 540

— Dichtung zwischen Gehé&use und Silikon SI 850 R
Gehausedeckel

— Sichtfenster im Gehausedeckel Kunststoffgehause: Polycarbonat (UL746-C gelistet)
(optional) Metallgehéuse: Glas

— Erdungsklemme 316L

— Kabelverschraubung PA, Edelstahl, Messing

— Dichtung Kabelverschraubung NBR

— Verschlussstopfen Kabelverschrau- ~ PA
bung
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Second Line of Defense

— Die Second Line of Defense (SLOD)
ist eine zweite Ebene der Prozess-
abtrennung in Form einer gasdichten
Durchfiihrung im unteren Teil des
Gehauses, die ein Eindringen von
Medium in das Geh&ause verhindert.

— Tragerwerkstoff
- Glasverguss

— Kontakte

— Heliumleckrate
— Druckfestigkeit
Prozessanschlisse

— Rohrgewinde, zylindrisch
(1SO 228 T1)

— Rohrgewinde, konisch
(ASME B1.20.1)

— Flansche
Gewicht

— Geréategewicht (je nach Prozessan-
schluss)

— Rohr: 42,2 mm (1.661 in)
Messsondenlange L (ab Dichtflache)
- Rohr: @ 42,2 mm (1.661 in)

— Ablanggenauigkeit (Rohr)
Seitliche Belastung

- Rohr: 42,2 mm (1.661 in)

316L

Borosilikatglas GPC 540

Alloy C22 (2.4602)

<10 mbar I/s

Siehe Prozessdruck des Sensors

G1% (DIN 3852-A)

1% NPT

DIN ab DN 50, ASME ab 2"
ca.6...12kg (13.23 ... 26.46 lbs)

ca. 3100 g/m (33.3 oz/ft)

bis 6 m (19.69 ft)
+1 mm

300 Nm (221 Ibf ft)

Anzugsmoment flir Prozessanschluss Gewinde

—--196 ... +280 °C (-321 ... +536 °F)
—--196 ... +450 °C (-321 ... +842 °F)

max. 450 Nm (332 Ibf ft)
max. 400 Nm (295 Ibf ft)

Anzugsmoment fir NPT-Kabelverschraubungen und Conduit-Rohre

— Kunststoffgehause
— Aluminium-/Edelstahlgehause

max. 10 Nm (7.376 Ibf ft)
max. 50 Nm (36.88 Ibf ft)

EingangsgroBe

MessgréBe

Minimale Dielektrizitatszahl des Medi-
ums

Fullstand von Flissigkeiten
>1,4

AusgangsgroBe

Ausgangssignal digitales Ausgangssignal, Profibus-Protokoll
Ubertragungsrate 31,25 Kbit/s

Sensoradresse 126 (Werkseinstellung)

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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Dampfung (63 % der Eingangsgréfie)
Profibus PA-Profil

Anzahl der FBs mit Al (Funktionsblécke
mit analogue input)

Defaultwerte

-1.FB

-2.FB

- 3.FB

Stromwert

- Nicht-Ex- und Ex ia-Geréte
- Ex dia-Gerate
Messauflésung digital

0 ... 999 s, einstellbar
3.02
3

Primary Value (Fullhéhe in % linearisiert)
Secondary Value 1 (Fullhéhe in %)
Secondary Value 2 (Distanzwert)

10 mA, £0,5 mA
16 mA, £0,5 mA
<1 mm (0.039in)

Messgenauigkeit (nach DIN EN 60770-1)

Prozess-Referenzbedingungen nach DIN EN 61298-1

— Temperatur
— Relative Luftfeuchte
— Luftdruck

Montage-Referenzbedingungen
— Mindestabstand zu Einbauten
— Behalter

— Medium
— Montage
Sensorparametrierung

" Bei Trennschichtmessung = 2,0.

+18 ... +30 °C (+64 ... +86 °F)
45...75%

+860 ... +1060 mbar/+86 ... +106 kPa
(+12.5 ... +15.4 psig)

> 500 mm (19.69in)

metallisch, @ 1 m (3.281 ft), zentrische Montage, Pro-
zessanschluss blndig zur Behalterdecke

Wasser/Ol (Dielektrizititszahl ~2,0)"
Messsondenende berlhrt den Behalterboden nicht
Keine Stdrsignalausblendung durchgefihrt
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Abb. 28: Messbereiche - VEGAFLEX 86

1 Bezugsebene

2 Sondenlédnge L

3  Messbereich (Werksabgleich ist bezogen auf den Messbereich in Wasser)
4 Obere Blockdistanz (siehe folgende Diagramme - grau markierter Bereich)
5 Untere Blockdistanz (siehe folgende Diagramme - grau markierter Bereich)
Typische Messabweichung - Trenn- +5mm (0.197in)

schichtmessung

Typische Messabweichung - Gesamtfiill- Siehe folgende Diagramme
stand Trennschichtmessung

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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Typische Messabweichung - Fllstand-
messung??

Siehe folgende Diagramme

Y

R e ———
|
5mm (0.197") \‘
2mm (0.079") —+ | -
01— :
-2 mm (-0.079" —+ | ‘
5mm (-0.197")—5/}
1 |
10 mm (-0.394") - } }
1 T
0,03m'(1.18") |
0,15 m (5.906")

0,1m
(3.937")

Abb. 29: Messabweichung VEGAFLEX 86 in Koaxialausfiihrung in Medium Wasser (Messldnge bis 1,5 m/4.92 ft)

1 Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung mdglich)

L Sondenldnge

L

6 mm (0.236") 1

|
I < o B B
|
f
|
|
i
|
.

-6 mm (-0.236") 4=

-10 mm (-0.394") %D}

0,03 m'(1.18")

0,1m
(3.937")

Y

Abb. 30: Messabweichung VEGAFLEX 86 in Koaxialausfiihrung in Medium Wasser (Messldange bis 6 m/19.69 ft)

1 Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung mdglich)

L Sondenldnge

2 Abhéngig von den Montagebedingungen kénnen sich Abweichungen ergeben, die durch eine Anpassung des
Abgleichs oder einer Veranderung des Messwertoffsets im DTM-Servicemode behoben werden kénnen.

3 Durch eine Stérsignalausblendung kénnen die Blockdistanzen optimiert werden.
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10 mm (0.394") +

|

|

|

2mm(0.079") + |
0

-2 mm (-0.079") T }

|

-10 mm (-0.394") +

I
I
I
|
|
| T
0,1m (3.937") 0,25 m (9.842")

0,1m .
(3.937")

0,05 m

(1.968")

Y

Abb. 31: Messabweichung VEGAFLEX 86 in Koaxialausfiihrung in Medium Ol (Messlénge bis 1,5 m/4.92 ft)

1
L

Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung médglich)
Sondenlénge

[o o

o ° o o o ° o o o

10 mm (0.394") + \
| L

6 mm (0.236")

Y

0

-10 mm (-0.394") +

|
|
|
|
|
-6 mm (-0.236") T @ }
|
1
|

|
\
|
|
|
|
\
|
|
|
0,1m (3.937") 0,25 m (9.842")

0,05m

(1.968")

Abb. 32: Messabweichung VEGAFLEX 86 in Koaxialausfiihrung in Medium Ol (Messlénge bis 6 m/19.69 ft)

1
L

Blockdistanz (in diesem Bereich ist keine Messung méglich)
Sondenlénge

Maximale Messabweichung und abwei-
chende obere Blockdistanz - Ausfiihrung
mit Referenzstrecke

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA
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Bezugsebene
Sondenlénge L
Messbereich

Untere Blockdistanz

NOORNWON=

_y1__|©

—<4®

Abb. 33: Messbereiche - VEGAFLEX 86 mit Dampfkompensation

Obere Blockdistanz mit Dampfkompensation

Referenz-Messstrecke zur Dampfkompensation
Lénge der Referenz-Messstrecke

Lénge - Referenzstre-
cke (7)

Lénge - Blockdistanz (4)

Sondenléange min. (2)

Messabweichung max.

260 mm (10.24 in) 450 mm (17.72in) > 1000 mm (39.37 in) +10%
500 mm (19.69in) 690 mm (27.17 in) > 1250 mm (49.21 in) +5%
750 mm (29.53 in) 940 mm (37.01 in) > 1500 mm (59.06 in) +3%

Nichtwiederholbarkeit

<+1mm

EinflussgréBen auf die Messgenauigkeit

Temperaturdrift - Digitalausgang

Zusétzliche Messabweichung durch

max. 10 mm (0.394 in)

elektromagnetische Einstreuungen im

Rahmen der EN 61326

<+10 mm (< £0.394 in)

+3 mm/10 K bezogen auf den max. Messbereich bzw.
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Einfluss von liberlagertem Gas und Druck auf die Messgenauigkeit

Die Ausbreitungsgeschwindigkeit der Radarimpulse in Gas bzw. Dampf oberhalb des Mediums
wird durch hohe Driicke reduziert. Dieser Effekt hangt vom tberlagerten Gas bzw. Dampf ab.

Die folgende Tabelle zeigt die dadurch entstehende Messabweichung fir einige typische Gase
bzw. Dampfe. Die angegebenen Werte sind bezogen auf die Distanz. Positive Werte bedeuten,
dass die gemessene Distanz zu grof3 ist, negative Werte, dass die gemessene Distanz zu klein ist.

Gasphase Temperatur Druck
1 bar (14.5 psig) 10 bar (145 psig) 50 bar (725 psig)

Luft 20 °C (68 °F) 0% 0,22 % 1,2%

200 °C (392 °F) -0,01 % 0,13 % 0,74 %

400 °C (752 °F) -0,02 % 0,08 % 0,52 %
Wasserstoff 20 °C (68 °F) -0,01 % 0,1% 0,61 %

200 °C (392 °F) -0,02 % 0,05 % 0,37 %

400 °C (752 °F) -0,02 % 0,03 % 0,25 %
Wasserdampf (Satt- | 100 °C (212 °F) 0,26 % - -
dampf) 150 °C (302 °F) 017% 21% -

Messcharakteristiken und Leistungsdaten

Messzykluszeit <500 ms

Sprungantwortzeit? <3s

Max. Beflill-/Entleergeschwindigkeit 1 m/min
Bei Medien mit hoher Dielektrizitdtszahl (> 10) bis zu
5 m/Minute.

Umgebungsbedingungen
Umgebungs-, Lager- und Transporttem- -40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F)
peratur

Prozessbedingungen
Fur die Prozessbedingungen sind zusétzlich die Angaben auf dem Typschild zu beachten. Es gilt
der jeweils niedrigste Wert.

Im angegebenen Druck- und Temperaturbereich ist der Messfehler durch die Prozessbedingungen
<1 %.

Prozessdruck -1 ... +400 bar/-100 ... +40000 kPa

(-14.5 ... #5800 psig), abhangig vom Prozessanschluss
Behéalterdruck bezogen auf Flansch- siehe Zusatzanleitung "Flansche nach DIN-EN-ASME-
Nenndruckstufe JIS"
Prozesstemperatur -196 ... +280 °C (-321 ... +536 °F)

4 Zeitspanne nach sprunghafter Anderung der Messdistanz um max. 0,5 m bei Fliissigkeitsanwendungen, max.
2 m bei Schittgutanwendungen, bis das Ausgangssignal zum ersten Mal 90 % seines Beharrungswertes
angenommen hat (IEC 61298-2).
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®

80°C/1

60°C / 140°F =1

50°C/ 122
45°C /113
40°C/ 104°

0°C/32°F

-40°C/ -4

Abb. 34: Umgebungstemperatur - Prozesstemperatur, Standardausfiihrung

A Umgebungstemperatur
B Prozesstemperatur (abhdngig vom Dichtungswerkstoff)
1 Aluminiumgehéuse
2  Kunststoffgehduse
3  Edelstahlgehéduse (Feinguss)
4 Edelstahlgehéuse (elektropoliert)
Prozesstemperatur -196 ... +450 °C (-321 ... +842 °F)
Der Messfehler durch die Prozessbedingungen liegt im
angegebenen Druck- und Temperaturbereich unterhalb
von 1 %.
mit Korrosionsschutz-Beschichtung - max. +150 °C (+302 °F) an der Flanschoberflache
Novolak-Epoxidharz nach Norsok 6C
(optional)
®
80°C/176°F —
60°C / 140°F —
50°C/ 122°F —
45°C /113°F —
40°C/104°F —
L 0“(.2/32.°F“
PP L B A B
-821°F -166°F T
777777 J[ — — —-20°C/-4°F —
| 1
! -40°C /-40°F

Abb. 35: Umgebungstemperatur - Prozesstemperatur, Standardausfiihrung

Umgebungstemperatur

Prozesstemperatur (abhdngig vom Dichtungswerkstoff)
Aluminiumgehéuse

Kunststoffgehduse

Edelstahlgehéuse (Feinguss)

Edelstahlgehéuse (elektropoliert)

AW
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400 bar
(5800 psig) 380 bar T
(s510psig) [~ " T T T T T T T T t==="
3s6bar —— ¢ —— | _ L S
(5160 psig) | |
! I
! I
! I
! I
! I
! I
! I
200 bar | |

(2900 psig) | :
! |
! I
! I
100 bar | : |
(1450 psig) | :
! I
! I
! |

| ! @

1196°C -100°C 0°C 100°C 200C  280°C
(-321°F) (-148°F) (32°F) (212°F) (392°F)  (536°F)

Abb. 36: Prozessdruck - Prozesstemperatur (Ausfiihrung -196 ... +280 °C/-321 ... +536 °F)

1

Prozesstemperatur (abhéngig vom Dichtungswerkstoff)

2  Prozessdruck

400 bar
(5800 psig) o oy T
(8510psig) [~ T T T T T T T T T t====
350 bar | |
(5070psig) [F——————————————— =T —=
00 s0bar |- _1___ _ J P,
ar_ (4640psig) | | _ L ~
(4350 psig) i "l' —: r
I I | !
[ | | |
I | | !
I | | !
200 bar | | | |
(2900 psig) | : | |
I | | !
| | | |
! | I :
100 bar | : I ! |
(1450 psig) | | : |
|
I [ | !
I I | !
I I | :
l | | . @
- - - - -
-196°C -100°C 0°C 100°C 200°C 300°C 400°C  450°C
(B21°F)  (-148°F) (32F) (@12°F) (392°F) (572°F) (752°F) (842°F)

Abb. 37: Prozessdruck - Prozesstemperatur (Ausfiihrung -196 ... +450 °C/-321 ... +842 °F)

1

Prozesstemperatur (abhéngig vom Dichtungswerkstoff)

2  Prozessdruck

Viskositat - dynamisch
Vibrationsfestigkeit
— Koaxialmesssonde

Flansche aus 904L (1.4539): sieche ASME B16.5-
2013, Table 2-3.11, zul&ssiger Temperaturbereich:
-60 ... +400 °C (-76 ... 752 °F)

0,1 ... 500 mPa s (Voraussetzung: bei Dichte 1)

1gbei5 ... 200 Hz nach EN 60068-2-6 (Vibration bei
Resonanz) bei Rohrlange 50 cm (19.69 in)
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Schockfestigkeit
— Koaxialmesssonde

25 g, 6 ms nach EN 60068-2-27 (mechanischer Schock)
bei Rohrlange 50 cm (19.69 in)

Elektromechanische Daten - Ausfiihrung IP66/IP67 und IP66/IP68 (0,2 bar)

Optionen der Kabeleinflihrung
— Kabeleinfihrung

— Kabelverschraubung

- Blindstopfen

M20 x 1,5; 2 NPT
M20 x 1,5; 2 NPT (Kabel-g siehe Tabelle unten)
M20 x 1,5; V2 NPT

— Verschlusskappe Y2 NPT

Werkstoff Werkstoff Kabeldurchmesser

Kabelver- Dichtungs-

schraubung |einsatz 4,5 ...8,5mm 5...9mm 6...12mm |7..12mm [10...14mm
PA NBR V V V
Messing, ver- | NBR

nickelt v v v

Edelstahl NBR v V v

Aderquerschnitt (Federkraftklemmen)
— Massiver Draht, Litze
— Litze mit Aderendhulse

0,2...2,5mm? (AWG 24 ... 14)
0,2...1,5mm? (AWG 24 ... 16)

Elektromechanische Daten - Ausfiihrung IP66/IP68 (1 bar)

Optionen der Kabeleinflihrung

— Kabelverschraubung mit integriertem M20 x 1,5 (Kabel-g 5 ... 9 mm)

Anschlusskabel
— Kabeleinfuhrung
— Blindstopfen
Anschlusskabel
— Aderquerschnitt
— Aderwiderstand
— Zudfestigkeit
— Standardlange
- Max. Léange
— Min. Biegeradius (bei 25 °C/77 °F)
— Durchmesser
— Farbe - Nicht-Ex-Ausfliihrung
— Farbe - Ex-Ausfiihrung

Y2 NPT

M20 x 1,5; V2 NPT

0,5 mm? (AWG 20)

< 0,036 Q/m

<1200 N (270 Ibf)

5m (16.4 ft)
180 m (590.6 ft)

25 mm (0.984 in)
ca.8 mm (0.3151n)

Schwarz
Blau

Integrierte Uhr

Datumsformat
Zeitformat
Zeitzone werkseitig

Tag.Monat.Jahr
12h/24 h
CET
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Max. Gangabweichung 10,5 min/Jahr

Zusatzliche AusgangsgroBe - Elektroniktemperatur

Bereich -40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)
Auflésung <0,1K

Messabweichung +3K

Verflgbarkeit der Temperaturwerte

— Anzeige Uber das Anzeige- und Bedienmodul
— Ausgabe Uber das jeweilige Ausgangssignal
Spannungsversorgung

Betriebsspannung U, 9...82VvDC

Betriebsspannung - mit eingeschaltetem 11,6 ... 32V DC

Bluetooth

Betriebsspannung U, mit eingeschalteter 13,5 ... 32V DC
Beleuchtung

Anzahl Sensoren je DP-/PA-Segment- 32

koppler max.

Potenzialverbindungen und elektrische TrennmaBnahmen im Gerét

Elektronik Nicht potenzialgebunden
Galvanische Trennung

— zwischen Elektronik und metallischen Bemessungsspannung 500V AC
Geréteteilen

Leitende Verbindung Zwischen Erdungsklemme und metallischem Prozess-
anschluss

Elektrische SchutzmaBnahmen

Gehausewerkstoff Ausfiihrung Schutzart nach IEC 60529 |Schutzart nach NEMA
Kunststoff Einkammer 1P66/IP67 Type 4X
Zweikammer 1P66/IP67 Type 4X
Aluminium Einkammer IP66/I1P68 (0,2 bar) Type 6P
IP66/IP68 (1 bar) Type 6P
Zweikammer IP66/IP67 Type 4X
1P66/1P68 (0,2 bar) Type 6P
IP66/1P68 (1 bar) Type 6P
Edelstahl (elektropoliert) Einkammer IP66/I1P68 (0,2 bar) Type 6P
Edelstahl (Feinguss) Einkammer IP66/IP68 (0,2 bar) Type 6P
1P66/1P68 (1 bar) Type 6P
Zweikammer 1P66/IP67 Type 4X
1P66/1P68 (0,2 bar) Type 6P
Anschluss des speisenden Netzteils Netze der Uberspannungskategorie Il
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Einsatzhdhe Uber Meeresspiegel

— standardméaBig bis 2000 m (6562 ft)
- mit vorgeschaltetem Uberspannungs- bis 5000 m (16404 ft)
schutz

Verschmutzungsgrad (bei Einsatz mit 4
erflllter Gehauseschutzart)

Schutzklasse (IEC 61010-1) 11l

13.2 Gerdatekommunikation Profibus PA

Im Folgenden werden die erforderlichen, geratespezifischen Details dargestellt. Weitere Informatio-
nen zum Profibus PA finden Sie auf www.profibus.com.

Geratestammdatei

Die Geratestammdatei (GSD) enthalt die Kenndaten des Profibus PA-Gerétes. Zu diesen Daten
gehoren z. B. die zulassigen Ubertragungsraten sowie Informationen lber Diagnosewerte und das
Format des vom PA-Geréat gelieferten Messwertes.

Fur das Projektierungstool des Profibusnetzwerkes wird zusétzlich eine Bitmapdatei zur Verfugung
gestellt. Diese wird automatisch mit dem Einbinden der GSD-Datei mitinstalliert. Die Bitmapdatei
dient zur symbolischen Anzeige des PA-Geréates im Konfigurationstool.

ID-Nummer

Jedes Profibusgerat erhalt von der Profibusnutzerorganisation (PNO) eine eindeutige ID-Nummer
als Identnummer. Diese ID-Nummer ist auch im Namen der GSD-Datei enthalten. Optional zu
dieser herstellerspezifischen GSD-Datei wird von der PNO noch eine allgemeine sogenannte profil-
spezifische GSD-Datei zur Verfligung gestellt. Wird diese allgemeine GSD-Datei verwendet, muss
der Sensor per DTM-Software auf die profilspezifische Identnummer umgestellt werden. Standard-
maBig arbeitet der Sensor mit der herstellerspezifischen ID-Nummer. Beim Einsatz der Gerate an
einem Segmentkoppler SK-2 oder SK-3 sind keine speziellen GSD-Dateien erforderlich.

VEO10BF5

Die folgende Tabelle gibt die Geréate-ID und den GSD-Dateinamen fir die Sensorserie VEGAFLEX
an.

Geratename Geréte-ID GSD-Dateiname
VEGA Geréateklasse im VEGA Profilspezifisch
Profil 3.02
VEGAFLEX Serie 80 |0xBF5 0x9702 VEO010BF5.GSD PA139702.GSD

Zyklischer Datenverkehr

Vom Primary Klasse 1 (z. B. SPS) werden bei laufendem Betrieb zyklisch die Messwertdaten aus
dem Sensor ausgelesen. Auf welche Daten die SPS Zugriff hat, ist im unten dargestellten Block-
schaltbild ersichtlich.
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Sensor Offset | Level Offset |

I
|
|
Sensor Dista@‘ |
|
I
|
| B
Secondary Level Sacondary Primary
Value 2 Value 1 Value
AlFB1

Fail Safe Target
Channel  PV-Scale LinType OutScale PVFTime  Alarms Type Made

- - E-E R —

i Fan Safe Targel AIFB2|
| Channel PV Scale LinType OutScale PVFTime Alarms

I . - |
| Fail Safe Target AlFB 3\
| Channel PVScale LinType OQOutScale PVFTime Alarms Type Mode |

|

..... ‘ ourt

#
LF
Lr
LF
LF
Lr
%@

Abb. 38: VEGAFLEX 86: Block diagram with Al FB 1 ... Al FB 3 OUT values

TB Transducer Block
FB1...FB3 Function Block

Module der PA-Sensoren
Fur den zyklischen Datenverkehr stellt der VEGAFLEX 86 folgende Module zur Verfigung:

e AlIFB1(OUT)
— Out-Wert des Al FB1 nach Skalierung
e AlFB2(OUT)
— Out-Wert des Al FB2 nach Skalierung
e AIFB3(OUT)
— Out-Wert des Al FB3 nach Skalierung
e Free Place
— Dieses Modul muss verwendet werden, wenn ein Wert im Datentelegramm des zyklischen
Datenverkehrs nicht verwendet werden soll (z. B. Ersetzen des Temperatur und Additional
Cyclic Value)

Es kdnnen maximal drei Module aktiv sein. Mit Hilfe der Konfigurationssoftware des Profibusmas-
ters kénnen Sie mit diesen Modulen den Aufbau des zyklischen Datentelegramms bestimmen. Die
Vorgehensweise héngt von der jeweiligen Konfigurationssoftware ab.

® Hinweis:
Die Module gibt es in zwei Ausfihrungen:

e Short fir Profibusmaster, die nur ein ,Identifier Format“-Byte unterstiitzen, z. B. Allen
Bradley

e Long fir Profibusmaster, die nur das ,|dentifier Format“-Byte unterstitzen, z. B. Sie-
mens S7-300/400
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Beispiele fiir den Telegrammaufbau
Im folgenden sind Beispiele dargestellt, wie die Module kombiniert werden kénnen und wie das
dazugehdrige Datentelegramm aufgebaut ist.
Beispiel 1

e AlFB1(OUT)

e AIFB2(OUT)
e AIFB3(OUT)

Byte- 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15

No.

Format | IEEE-754-Floating point |Sta- | IEEE-754-Floating point |Sta- | IEEE-754-Floating point |Sta-
value tus value tus value tus

Value Al FB1 (OUT) Al Al FB2 (OUT) Al Al FB3 (OUT) Al

FB1 FB2 FB3

Beispiel 2

e AIFB1(OUT)

e Free Place

e Free Place

Byte-No. 1 2 3 4 5

Format IEEE-754-Floating point value Status

Value Al FB1 (OUT) Al FB1

® Hinweis:

Die Bytes 6-15 sind in diesem Beispiel nicht belegt.

Datenformat des Ausgangssignals

Byte4

Byte3 ‘ Byte2 ‘Byte1 ‘Byteo

Status

Value (IEEE-754)

Abb. 39: Datenformat des Ausgangssignals

Das Statusbyte entspricht dem Profil 3.02 "Profibus PA Profile for Process Control Devices" codiert.
Der Status "Messwert OK" ist als 80 (hex) codiert (Bit7 = 1, Bit6 ... 0 = 0).

Der Messwert wird als 32 Bit Gleitpunktzahl im IEEE 754-Format (ibertragen.
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Abb. 40: Datenformat des Messwerts
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13 Anhang

Codierung des Statusbytes beim PA-Ausgangswert
Weitere Informationen zur Codierung des Statusbytes finden Sie in der Device Description 3.02 auf

www.profibus.com.

Statuscode Beschreibung It. Profi- | Mégliche Ursache
busnorm
0x 00 bad - non-specific Flash-Update aktiv
0x04 bad - configuration error ® Abgleichfehler
® Konfigurationsfehler bei PV-Scale (PV-Span too
small)
® MaBeinheit-Unstimmigkeit
® Fehler in der Linearisierungstabelle
0x0C bad - sensor failure ® Hardwarefehler
® Wandlerfehler
® Leckpulsfehler
® Triggerfehler
0x10 bad - sensor failure ® Messwertgewinnungsfehler
® Temperaturmessungsfehler
0x1f bad - out of service con- "Out of Service"-Mode eingeschaltet
stant
0x44 uncertain - last unstab- Failsafe-Ersatzwert (Failsafe-Mode = "Last value" und
le value bereits glltiger Messwert seit Einschalten)
0x48 uncertain substitute set ® Simulation einschalten
® Failsafe-Ersatzwert (Failsafe-Mode = "Fsafe value")
Ox4c uncertain - initial value Failsafe-Ersatzwert (Failsafe-Mode = "Last valid value"
und noch kein giiltiger Messwert seit Einschalten)
0x51 uncertain - sensor; con- Sensorwert < untere Grenze
version not accurate - low
limited
0x52 uncertain - sensor; con- Sensorwert > obere Grenze
version not accurate - high
limited
0x80 good (non-cascade) - OK | OK
0x84 good (non-cascade) - acti- | Static revision (FB, TB) changed (10 sek. lang aktiv,
ve block alarm nachdem Parameter der Static-Kategorie geschrie-
ben wurde)
0x89 good (non-cascade) - ac- | Lo-Alarm
tive advisory alarm - low
limited
0Ox8a good (non-cascade) - ac- | Hi-Alarm
tive advisory alarm - high
limited
0x8d good (non-cascade) - ac- | Lo-Lo-Alarm
tive critical alarm - low
limited
0x8e good (non-cascade) - ac- | Hi-Hi-Alarm
tive critical alarm - high
limited

VEGAFLEX 86 ¢ Profibus PA

81



http://www.profibus.com

13 Anhang
13.3 MaBe

Die folgenden MaBzeichnungen stellen nur einen Ausschnitt der moglichen Ausfihrungen dar.
Detaillierte MaBzeichnungen kénnen auf www.vega.com/downloads und "Zeichnungen" herunter-

geladen werden.

Kunststoffgehéduse in Schutzart IP66/IP67

~ 69 mm ~ 84 mm
(2.72") (3.31")
279 mm @79 mm
3.1 3.1
M16x1,5
€|~ —
Elg © Elc
S — o3
M20x1,5/ [e]
Y% NPT
M20x1,5/
@ wner @

Abb. 41: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP67 (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul vergréBert
sich die Gehdusehéhe um 9 mm/0.35 in)

1 Kunststoff-Einkammer
2  Kunststoff-Zweikammer

Aluminiumgehéause in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar)

~ 87 mm
..(141§7rz1)m (3.43")
) 2 86 mm
_—.ﬂ(gig};ﬂ (3.39")
’ M16x1,5.
E|~ |
E|lx ‘ El
~ ISR

8 \ S

M20x1,5/ g M20x1,5 D=

%2 NPT

@ M20x1,5/
72 NPT

Abb. 42: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergroBert sich die Gehdusehéhe um 18 mm/0.71 in)

1 Aluminium-Einkammer
2 Aluminium-Zweikammer
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~ 150 mm
(5.91")
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(413"
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(3.39")
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N
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Abb. 43: Gehduseausfihrungen in Schutzart IP66/IP68 (1 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergroBert sich die Gehdusehéhe um 18 mm/0.71 in)

1 Aluminium-Einkammer
2 Aluminium-Zweikammer

Edelstahlgehduse in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar)

~59 mm
(2.32")

2 80 mm
(3.15")

aqun

112 mm
(4.41")

o F@
120 mm

M20x1,5/
2 NPT

@

116 mm
(4.57")
2 86 mm

(3.39")

~ 87 mm
(3.43")

2 86 mm
(3.39")

M16x1,5

M20x1,5/
%2 NPT

@.72"

M20x1,5

M20x1,5/
Y2 NPT

(@.72"

Abb. 44: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (0,2 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergréBert sich die Gehdusehéhe um 18 mm/0.71 in)

1 Edelstahl-Einkammer (elektropoliert)

2  Edelstahl-Einkammer (Feinguss)
3  Edelstahl-Zweikammer (Feinguss)
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Edelstahlgehéduse in Schutzart IP66/IP68 (1 bar)

~ 150 mm
(5.91")
2 84 mm
(331"
E|lT
EIN
8¢
M20x1,5 M20x1,5

)

~105 mm

(4.13")
@ 84 mm
(3317

M16x1,5

@u/

M20x1,5/
2 NPT

120 mm
@727

Abb. 45: Gehduseausfiihrungen in Schutzart IP66/IP68 (1 bar), (mit eingebautem Anzeige- und Bedienmodul
vergroBert sich die Gehdusehéhe um 18 mm/0.71 in)

1 Edelstahl-Einkammer (Feinguss)
2  Edelstahl-Zweikammer (Feinguss)
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VEGAFLEX 86, Koaxialausfiihrung
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bb. 46: VEGAFLEX 86, Gewindeausfiihrung

Sensorlédnge, siehe Kapitel "Technische Daten"
Temperaturausfiihrung -196 ... +280 °C (-321 ... 536 °F)
Temperaturausfiihrung -196 ... +450 °C (-321 ... 842 °F)
Maximale Hohe der Behélterisolierung
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13.4 Gewerbliche Schutzrechte

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectuel-
le. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M <www.vega.com,

13.5 Warenzeichen
Alle verwendeten Marken sowie Handels- und Firmennamen sind Eigentum ihrer rechtmagigen
Eigentimer/Urheber.
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Druckdatum:

Die Angaben Uber Lieferumfang, Anwendung, Einsatz und Betriebsbedingungen der
Sensoren und Auswertsysteme entsprechen den zum Zeitpunkt der Drucklegung
vorhandenen Kenntnissen.

Anderungen vorbehalten
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