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1 Produktbeschreibung

Zentriersterne - Kunst-
stoff

1 Produktbeschreibung

1.1 Ubersicht

Wenn VEGAFLEX-Sensoren mit Stab- oder Seilausfiihrung in Stand-
oder Bypassrohren eingesetzt werden, muss eine Berlihrung mit der
Rohrwand sicher verhindert werden.

Zentriersterne oder Zentriergewichte fixieren die Messsonde in der
Mitte des Rohres.

Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie moglich. Bei Stab-
messsonden genugt meist ein Zentrierstern am Ende der Messsonde.

Zentriersterne - Kunststoff (K)

Zentriersterne aus Kunststoff eignen sich fiir Anwendungen bis

250° C (482° F). Einkerbungen auf dem vierarmigen Zentrierstern er-
mdglichen ein einfaches Zuschneiden auf Normdurchmesser. Damit
kann der Zentrierstern an den Rohrdurchmesser angepasst werden.

Zentriersterne - Metall (M)

Die metallischen Zentriersterne eignen sich fir Anwendungen mit
hohen Temperaturen. Die federnden Arme des Sterns fixieren die
Messsonde im Rohr. Wahlen Sie den Zentrierstern entsprechend
dem Rohrinnendurchmesser.

Zentriergewichte (G)

Die metallischen Zentriergewichte eignen sich fur den Einsatz von
Seilausfuhrungen in Stand- oder Bypassrohren. Wahlen Sie das Zent-
riergewicht entsprechend dem Rohrinnendurchmesser.

Straffgewichte (S)

Straffgewichte kénnen in Kombination mit einem Zentrierstern aus
Kunststoff oder Metall als Zentriergewicht verwendet werden. Das
Straffgewicht hat dazu am unteren Ende einen kleineren Durch-
messer (g 16 mm), auf den Sie einen passenden Zentrierstern aus
Kunststoff aufstecken kénnen.

1.2 Zentrierungen

Diese Zentriersterne sind fur blanke, metallische Messsonden geeig-
net.

Zentriersterne aus Kunststoff eignen sich fir Anwendungen bis

250° C (482° F).

Einkerbungen auf dem vierarmigen Zentrierstern erméglichen ein
einfaches Zuschneiden auf Normdurchmesser. Damit kann der Zent-
rierstern an den Rohrdurchmesser angepasst werden.

Diese Art von Zentriersternen wird auf die Messsonde aufgeschoben
und muss mit speziellen Sicherungsringen an der gewiinschten Stelle
fixiert werden. Die passenden Sicherungsringe liegen bei.

Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie maoglich. Bei Stab-
messsonden genuigt meist ein Zentrierstern am Ende der Messsonde.

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80 3



1 Produktbeschreibung

Fur unterschiedliche Stab- oder Seilmesssonden gibt es verschie-
dene Ausfuhrungen. Welcher Zentrierstern fiir welche Messsonde
geeignet ist, finden Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.
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Abb. 1: Zentriersterne aus Kunststoff
K1 Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK oder PTFE) fiir Stdbe mit o 8 mm (0.32 in)
K2 Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fiir Stdbe mit o 12 mm (0.47 in)
K3 Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fiir Stdbe und Straffgewichte mit o 16 mm (0.63 in)
Zentriersterne - Kunst- Diese Zentriersterne sind speziell fir kunststoffbeschichtete Mess-
stoff (seitlich offen) sonden geeignet.
Zentriersterne aus Kunststoff eignen sich fur Anwendungen bis
250° C (482° F).

Einkerbungen auf dem vierarmigen Zentrierstern ermdglichen ein ein-
faches Zuschneiden. Damit kann der Zentrierstern an den Rohrdurch-
messer angepasst werden.

Diese Art von Zentriersternen kann seitlich auf die Messsonde aufge-
steckt werden und benétigt keine zusétzlichen Befestigungsmittel.

Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie méglich. Bei Stab-

messsonden genligt meist ein Zentrierstern am Ende der Messsonde.

Fur unterschiedliche Stab- oder Seildurchmesser gibt es verschie-
dene Ausfuhrungen. Welcher Zentrierstern fiir welche Messsonde
geeignet ist, finden Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.
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Abb. 2: Zentriersterne aus Kunststoff (seitlich offen)

K4 Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fiir PFA-beschichtete Seile mit o 4 mm (0.16 in)
K5 Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fiir PFA-beschichtete Stédbe mit o 10 mm (0.39 in)

Zentriersterne - Metall

Die metallischen Zentriersterne eignen sich fir Anwendungen mit
hohen Temperaturen.

Die federnden Arme des Sterns fixieren die Messsonde im Rohr.
Waéhlen Sie den Zentrierstern entsprechend dem Rohrinnendurch-
messer.

Diese Art von Zentriersternen wird auf die Stabmesssonde aufge-
schoben und muss mit speziellen Sicherungsringen an der ge-
winschten Stelle fixiert werden. Die passenden Sicherungsringe
liegen bei.

Unterhalb des Zentriersterns ist keine Messung méglich. Montieren
Sie den Zentrierstern deshalb so nahe wie mdglich am Messsonde-
nende.

Welcher Zentrierstern fur welchen Rohrinnendurchmesser geeignet
ist, finden Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.
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M1

Abb. 3: Zentriersterne aus Metall fiir Stabausfiihrungen mit o 16 mm (0.63 in)
M1 Zentrierstern aus Edelstahl (AISI 631) fiur Stdbe und Straffgewichte mit o 16 mm (0.63 in) - AuBen-o 49,2 bis

56,3 mm (1.9 bis 2.2 in)

M2 Zentrierstern aus Edelstahl (AISI 631) fir Stdbe und Straffgewichte mit o 16 mm (0.63 in) - AuBBen-o 66,6 bis

84,9 mm (2.6 bis 3.3 in)

Rl

Abb. 4: Zentriersterne aus Metall fiir Stabausfiihrungen mit o 12 mm (0.47 in)
M3 Zentrierstern aus Edelstahl (AISI 631) fiir Stdbe mit o 12 mm (0.47 in) - AuBen-o 49,2 bis 56,3 mm (1.9 bis

2.2in)

M4 Zentrierstern aus Edelstahl (AISI 631) fiir Stdbe mit o 12 mm (0.47 in) - AuBen-o 66,6 bis 84,9 mm (2.6 bis

3.3in)

Zentriergewichte

Zentriergewichte werden am Ende der Seilmesssonde befestigt und
straffen durch ihr Eigengewicht das Seil der Messsonde.

Die metallischen Zentriergewichte eignen sich fir den Einsatz von
Seilausfuhrungen in Stand- oder Bypassrohren.

Wahlen Sie das Zentriergewicht entsprechend dem Rohrinnendurch-
messer.

Fur den Einsatz in besonders unruhigen Umgebungen und bei
starker Neigung sind die Zentriergewichte mit g 40 und 45 mm (1.57,
1.77 in) statt mit 30 mm (1.18 in) auch mit 90 mm (3.54 in) Héhe und
entsprechend héherem Gewicht verfligbar.

Welches Zentriergewicht fir welche Messsonde geeignet ist, finden
Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.
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Abb. 5: Zentriergewichte aus Metall

G1 Zentriergewicht @ 40 mm (1.57 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit @ 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in) - bei
Seil-e 2 mm (0.08 in) auch mit Héhe 90 mm (3.54 in) verfligbar

G2 Zentriergewicht @ 45 mm (1.77 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit @ 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in) - bei
Seil-e 2 mm (0.08 in) auch mit Héhe 90 mm (3.54 in) verfligbar

G3 Zentriergewicht @ 70 mm (2.76 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit o 2 mm (0.08 in)

G4 Zentriergewicht @ 75 mm (2.95 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit @ 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in)

G5 Zentriergewicht @ 95 mm (3.74 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit @ 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in)

Xx  Hoéhe: 30 mm (1.18 in) - bei Seil-o 2 mm (0.08 in) auch mit Hohe 90 mm (3.54 in) verfligbar

Straffgewichte

Straffgewichte werden am Ende der Seilmesssonde befestigt und
straffen durch ihr Eigengewicht das Seil der Messsonde.

Die metallischen Straffgewichte eignen sich flr den Einsatz von
Seilausfuhrungen in Stand- oder Bypassrohren.

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80
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Sie bendtigen dazu einen zusatzlichen Zentrierstern. Das Straff-
gewicht hat dazu am unteren Ende einen kleineren Durchmesser
(@ 16 mm), auf den Sie einen passenden Zentrierstern aus Kunststoff

aufstecken kdénnen.

Wahlen Sie den Zentrierstern entsprechend dem Rohrinnendurch-
messer.

Welche Straffgewicht-/Zentrierstern-Kombination fiir welche Mess-

sonde geeignet ist, finden Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.

100 mm
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10 mm
(0.39")
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Abb. 6: Straffgewichte aus Metall

S1 Straffgewicht, Lange 100 mm (3.94 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit @ 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in)
S2 Straffgewicht, Lange 50 mm (1.97 in) aus Edelstahl (316L) fiir Seile mit o 2 mm (0.08 in)/o 4 mm (0.16 in)

Kombinationsmdglichkeiten - Zentrierungen

Messsonde

Ausfiihrung

Zentrierstern -
Kunststoff

Zentrierstern -
Metall

Zentriergewicht

Straffgewicht
(Zentrierstern)

VEGAFLEX 81

Seilmesssonde
@2 mm (0.08 in)

G1, G2, G3, G4,
G5

S2 (mit K3)

Seilmesssonde
@4 mm (0.16 in)

G1,G2, G4, G5

S1 (mit K3)

Stabmesssonde
@8 mm (0.32in)

K1

Stabmesssonde
@12 mm (0.47 in)

K2

M3, M4

VEGAFLEX 83

Seilmesssonde
@4 mm (0.16in)
+PFA

K4

Stabmessson-
de @ 10 mm
(0.39in) + PFA

K5

Stabmesssonde
@8 mm (0.32in)
- poliert
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Messsonde Ausfiihrung Zentrierstern - | Zentrierstern - | Zentriergewicht | Straffgewicht
Kunststoff Metall (Zentrierstern)
VEGAFLEX 86 |Seilmesssonde - - G1, G2, G3, G4, | S2 (mit M1, M2)
@2 mm (0.08 in) G5 oder (K3)"
Seilmesssonde - - G1,G2,G4,G5 | S1 (mit M1, M2)
@4 mm (0.16 in) oder (K3)?
Stabmesssonde K32 M1, M2 - -

@ 16 mm (0.63 in)

Tab. 1: Kombinationsméglichkeiten der Messsonden mit den Zentrierungen

" nurvon -60 ... +250 °C (-76 ... +482 °F)
2 nurvon -60 ... +250 °C (-76 ... +482 °F)
3 nurvon -60 ... +250 °C (-76 ... +482 °F)

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80




2 Montage

2 Montage

2.1 Allgemeine Hinweise

Zentriersterne Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie moglich. Bei Stab-
messsonden genugt meist ein Zentrierstern am Ende der Messson-
de. Falls mehrere Zentriersterne notwendig sind, sollten Sie diese mit
maoglichst groBen Abstdnden montieren.

Ablagerungen Beachten Sie, dass sich an Zentriersternen unter Umstanden Abla-
gerungen bilden kénnen. Starke Ablagerungen kénnen die Messung
beeinflussen.

Stand- oder Bypassrohre Wenn Messsonden in Stand- oder Bypassrohren eingesetzt werden,
muss eine Bertihrung mit der Rohrwand verhindert werden. Wir emp-
fehlen dazu Messsonden mit einer Zentrierung.

Bei Stabmesssonden ist in der Regel kein Zentrierstern notwendig.
Falls die Gefahr besteht, dass einstromendes Fullgut die Stabsonde
an die Rohrwand driickt, sollten Sie einen Zentrierstern am Mess-
sondenende montieren, um eine Berthrung mit der Rohrwand sicher
zu verhindern. Bei Seilmesssonden kann das Seil auch abgespannt
werden.

Die Zentrierung sollte am unteren Ende des Messsondenstabs mon-
tiert werden.

Waéhlen Sie in Bypassrohren die Position der Zentrierung so, dass
sie unterhalb des unteren Behélteranschlussrohres und damit auch
unterhalb des minimalen Abgleichpunkts liegt.

L
1L
1L,

2

L@ = HH-®

ﬁﬂ

M@

Abb. 7: Beispiele fiir die Position des Zentriersterns bzw. des Zentriergewichts

1 Stabmesssonde mit Zentrierstern (Kunststoff)
2 Seilmesssonde mit Zentriergewicht
3 Zentrierstern (Kunststoff) am Straffgewicht einer Seilmesssonde

10 Zentrierung © fir VEGAFLEX Serie 80
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2 Montage

2.2 Zentriersterne - Kunststoff (K1, K2, K3)

Abb. 8: Montage des Zentriersterns

1 Zentrierstern (K1, K2, K3) fiir Rohrinnendurchmesser < 100 mm (4")

2  Sicherungsring

Messen Sie den Durchmesser des Stand- oder Bypassrohrs und
passen Sie die Zentriersterne entsprechend an. Die Einkerbun-
gen auf dem vierarmigen Zentrierstern ermdglichen ein einfaches
Zuschneiden an Rohrdurchmesser DN 50 (2") und DN 80 (3").

Verwenden Sie zum Zuschneiden eine Metallsage oder eine
starke BeiBzange bzw. einen Seitenschneider.

Der Zentrierstern sollte am unteren Ende des Messsondenstabs
montiert werden. Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie
méglich. Bei Stabmesssonden genligt meist ein Zentrierstern am
Ende der Messsonde. Falls mehrere Zentriersterne notwendig
sind, sollten Sie diese mit mdglichst groBen Abstanden montie-
ren. Legen Sie fest, wo ein Zentrierstern platziert werden soll und
markieren Sie die Stelle.

Schieben Sie einen Sicherungsring (2) auf den Stab der Mess-
sonde auf.

Tipp:
Tragen Sie beim Aufschieben der Teile auf den Stab Handschuhe
oder verwenden Sie dazu ein diinnes Rohrstick.

Bei Messsonden mit einem Durchmesser von 12 mm (0.47 in) ver-
wenden Sie zum Aufschieben das mitgelieferte Hilfswerkzeug.

Falls Sie die Messsonde gekurzt haben, ist es zweckmaBig, das
Stabende leicht anzufasen.

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80 11
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e

4. Schieben Sie einen Zentrierstern (1) und einen weiteren Siche-
rungsring (2) auf den Stab der Messsonde.
Die Sicherungsringe fixieren den Stern an der gewiinschten
Stelle. Ein gewisses Spiel ist dabei zulassig.

Hinweis:

Die Sicherungsringe kénnen nur in eine Richtung bewegt werden.
Falls Sie einen Sicherungsring Uber die gewlinschte Stelle hinaus
geschoben haben, schneiden Sie ihn mit einem Seitenschneider ab.
Verwenden Sie einen neuen Sicherungsring.

2.3 Zentriersterne - Kunststoff (seitlich offen)

(K4, K5)

Abb. 9: Montage des Zentriersterns (seitlich offen)

1

1.

Zentrierstern (K4, K5) fiir Rohrinnendurchmesser < 100 mm (4")

Messen Sie den Durchmesser des Stand- oder Bypassrohrs und
passen Sie die Zentriersterne entsprechend an. Die Einkerbun-
gen auf dem vierarmigen Zentrierstern erméglichen ein einfaches
Zuschneiden an Rohrdurchmesser DN 50 (2") und DN 80 (3").

Verwenden Sie zum Zuschneiden eine Metallsdge oder eine
starke BeiBzange bzw. einen Seitenschneider.

Bei der Stabausfuhrung der Messsonde sollte der Zentrierstern
am unteren Ende des Messsondenstabes montiert werden.
Verwenden Sie nur so wenige Zentriersterne wie moglich. Bei
Stabmesssonden genugt meist ein Zentrierstern am Ende der
Messsonde. Falls mehrere Zentriersterne notwendig sind, sollten
Sie diese mit moéglichst groBen Abstadnden montieren. Legen Sie

12
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2 Montage

fest, wo ein Zentrierstern platziert werden soll und markieren Sie
die Stelle.

Bei der Seilausfiihrung sollten Sie die Sterne in einem Mindest-
abstand von ca. 1,50 m (5 ft) montieren.

3. Stecken Sie einen Zentrierstern (1) von der Seite auf den Stab
bzw. das Seil der Messsonde.

Hinweis:

Der Stern darf nicht in axialer Richtung verschoben werden. Die
Isolierung des Seils bzw. Stabs kénnte dabei beschadigt werden. Sie
kénnen den Stern seitlich abziehen und an anderer Stelle wieder neu
aufstecken.

2.4 Zentriersterne - Metall (M1, M2, M3, M4)

Abb. 10: Montage des Zentriersterns
1 Zentrierstern (M1, M2, M3, M4)
M1, M3 - AuBen-o 49,2 bis 56,3 mm (1.9 bis 2.2 in)
M2, M4 - AuBen-o 66,6 bis 84,9 mm (2.6 bis 3.3 in)
2 Sicherungsring

1. Der Zentrierstern sollte am unteren Ende des Messsondenstabs
montiert werden.

2. Schieben Sie einen Sicherungsring (2) auf den Stab der Mess-
sonde auf.

Zentrierung © fir VEGAFLEX Serie 80 13
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e

Tipp:
Tragen Sie beim Aufschieben der Teile auf den Stab Handschuhe
oder verwenden Sie dazu ein dlinnes Rohrstlck.

Falls Sie die Messsonde gekirzt haben, ist es zweckmaBig, das
Stabende leicht anzufasen.

3. Schieben Sie den Zentrierstern (1) mit den offenen Federarmen
nach oben und einen weiteren Sicherungsring (2) auf den Stab
der Messsonde.

Die Sicherungsringe fixieren den Stern an der gewlinschten
Stelle.

Hinweis:

Die Sicherungsringe kénnen nur in eine Richtung bewegt werden.
Falls Sie einen Sicherungsring Uber die gewlinschte Stelle hinaus
geschoben haben, schneiden Sie ihn mit einem Seitenschneider ab.
Verwenden Sie einen neuen Sicherungsring.

Abb. 11: Montage des Zentriergewichts (G1, G2, G3, G4, G5)

Gewindestifte

Zentriergewicht

Fixierschraube - Zentriergewicht
Sicherungsscheibe (Nordlock®)
Innerer Einsatz

(S NIV Ve

1. Wahlen Sie das Zentriergewicht (2) entsprechend dem Rohrin-
nendurchmesser.

2. Losen Sie die Fixierschraube (3) und nehmen Sie den inneren
Einsatz (5) aus dem Zentriergewicht (2).

3. Fihren Sie das Seil der Messsonde durch den inneren Einsatz
(5), bis es blindig mit der Unterseite des inneren Einsatzes (5)
abschlief3t.

4. Fixieren Sie das Seil der Messsonde mit den beiden Gewindestif-
ten (1). Ziehen Sie die Gewindestifte (1) mit einem Drehmoment
von 7 Nm (5.16 Ibf ft) fest.

5. Setzen Sie das Zentriergewicht (2) von unten auf den inneren
Einsatz (5).

6. Stecken Sie die Fixierschraube (3) und die beiden Sicherungs-
scheiben (4) in das Zentriergewicht (2).

7. Befestigen Sie den inneren Einsatz (1) mit der Fixierschraube (2)
am Zentriergewicht (3).

8. Ziehen Sie die Fixierschraube (3) mit einem Drehmoment von
7 Nm (5.16 Ibf ft) fest.

14
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9.

Wenn Sie nachtraglich ein Zentriergewicht montieren, miissen
Sie am Gerat den korrekten Messsondentyp auswahlen (z. B. Seil
@ 4 mm mit Zentriergewicht). Falls sich die Lange der Messsonde
verandert hat, geben Sie die neue Messsondenlange im Gerét
ein und flihren Sie danach erneut einen Abgleich durch (siehe
dazu "Inbetriebnahmeschritte, Min.-Abgleich durchfiihren - Max.-
Abgleich durchfihren").

2.6 Straffgewichte (S1, S2)

Montage des Straffge- Der folgende Ablauf beschreibt die Montage des Straffgewichts am
wichts Seil der Messsonde.

L D
3IN
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<
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£
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Abb. 12: Montage des Straffgewichts (S1, S2)

B
1
2

Straffgewicht - Seil-o 4 mm (0.16 in)
Straffgewicht - Seil-o 2 mm (0.08 in)
Gewindestifte

Gewinde M8, z. B. fiir Ringschraube

Schieben Sie das Seil gemaf Zeichnung bis zum Anschlag in
das Straffgewicht (A, B)

Fixieren Sie das Seil mit den Gewindestiften, Anzugsmoment
7 Nm (5.16 Ibf ft)

Wenn Sie nachtréglich ein Straffgewicht montieren, mussen Sie
am Gerat den korrekten Messsondentyp auswéahlen (z. B. Seil

@ 4 mm mit Straffgewicht). Falls sich die Ladnge der Messsonde
verandert hat, geben Sie die neue Messsondenlénge im Gerat
ein und flihren Sie danach erneut einen Abgleich durch (siehe
dazu "Inbetriebnahmeschritte, Min.-Abgleich durchfiihren - Max.-
Abgleich durchfiihren").

Montage des Zentrier- Der folgende Ablauf beschreibt die Montage des Zentriersterns am
sterns Straffgewicht.

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80 15
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Abb. 13: Montage des Zentriersterns (K3 oder M1, M2) am Straffgewicht (S1,
S2)

<,

Straffgewicht (S1, S2)

Zentrierstern - Kunststoff (K3) flr Rohrinnendurchmesser < 100 mm (4")
Zentrierstern - Metall (M1, M2)

Sicherungsring

NN =

—_

Messen Sie den Durchmesser des Stand- oder Bypassrohrs und
passen Sie den Zentrierstern (2) entsprechend an. Die Einker-
bungen auf dem vierarmigen Zentrierstern (2) ermdglichen ein
einfaches Zuschneiden an Rohrdurchmesser DN 50 (2") und

DN 80 (3").

Verwenden Sie zum Zuschneiden eine Metallsdge oder eine
starke BeiBzange bzw. einen Seitenschneider.

Bei den Zentriersternen aus Metall (3) missen Sie einen passen-
den Zentrierstern verwenden.

2. Stecken Sie den Zentrierstern (2 oder 3) auf den kurzen Ansatz
des Straffgewichts (1)

3. Schieben Sie einen Sicherungsring (4) auf den kurzen Ansatz
des Straffgewichts (1) auf

16 Zentrierung © fir VEGAFLEX Serie 80
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3 Anhang

3 Anhang

3.1 Technische Daten
Zentrierstern - Kunststoff (K1, K2, K3, K4, K5)

316L entspricht 1.4404 oder 1.4435

Werkstoff

— Zentrierstern (4-armig) PEEK oder PTFE®

- Sicherungsringe Edelstahl PH 15-7 Mo (UNS S 15700)

AuBendurchmesser 2 95 mm (3.74 in), Einkerbungen bei @ 75 mm und
248 mm (3inund 1.9in)

Mediumtemperatur -60 ... +250 °C (-76 ... +482 °F)

Gewicht ca.10g (0.4 0z)

Zentrierstern - Metall (M1, M2, M3, M4)

Werkstoff
— Zentrierstern (6-armig) AISI 631 (1.4568)
— Sicherungsringe Edelstahl PH 15-7 Mo (UNS S 15700)
AuBendurchmesser @ 49,2 bis 56,3 mm (1.9 bis 2.2 in)
@ 66,6 bis 84,9 mm (2.6 bis 3.3 in)
Stabdurchmesser 2 16 mm (0.63 in) - M1, M2
@12 mm (0.47 in) - M3, M4
Mediumtemperatur -196 ... +450 °C (-321 ... +842 °F)
Gewicht ca.15g (0.5 0z)
Zentriergewicht (G1, G2, G3, G4, G5)
Werkstoff
— Zentriergewicht 316L
— Gewindestifte 316L
- Sicherungsscheibe (Nordlock®) 316L
— Fixierschraube 316L
AuBendurchmesser @40 mm (1.57 in

( )
@45 mm (1.77 in)
270 mm (2.76 in)
@75 mm (2.95in)
@95 mm (3.74 in)

Hohe 30 mm (1.17in)

Zentriergewichte mit @ 40 mm (1.57 in) und @ 45 mm
(1.77 in), bei Seil-g 2 mm (0.08 in) optional auch mit
90 mm (3.54 in) Héhe verfugbar

Zentriergewicht mit @ 70 mm (1.57 in) mit 60 mm
(2.36in) Hohe

4 PTFE nur bei Stab-g8 mm (0.32 in)

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80
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3 Anhang

Mediumtemperatur

Gewicht

— Zentriergewichte mit Hohe 30 mm
(1.17in)

— Zentriergewichte mit H6he 90 mm
(3.54in)

-196 ... +450 °C (-321 ... +842 °F)

ca.280 ... 1540 g (10 ... 54 0z)

ca.410...600g (14.5...21.2 0z)

Straffgewicht (S1, S2)

Werkstoff

— Straffgewicht

- Gewindestifte
Durchmesser

— Straffgewicht

— mit Kunststoff-Zentrierstern

Lange
Mediumtemperatur
Gewicht

316L
316L

@20 mm (0.79in)

@ 95 mm (3.74 in), Einkerbungen bei @ 75 mm und
@48 mm (3inund 1.9in)

50 mm/100 mm (1.97 in/3.94 in)
-196 ... +450 °C (-321 ... +842 °F)
ca.100...200g(3.5... 7 0z)

9 mit Kunststoff-Zentrierstern nur bis +250 °C (+482 °F)

18
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3 Anhang

3.2 MaBe

Zentrierstern (K1) fur Stab-o 8 mm (0.32 in)

@75 mm

(2.95")

© 48 mm

(1.89")

28 mm

(0.32")

5,5 mm
(0.22"

I

Abb. 14: Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK oder PTFE) flir VEGAFLEX 81 in Stabausfiihrung mit @ 8 mm (0.32 in)

x PEEK=5mm (0.2in)
x PTFE=8mm (0.32in)

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80
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Zentrierstern (K2) fur Stab o 12 mm (0.47 in)

@75 mm (2.95")
248 mm (1.89")

Elg

3V

sle

AN THY A
295 mm (3.74")
221 mm
(0.83")
O—J—1I—+

2 12,1 mm

(0.48")

Abb. 15: Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) flir VEGAFLEX 81 in Stabausfiihrung mit o 12 mm (0.47 in)

20
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Zentrierstern (K3) fur Stab o 16 mm (0.63 in)

075 mm (2.95")
048 mm (1.89")
216,1 mm €|~
(0.63") £y
gle
T
r ‘
295 mm (3.74")
I
£\3
=)

Abb. 16: Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) flir VEGAFLEX 82, 86 in Stabausfiihrung mit @ 16 mm (0.63 in) sowie

fir die Kombination mit Straffgewichten

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80
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Zentrierstern (K4) fir Seil 4 mm (0.16 in) - seitlich offen

275 mm
(2.95")

248 mm £l
(1.89") £y
2le

04 mm

(0.16")
£l
Y
ale

Abb. 17: Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fliir VEGAFLEX 83 in Seilausfiihrung mit o 4 mm (0.16 in)

22
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3 Anhang

Zentrierstern (K5) fur Stab g 10 mm (0.39 in) - seitlich offen

@75 mm (2.95")
048 mm (1.89")
Efg
2ls
I/ ALY
295 mm (3.74")
£l
Sle

I

Abb. 18: Zentrierstern aus Kunststoff (PEEK) fliir VEGAFLEX 83 in Stabausfiihrung mit @ 10 mm (0.39 in)

Zentrierstern Metall (M1, M2) g 16 mm (0.63 in) - 2"-/3"-Rohr

M1

Abb. 19: Zentrierstern aus Metall fir VEGAFLEX 82, 86 in Stabausfiihrung mit @ 16 mm (0.63 in) sowie fiir die

Kombination mit Straffgewichten

A Zentrierstern aus Edelstahl (316L) fiir Stdbe und Straffgewichte mit o 16 mm (0.63 in) - AuBen-o 49,2 bis

56,3 mm (1.9 bis 2.2 in)

B Zentrierstern aus Edelstahl (316L) fiir Stabe und Straffgewichte mit o 16 mm (0.63 in) - AuBBen-o 66,6 bis

84,9 mm (2.6 bis 3.3 in)

Zentrierung ¢ fir VEGAFLEX Serie 80

23



3 Anhang

Zentrierstern Metall (M3, M4) o 12 mm (0.47 in) - 2"-/3"-Rohr

Abb. 20: Zentrierstern aus Metall fiir VEGAFLEX 81 in Stabausfiihrung mit @ 12 mm (0.47 in)

A Zentrierstern aus Edelstahl (316L) fiir Stabe mit o 12 mm (0.47 in) - AuBen-o 49,2 bis 56,3 mm (1.9 bis 2.2 in)
B Zentrierstern aus Edelstahl (316L) fiir Stédbe mit @ 12 mm (0.47 in) - AuBBen-o 66,6 bis 84,9 mm (2.6 bis 3.3 in)
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Zentriergewicht (G1, G2, G3, G4, G5) fiir Seil 2 mm/o 4 mm (0.08/0.16 in)

SW 36 (1.42") (G%, % NPT)
SW 41 (1.61") (G1, 1 NPT) T
SW 46 (1.81") (G1%, 1% NPT)

46 mm
(1.81% 1

G%, % NPT,

<
G1,1NPT, p
G1Yz, 172 NPT =
o4 mm —
(0.16")
@2mm
(0.08")
[=\
> >
X X

Abb. 21: Zentriergewicht aus Metall, o 40, 45, 70, 75, 95 mm (1.57, 1.77, 2.76, 2.95, 3.74 in) fir VEGAFLEX 81,
82, 86 in Seilausfiihrung

L  Sensorldnge
X ©40mm (1.57in)
045mm (1.77 in)
070 mm (2.76 in)
o075 mm (2.95in)
095 mm (3.74 in)
y 30mm(1.17 0z)
60 mm (2.36 oz) - nur bei Zentriergewicht mit @ 70 mm (2.76 in)
90 mm (3.54 oz) - nur bei Zentriergewichten mit o 40 und 45 mm (1.57, 1.77 in) und mit Seil-o 2 mm (0.08 in)
1 Seilausfiihrung @ 2 mm (0.08 in) mit Zentriergewicht
2  Seilausfiihrung @ 4 mm (0.16 in) mit Zentriergewicht
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Straffgewicht (S1, S2) fiir Seil 2 mm/g 4 mm (0.08/0.16 in)

=N
SW 36 (1.42") (G%, % NPT) — . El=
SW 41 (1.61") (G1, 1 NPT) i
SW 46 (1.81") (G172, 172 NPT)
G%, % NPT,
G1,1 NPT, E &
G1Y%, 172 NPT =
[aV ==
—
o4mm N
(0.16")
22 mm L
(0.08") 5
° 3
)
£l €
o g5 €
Bz 8
216 mm 2 16 mm
(0.63") (0.63")
220 mm 220 mm
(0.79") (0.79")

@

@

96 mm
(3.78")

(0.87")"

o4 mm H
(0.16")

100 mm (3.94")

2 16 mm
(0.63")

220 mm
(0.79")

&)

Abb. 22: Straffgewicht aus Metall, Ldnge: 50/100 mm (1.97/3.94 in) fir VEGAFLEX 81, 86 in Seilausfiihrung mit
o 16 mm (0.63in)
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Sensorldnge

Seilausfiihrung @ 2 mm (0.08 in) mit Straffgewicht
Seilausfiihrung @ 4 mm (0.16 in) mit Straffgewicht
Seilausfiihrung mit Temperaturzwischenstiick

WN =~
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