Instrucciones de servicio

Transmisor de presion con celda de
medida ceramica

VEGABAR 82

Foundation Fieldbus

[13]

Document ID: 45032




indice

Indice

1  Acerca de este dOCUMENTO ......cciiiiiiiieemrriirissssssnr s rrssssssmss s s sms s s s s s snm e e s s e e s s mmnnn e e sn s annns 4
S R ¥ o o S 4
B2 C ¥ o Yo N (1] 110 F= - U o TSRS 4
1.3 Simbologia @MPIEATA ......cccueiiiiiiii i 4

2 Para su seguridad..............
2.1 Personal autorizado
2.2 USO PrEVISTO ...ttt ettt
2.3 AVISO CONLra USO INCOIMECIO ...ttt e e e e e e e e e e enes

2.4  Instrucciones generales de seguridad..
P T 0] 1 (o) 111 F- Uo IR TSRS PR USRI

2.6  Recomendaciones NAMUR ..........oooiii it e e e e a e e e e e

2.7 Instrucciones acerca del medio ambiente ..........cooiiiiiiiii s 6
Descripcion del producto ............ reesereesnnr————— 7
3.1  Estructura................ et eeeeeeeeeesEeteeeeeeaaasteteeeeaaaaEteeeeeeeaaaan—eeeeeeaanntaneeeeeeaannnrnreaeeeeaanes 7
3.2 PriNCIPIO A8 OPEIACION. ... ..eiiiiiieeiti i ettt e et e et e e e s e e e e nn e e e ennneennnee 7

3.3 Procedimiento de limpieza adicional .
3.4 Embalaje, transporte y almacenaje ...

TR I Voot =T= 1o 4 o1 PSP P PP PPRP PRI 13
Montaje .... N 15
4.1 INSIrUCCIONES GENETAIES .......ceiiiiiiiieec e 15
4.2 Instrucciones para las aplicaciones de OXIgENO ..........ccocuiereiriiieneeaieeree st 17
4.3  Ventilacién y compensacion de presion
4.4 Medicion de PreSion A€ PrOCESO ......cccuuiiiiirrieitieateeteesee et e st ste e e bt sieesbeeseneenreesneenes
4.5 MediCiON A€ NIVEL ..c.uiiiiiiiiiet ettt
4.8 CarCasa ©XIEIMA .....ccuuiiiieiuii ettt ettt ettt ettt ettt ettt ere e
Conectar al Sistema de DUS ........ccccriirmiminrns s 24
5.1 Preparacion de 12 CONEXION .........cciriiiiiiiiiaieee ettt ne e 24
5.2 CONEXION ...ttt ettt ettt e bt e bt e s b e e bt e e abe ekt eenbe e ehe e e nbeeeneeebeeanbeenaeeenteann
5.3 Carcasa de una camara...
5.4 Carcasa de dOS CAMAIAS ........cccueruerueeruerieitenieeeeateeie et st sae e ssr e st sse e s e s e s sbeenesseeas
5.5 Carcasa de dos camaras con adaptador VEGADIS ..........ccccooeriiieienenieneneseeseeeene 28
5.6 Carcasa IP66/IP68 (1 bar)
5.7  Carcasa externa con version IP68 (25 Dar) .........ccceuiririeririeiseeeseeese e 29
5.8 FaSE 08 CONEXION ...c.viiiiiieieeteeiee sttt ettt sn e beenente e 31
Puesta en funcionamiento con el médulo de visualizacion y configuracion.................. 32
6.1  Colocar el médulo de visualizacion y configuracion .............ccecceereeeneeneeenen. .. 32
6.2  Sistema de configuracion.............. .33
6.3  Visualizacién del valor de medicion............c.cccevueenee. 34

6.4  Parametrizacion - Funcion de puesta en marcha rapida.
6.5 Parametrizacion - Ajuste ampliado....

6.6  Sinopsis delmenU..........ccoceeveenne .
6.7  Guardar datos de parametriZaCion ............coouiiiieiiieiie e 48
Puesta en funcionamiento con PACTWAre........ccccccuirnmrinssmssissssnsssssmsssssssnsssssssssssssssssssssssans 49
% B O o 1= Tox - gt = I = PRSP PURPN
7.2  Parametrizacion
7.3 Guardar datos de parametrizaCion .............cocuiiiieiiiiiiieiie e 50
Puesta en funcionamiento con otros SiStemas .......cccccveecccceerrrrnsccsscse s s 51

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus

¥160€2-S3-¢€0SY



45032-ES-230914

10

11

indice

8.1  Programa de configuracion DD ..........ccccccuiiiiiiiiiiiiiiii et 51
Diagndstico, asset management Y SErviCio ......coocrrirernssnsssssssssssssss s s 52
9.1 MantenIMIENTO ......oocuiiiii e 52

9.2 Limpiar - Conexién aséptica con tuerca de unién ranurada....

9.3 Memoria de diagnostico.......... .53
9.4  Funcién Asset-Management ... ..54
9.5 ENMINGI FAllOS ... 57
9.6  Cambiar modulo de proceso con version IP68 (25 bar).........ccceeieeeieeiieeneeiiee e 58

9.7  Cambiar modulo electronico
9.8  Actualizacion del software

9.9 Procedimiento en caso de reParaCion ...........coocueerueriieeieeiie ettt 59
DEeSMONTAJE.....ccciiiiiiiiieri R 60
10.1  Pas0S de AESMONTAJE.......ciuuiiiiiiiieti ettt 60
T0.2  ElIMINAT ottt ettt b e bt ettt 60
Anexo . e

11,1 DALOS tECNICOS ...ttt ettt r e bt nee s
11.2 Comunicacion de equipos Foundation Fieldbus............cccoveiirieiiiinicnince e
11.3 Calculo de la desviacion total..........ccccceereennennene
11.4 Calculo de la desviacion total - Ejemplo practico
11.5 DIMENSIONES ......oovuiiiiiiiiiiiie e
11.6 Derechos de proteccion industrial
11.7 Marca registrada

Instrucciones de seguridad para zonas Ex:

En caso de aplicaciones Ex atender las instrucciones de seguridad
@ especificas Ex. Las mismas estan anexas en forma de documenta-

cién en cada instrumento con homologacién Ex y forman parte del

manual de instrucciones.
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1 Acerca de este documento
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1 Acerca de este documento

1.1 Funcion

Las presentes instrucciones ofrecen la informacién necesaria para
el montaje, la conexion y la puesta en marcha, asi como importantes
indicaciones para el mantenimiento, la eliminacion de fallos, la se-
guridad y el recambio de piezas. Por ello es necesario proceder a su
lectura antes de la puesta en marcha y guardarlas en todo momento
al alcance de la mano en las proximidades inmediatas del equipo
como parte integrante del producto.

1.2 Grupo destinatario

Este manual de instrucciones esta dirigido al personal cualificado.
El contenido de esta instruccion debe ser accesible para el personal
cualificado y tiene que ser aplicado.

1.3 Simbologia empleada

ID de documento

Este simbolo en la portada de estas instrucciones indica la ID
(identificacion) del documento. Entrando la ID de documento en
www.vega.com se accede al area de descarga de documentos.

Informacion, indicacion, consejo: Este simbolo hace referencia a
informacién adicional util y consejos para un trabajo exitoso.

Nota: Este simbolo hace referencia a informacién para prevenir fallos,
averias, dafos en equipos o sistemas.

Atencion: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar dafnos personales.

Atencidn: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Peligro: El incumplimiento de las indicaciones marcadas con este
simbolo puede causar lesiones graves o incluso la muerte.

Aplicaciones Ex
Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para aplicaciones
Ex.

Lista
El punto precedente caracteriza una lista sin secuencia obligatoria

Secuencia de procedimiento

Los numeros precedentes caracterizan pasos de operacion secuen-
ciales.

Eliminacién

Este simbolo caracteriza instrucciones especiales para la elimina-
cion.
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2 Para su seguridad

2 Para su seguridad

2.1 Personal autorizado

Todas las operaciones descritas en esta documentacion tienen que
ser realizadas exclusivamente por personal cualificado y autorizado.

Durante los trabajos en y con el dispositivo siempre es necesario el
uso del equipo de proteccién necesario.

2.2 Uso previsto

VEGABAR 82 es un transmisor de presion para la medicion de pre-
sion de proceso y de nivel hidrostatico.

Informaciones detalladas sobre el campo de aplicacion se encuen-
tran en el capitulo " Descripcion del producto".

La seguridad del funcionamiento del instrumento esta dada solo en
caso de un uso previsto segun las especificaciones del manual de
instrucciones, asi como segun como las instrucciones complementa-
rias que pudiera haber.

2.3 Aviso contra uso incorrecto

En caso de un uso inadecuado o no previsto de este equipo, es
posible que del mismo se deriven riegos especificos de cada aplica-
cién, por ejemplo un rebose del depésito debido a un mal montaje

0 mala configuracién. Esto puede tener como consecuencia dafios
materiales, personales o medioambientales. También pueden resultar
afectadas las propiedades de proteccién del equipo.

2.4 Instrucciones generales de seguridad

El equipo se corresponde con el nivel del desarrollo técnico bajo
consideracion de las prescripciones y directivas corrientes. Solo se
permite la operacién del mismo en un estado técnico impecable y
seguro. La empresa operadora es responsable de una operacién sin
fallos del equipo. En caso de un empleo en medios agresivos o corro-
sivos en los que un mal funcionamiento del equipo puede dar lugar

a posibles riesgos, la empresa operadora tiene que asegurarse de la
correccién del funcionamiento por medio de medidas apropiadas.

Hay que observar las indicaciones de seguridad de este manual de
instrucciones, las normas de instalacion especificas del pais y las
normas de seguridad y de prevencion de accidentes vigentes.

Por razones de seguridad y de garantia, toda manipulacion que vaya
mas alla de lo descrito en el manual de instrucciones tiene que ser
llevada a cabo exclusivamente por parte de personal autorizado por
nosotros. Estan prohibidas explicitamente las remodelaciones o los
cambios realizados por cuenta propia. Por razones de seguridad, so-
lo se permite el empleo de los accesorios mencionados por nosotros.

Para evitar posibles riesgos, hay que atender a los simbolos e indica-
ciones de seguridad puestos en el equipo.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus 5



2 Para su seguridad

2.5 Conformidad

El equipo cumple los requisitos legales de las directivas o reglamen-
tos técnicos especificos de cada pais. Certificamos la conformidad
con la marca correspondiente.

Las declaraciones de conformidad correspondientes estan en nues-
tra pagina web.

Debido a la estructura de sus conexiones a proceso, el equipo no
esta sujeto a la Directiva sobre equipos a presion cuando se opera
con presiones de proceso < 200 bar.

2.6 Recomendaciones NAMUR

NAMUR es la sociedad de intereses técnica de automatizacién en la
industria de procesos en Alemania. Las recomendaciones NAMUR
editadas se aplican en calidad de estandar en la instrumentacion de
campo.

El equipo cumple las requisitos de las recomendaciones NAMUR
siguientes:

e NE 21 - Compatibilidad electromagnética de medios de produc-
cion

e NE 53 - Compatibilidad con equipos de campo y componentes de
indicacion y ajuste

e NE 107 — Autovigilancia y diagndstico de equipos de campo

Para otras informaciones ver www.namur.de.

2.7 Instrucciones acerca del medio ambiente

La proteccién de la base natural de vida es una de las tareas mas
urgentes. Por eso hemos introducido un sistema de gestion del
medio ambiente, con el objetivo de mejorar continuamente el medio
ambiente empresarial. El sistema de gestién del medio ambiente esta
certificado por la norma DIN EN ISO 14001.

Ayudenos a satisfacer esos requisitos, prestando atencién a las
instrucciones del medio ambiente en este manual:

e Capitulo " Embalaje, transporte y almacenaje"
e Capitulo " Reciclaje"
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3 Descripcién del producto

Material suministrado

Placa de tipos

Documentos y software

Rango de aplicacion

Productos a medir

3 Descripcion del producto

3.1 Estructura
El material suministrado incluye:
e Transmisor de presion VEGABAR 82

e Valvulas de purga, tapones roscados— segun version (ver capitulo
" Dimensiones")

El resto del material suministrado comprende:

e Documentacion

— Guiarapida VEGABAR 82
Certificado de control para el transmisor de presion
Instrucciones para equipamientos opcionales
— "Instrucciones de seguridad" especificas EX (para versiones
Ex)
Otras certificaciones en caso necesario

Informacion:

En el manual de instrucciones también se describen las caracte-
risticas técnicas, opcionales del equipo. El volumen de suministro
correspondiente depende de la especificacion del pedido.

La placa de caracteristicas contiene los datos mas importantes para
la identificacion y empleo del instrumento.

e Tipo de instrumento

Informacion sobre aprobaciones

Informaciones para la configuracion

Datos técnicos

Numero de serie de los equipos

Cddigo QR para la identificacion del equipo

Cddigo numérico para el acceso Bluetooth (opcional)
Informacion del fabricante

Existen las siguientes posibilidades para encontrar datos de pedido,
documentos o software relativos a su equipo:

e Vayaa"www.vega.com" e introduzca el numero de serie de su
dispositivo en el campo de busqueda.

e Escanee el codigo QR en la placa de caracteristicas.

e Abrala VEGA Tools app e introduzca el nimero de serie en "
Documentacion".

3.2 Principio de operacion

VEGABAR 82 es adecuado para aplicaciones en casi todos los
sectores industriales. Se emplea para la medicion de los siguientes
tipos de presion.

e Sobrepresion

e Presion absoluta

e Vacio

Medios de medicion son gases, vapores y liquidos.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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3 Descripcién del producto

Magnitudes de medicién

Presion diferencial elec-
trénica

En dependencia de la conexion a proceso y la configuracion de medi-
cion los medios de medicion pueden ser viscosos o tener ingredien-
tes abrasivos.

El VEGABAR 82 es adecuado para la medicion de las variables de
proceso siguientes:

e Presion de proceso
e Nivel

A

O

Fig. 1: Medicion de presion de proceso con VEGABAR 82

Dependiendo de la versién, VEGABAR 82 sirve también para la
medicion electrénica de presion diferencial. Para ello, el instrumento
se combina con un sensor secundario.

Fig. 2: Medicion electronica de presion diferencial mediante una combinacion
de sensor primario/secundario

Encontrara informacion detallada al respecto en el manual de instruc-
ciones del correspondiente sensor secundario.
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3 Descripcién del producto

Presion sistema de
medicién

Temperatura sistema de
medicién

Tipos de presion

Elemento sensor es la celda de medicion CERTEC® con membrana
ceramica resistente. La presion del proceso provoca una deflexion
de la membrana ceramica, provocando de esta forma una variacion
de capacidad dentro de la celda de medicion. Esta es transformada
en una sefial eléctrica y emitida como valor de medida a través de la
sefal de salida.

$

88

=)
16 pm

Fig. 3: Estructura de la celda de medicion CERTEC®
1 Membrana de proceso

2 Soldadura de vidrio

3 Cuerpo basico

La celda de medida se emplea en dos tamafios: CERTEC® (g 28 mm)
y Mini-CERTEC® (g 17,5 mm).

Los sensores de temperatura en la membrana ceramicay en el cuer-
po ceramico de la celda de medida CERTEC® o en la electronica de
la celda de medida Mini-CERTEC® detectan la temperatura actual del
proceso. La salida del valor de temperatura se realiza a través de :

e Elmddulo de visualizacion y configuracion
e Lasalida de corriente o la salida de corriente adicional
e La salida de senal digital

Con la celda de medida CERTEC® se detectan de inmediato tam-

bién saltos extremos de temperatura. Los valores en la membrana
ceramica son comparados con los del cuerpo basico de ceramica.
La electronica inteligente del sensor compensa por lo demas en el
transcurso de unos pocos ciclos de medicion errores de medicion

generalmente inevitables por choque de temperatura. Dependien-

do de la atenuacién ajustada, estos solamente causan variaciones
pequeias y momentaneas de la sefial de salida.

La celda de medicion esta construida de modo diferente en funcion
del tipo de presion

Presion relativa: la celda de medida esta abierta hacia la atmds-
fera. La presién ambiental es detectada por la celda de medida 'y
compensada. Por eso la misma no afecta en forma alguna el valor de
medicion.

Presion absoluta: la celda de medida contiene vacio y esta encap-
sulada. La presiéon ambiental no es compensada y afecta de esta
forma al valor de medicion.

Presion relativa con compensacion climatica: la celda de medi-
cion esta evacuada y encapsulada. La presién ambiental es detecta-

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus 9



3 Descripcién del producto

Conceptos de hermeti-
zacion

Montaje entrante

Montaje frontal rasante
con junta simple

Montaje rasante absoluto
con junta simple

day compensada por un sensor de referencia en la electrénica. De
manera que no afecta el valor de medida.

Las representaciones siguientes muestran ejemplos de montaje de la
celda de medida ceramica en la conexién a proceso y los diferentes
conceptos de hermetizacion.

El montaje entrante es especialmente apropiado para aplicaciones
con gases, vapores Y fluidos claros. La junta de la celda de medida
sienta lateralmente y ademas también delante.

Fig. 4: Montaje empotrado de la celda de medida (Ejemplo: Conexion del
mandmetro G13)

Celda de medida

Junta para celda de medida

Junta delantera, adicional para celda de medicion
Membrana

Conexién a proceso

Junta para conexion a proceso

DA WN =

El montaje rasante resulta particularmente apropiado para aplicacio-
nes con medios viscosos o0 abrasivos y con incrustaciones. La junta
de la celda de medida asienta lateralmente.

@ ‘ 2

Fig. 5: Montaje rasante de la celda de medida (Ejemplo: rosca G1%2)

1 Junta para conexion a proceso
2 Celda de medida

3 Junta para celda de medida

4 Conexion a proceso

5 Membrana

El montaje absolutamente rasante es especialmente adecuado para
aplicaciones en la industria del papel. La membrana se encuentra en

10
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3 Descripcién del producto

Montaje frontal rasante
con junta doble

Montaje en conexion
higiénica

el flujo de material, de esta forma se limpia y queda protegida contra
incrustaciones.

Fig. 6: Montaje rasante de la celda de medida (Ejemplo: rosca M30 x 1,5)

Celda de medida

Junta para celda de medida
Junta para conexion a proceso
Conexion a proceso
Membrana

oA W=

El montaje rasante es particularmente adecuado para aplicaciones
con fluidos viscosos. La junta frontal adicional protege la union de
vidrio de la celda de medida contra ataque quimico y la electrénica
de la celda de medida contra difusion de gases agresivos desde el
proceso.

Fig. 7: Montaje rasante de la celda de medida con sello doble (Ejemplo: Cone-
Xion de brida con tubo)

Celda de medida

Junta para celda de medida

Conexion a proceso

Junta delantera, adicional para celda de medicion
Membrana

oA W=

El montaje rasante, higiénico de la celda de medida es especial-
mente adecuado para aplicaciones alimentarias. Las juntas estan
instaladas y sin ranuras. La junta moldeada para la celda de medida
protege al mismo tiempo la unién de vidrio.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus 11



3 Descripcién del producto

Montaje en conexion
higiénica segun 3-A

s

Fig. 8: Montaje higiénico de la celda de medida (ejemplo: conexion aséptica
con tuerca de union ranurada)

Celda de medida

Junta moldeada para celda de medida
Junta sin ranura para conexion a proceso
Conexion a proceso

Membrana

AN WN =

El montaje rasante, higiénico de la celda de medida segun 3A es
especialmente adecuado para aplicaciones alimentarias. Las juntas
estan montadas sin ranuras. La junta frontal adicional para la celda
de medida protege al mismo tiempo la unidn de vidrio. Un taladro en
la conexion al proceso sirve para la deteccion de fugas.

S
N
AV

PLNSN
SNNNWN=

Fig. 9: Conexion higiénica de la celda de medida segtin 3-A (Ejemplo: Conexion
Clamp)

Celda de medida

Junta para celda de medida

Conexion a proceso

Junta delantera, adicional para celda de medicion
Membrana

Taladro para la deteccion de fuga

oA WN =

3.3 Procedimiento de limpieza adicional

ElI VEGABAR 82 esta disponible también en la versién " Libre de
aceite, grasa y silicona" o bien con limpieza para una versiéon com-
patible con pintura (LABS). Esos equipos han sido sometidos a un
proceso de limpieza especial para la eliminacion de aceites, grasas y
otras sustancias que impiden la humidificacién de lacas

La limpieza se realiza en todas las piezas en contacto con el proceso
asi como en las superficies accesibles desde el exterior. Para mante-
ner el grado de pureza se realiza un embalaje cuidadoso en pelicula
plastica después del proceso de limpieza. El grado de pureza se con-
serva mientras el instrumento se mantenga en el embalaje original.

Cuidado:

No se permite el empleo del VEGABAR 82 en aplicaciones de
oxigeno en estas versiones. Para ello se dispone de los equipos en la
versién especial " Proteccion contra el quemado en el funcionamiento
con oxigeno conforme a la certificacion BAM".

12
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3 Descripcién del producto

Embalaje

Transporte

Inspeccion de transporte

Almacenaje

Temperatura de almace-
naje y transporte

Levantar y transportar

Médulo de visualizacion y
configuracion

VEGACONNECT

3.4 Embalaje, transporte y almacenaje

Su equipo esta protegido por un embalaje durante el transporte hasta
el lugar de empleo. Aqui las solicitaciones normales a causa del
transporte estan aseguradas mediante un control basandose en la
norma DIN EN 24180.

El embalaje exterior es de carton, compatible con el medio ambiente
y reciclable. En el caso de versiones especiales se emplea adicional-
mente espuma o pelicula de PE. Deseche los desperdicios de mate-
rial de embalaje a través de empresas especializadas en reciclaje.

Hay que realizar el transporte, considerando las instrucciones en
el embalaje de transporte. La falta de atenciéon puede tener como
consecuencia dafos en el equipo.

Durante la recepcion hay que comprobar inmediatamente la integri-
dad del alcance de suministros y dafios de transporte eventuales.
Hay que tratar correspondientemente los dafios de transporte o los
vicios ocultos determinados.

Hay que mantener los paquetes cerrados hasta el montaje, y al-
macenados de acuerdo de las marcas de colocacién y almacenaje
puestas en el exterior.

Almacenar los paquetes solamente bajo esas condiciones, siempre y
cuando no se indique otra cosa:

e No mantener a la intemperie

e Almacenar seco y libre de polvo

o No exponer a ningun medio agresivo
e Proteger de los rayos solares

e Evitar vibraciones mecanicas

o Temperatura de almacenaje y transporte ver " Anexo - Datos técni-
cos - Condiciones ambientales"
e Humedad relativa del aire 20 ... 85 %

Para elevar y transportar equipos con un peso de mas de 18 kg
(39.68 Ibs) hay que servirse de dispositivos apropiados y homologa-
dos.

3.5 Accesorios

Las instrucciones para los accesorios mencionados se encuentran
en el area de descargas de nuestra pagina web.

El médulo de visualizacion y configuracion sirve para la indicacion del
valor de medicion, para la configuracion y para el diagnostico.

El médulo Bluetooth integrado (opcional) permite el ajuste inalambri-
co a través de equipos de configuracion estandar.

El adaptador de interface VEGACONNECT permite la conexion de
dispositivos con capacidad de comunicacion a la interface USB de
un PC.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus 13



3 Descripcién del producto

Sensores secundarios

VEGADIS 81

Adaptador VEGADIS

Protector de sobreten-
sién

Cubierta protectora

Bridas

Racor para soldar, adap-
tador de rosca y adapta-
dor higiénico

Los sensores secundarios de la serie VEGABAR 80 permiten en
combinacién con el VEGABAR 82 una medicion electrénica de
presion diferencial.

Das VEGADIS 81 es una unidad externa de visualizacion y configura-
cién para sensores VEGA-plics®.

El adaptador VEGADIS es un accesorio para sensores con carcasa
de dos camaras. Posibilita la conexion de VEGADIS 81 a la carcasa
del sensor a través de un conector M12 x 1.

La proteccién contra sobretension B81-35 se utiliza en lugar de los
terminales de la carcasa de una o dos cdmaras.

La tapa protectora protege la carcasa del sensor contra suciedad y
fuerte calentamiento por radiacion solar.

Las bridas roscadas estan disponibles en diferentes versiones seguin
las normas siguientes: DIN 2501, EN 1092-1, BS 10, ASME B 16.5,
JIS B 2210-1984, GOST 12821-80.

Los racores soldados sirven para la conexién de los equipos al
proceso.

Los adaptadores de rosca e higiénicos permiten una adaptacion sen-
cilla de los equipos con conexiones roscadas estandar a conexiones
higiénicas del lado del proceso.

14
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4 Montaje

Condiciones de
proceso

A

Proteccion contra hume-

dad

Atornillar

A

4 Montaje

4.1 Instrucciones generales

Indicaciones:

El dispositivo debe ser operado por razones de seguridad sélo dentro
de las condiciones de proceso permisibles. Las especificaciones
respectivas se encuentran en el capitulo " Datos técnicos" del manual
de instrucciones o en la placa de tipos.

Asegurar antes del montaje, que todas las partes del equipo que se
encuentran en el proceso, sean adecuadas para las condiciones de
proceso existentes.

Estos son principalmente:

o Pieza de medicidén activa
e Conexién a proceso
e Junta del proceso

Condiciones de proceso son especialmente

e Presion de proceso

e Temperatura de proceso

e Propiedades quimicas de los productos
e Abrasion e influencias mecanicas

Proteja su instrumento a través de las medidas siguientes contra la
penetracion de humedad:

o Emplear un cable de conexion apropiado (ver capitulo " Conectar
a la alimentacion de tension")

e Apretar firmemente el prensaestopas o el conector enchufable

e Conducir hacia abajo el cable de conexion antes del prensaesto-
pas o del conector enchufable

Esto vale sobre todo para el montaje al aire libre, en recintos en los
que cabe esperar la presencia de humedad (p.ej. debido a procesos
de limpieza) y en depositos refrigerados o caldeados.

Indicaciones:
Asegurese de que durante la instalacién o el mantenimiento no pue-
de acceder ninguna humedad o suciedad al interior del equipo.

Asegurese que la tapa de la carcasa esté cerrada y asegurada en
caso necesario durante el funcionamiento para mantener el tipo de
proteccion del equipo.

Los aparatos con conexion roscada se enroscan a la conexion a
proceso con una llave adecuada por medio del hexagono.

Ancho de llave véase capitulo " Dimensiones".

Advertencia:

jLa carcasa o la conexion eléctrica no se deben utilizar para atornillar!
El apriete puede causar danos, por ejemplo, en dependencia de la
versién del aparato en el mecanismo de giro de la carcasa.
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Vibraciones

Presion de proceso per-
mitida (MWP) - Aparato

A

Presion de proceso per-
mitida (MWP) - Acceso-
rios de montaje

Limites de temperatura

Evite dafos en el equipo por fuerzas laterales, p. ej por vibraciones.
Por ello se recomienda proteger los equipos con conexion a proceso
con rosca G de plastico en el lugar de empleo con un soporte apro-
piado de instrumento de medicion.

En caso de vibraciones fuertes en los lugares de aplicaciéon hay que
usar la version de equipo con carcasa externa. Véase el capitulo "
Carcasa externa".

El rango permitido de presion de proceso se indica con "MWP"
(Maximum Working Pressure) en la placa de caracteristicas, ver capi-
tulo " Estructura". El MWP tiene en consideracion el miembro de mas
baja presion de la combinacion de celda de medida y de conexion a
proceso y puede ser permanente. El dato se refiere a una tempera-
tura de referencia de +20 °C (+68 °F). La especificacion también se
aplica cuando, de acuerdo con el pedido, se ha instalado una celda
de medida con un rango de medida mas alto que el rango de presién
permitido de la conexion del proceso.

Ademas, una reduccion de temperatura de la conexion a proceso,
p.€j. con bridas, puede restringir el rango permitido de presion de
proceso conforme a la norma correspondiente.

Indicaciones:

Para que no se produzca ningun dafo en el aparato, la presion de
prueba sélo puede exceder el rango MWP brevemente 1,5 veces a
la temperatura de referencia. Alli estan considerados los niveles de
presion de la conexion de proceso y la resistencia a sobrecarga de la
celda de medida (ver capitulo " Datos técnicos").

El rango de presion de proceso permitido esta indicado en la placa
de caracteristicas. S6lo se permite operar el equipo con estas pre-
siones cuando los accesorios de montaje empleados satisfacen tam-
bién esos valores. Garantice esto ultimo por medio de los elementos
apropiados, como bridas, racores para soldar, anillos tensores con
conexiones Clamp, juntas, etc.

Temperaturas de proceso de proceso elevadas equivalen también a
menudo a temperaturas ambiente elevadas. Asegurar que no se ex-
cedan los limites de temperatura superiores indicados en el capitulo
" Datos técnicos" para el entorno de la carcasa de la electrénicay el
cable de conexion.

16
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4 Montaje

Elemento de filtrado -

funcion

A

)

Fig. 10: Rangos de temperatura

1 Temperatura de proceso
2 Temperatura ambiente

4.2 Instrucciones para las aplicaciones de
oxigeno

Advertencia:

El oxigeno, como agente oxidante, puede provocar o intensificar los
incendios. Aceites, grasas, ciertos plasticos y la suciedad pueden
arder explosivamente en contacto con el oxigeno. Existe riesgo de
lesiones personales graves o dafos materiales.

Por eso, para evitarlo, tome, entre otras, las siguientes precauciones:

e Todos los componentes de la instalacion — equipos de medicién —
tienen que haber sido limpiados en conformidad con los requisitos
de los estandares y normas reconocidos.

e En dependencia del material de la junta no se pueden exceder
determinadas temperaturas y presiones maximas, ver capitulo "
Datos técnicos"

e Los equipos de aplicacion de oxigeno sélo se pueden desembalar
de la pelicula de PE inmediatamente antes del montaje.

o Comprobar sila marca "O2" es visible en la conexion de proceso
después de eliminar la proteccién para la conexién de proceso.

e Evitar cualquier entrada de aceite, grasa y suciedad

4.3 Ventilacion y compensacion de presion

El elemento de filtrado dentro de la carcasa de la electronica tiene las
siguientes funciones:

e \entilacion carcasa de la electronica
e Compensacion de presion atmosférica (con rangos de presion
relativa)

Cuidado:

El elemento de filtrado provoca una compensacion de presiéon con
retardo de tiempo. Por eso durante la Abertura/Cierre rapido de la
tapa de la carcasa el valor medido puede modificarse hasta 15 mbar
durante 5 s.

Para una ventilacién efectiva, el elemento de filtrado tiene que estar
siempre libre de deposiciones. Por ello, en caso de un montaje
horizontal, gire la carcasa de manera que el elemento de filtrado mire
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A

Elemento de filtrado -
posicion

Elemento de filtrado -
posicion version Ex d

hacia abajo. De este modo esta mejor protegido contra las deposi-
ciones.

Cuidado:
No emplear ningun limpiador de alta presion para la limpieza. El ele-
mento de filtrado se puede dafar y penetrar humedad en la carcasa.

En los capitulos siguientes se describe la disposicion del elemento
de filtrado en las diferentes versiones de equipos.

Fig. 11: Posicion del elemento de filtro

Camara unica de plastico, acero inoxidable (fundicion de precision)
Aluminio - de cdmara unica

Cdmara unica de acero inoxidable (electropulida)

Dos camaras de pldstico

Dos camaras de aluminio, acero inoxidable (fundicion de precision)
Elemento de filtro

O OAWN =

En los instrumentos siguientes en lugar del elemento de filtrado hay
montado un tapon ciego:

e Instrumentos en grado de proteccion IP66/IP68 (1 bar) - ventila-
cion a través de capilares en cable con conexion fija
e Instrumentos con presion absoluta

— Girar el anillo metalico de forma tal, que el elemento de filtrado
indique hacia abajo después del montaje del instrumento. De
esta forma esté mejor protegido contra incrustaciones.

18
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Elemento de filtrado -
posiciéon Second Line of
Defense

@ /@
\ \9%4@
—

Fig. 12: Posicion del elemento de filtrado - version Ex d

1 Anillo metélico giratorio
2 Elemento de filtro

Equipos con presion absoluta tienen montado un tapoén ciego en
lugar del elemento de filtrado.

La Second Line of Defense (SLOD) es un segundo nivel de la separa-
cion de proceso en forma de paso a prueba de gas en la garganta de
la carcasa, que evita la penetracion de medios en la carcasa.

En esos instrumentos el modulo de proceso esta completamente
encapsulado. Se emplea una celda de medicion de presion absoluta,
de forma tal que no hace falta ventilacién.

Para rangos de medicién de presion relativa la presion ambiental es
detectada y compensada con un sensor de referencia en la electré-
nica.

Fig. 13: Posicion del elemento de filtrado - Version hermética al gas

1 Elemento de filtro
2 Paso a prueba de gas
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Elemento de filtrado - po-
sicion version IP69K

Fig. 14: Posicion del elemento de filtrado - version IP69K
1 Elemento de filtro

Equipos con presién absoluta tienen montado un tapén ciego en
lugar del elemento de filtrado.

4.4 Medicion de presion de proceso
Configuracion de medi- Atender la indicacién siguiente para la configuracion de medicion:
c¢ion en gases e Montar el equipo encima del punto de medida

De esta forma el posible condensado puede desaguar en la linea de
proceso.

Fig. 15: Configuracion de medicion para la medicion de presion de proceso de
gases en tuberias

1 VEGABAR 82
2 Valvula de cierre

3 Tuberia
Configuracion de medi- Atender las indicaciones siguientes para la configuracion de medi-
cién en vapores cion:

e Conectar a través de un sifén
e No aislar el sifon
e Llenar de agua el sifén antes de la puesta en marcha
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Configuracion de medi-

cion en liquidos

A | i

Fig. 16: Configuracion de medicion para la medicion de presion de proceso de
vapores en tuberias

1 VEGABAR 82

2 \Valvula de cierre

3 Sifon en forma de U o circular
4 Tuberia

En los codos de tubo se forma condensado y de esta forma un inter-
ceptor hidraulico protector. De esta forma se asegura una temperatu-
ra del medio < 100 °C en el convertidor de medicion en las aplicacio-
nes con vapor recalentado.

Atender la indicacion siguiente para la configuracion de medicion:
e Montar el equipo debajo del punto de medida
De esta forma la linea de presion efectiva siempre esta llena de

liquido y las burbujas de gas pueden ascender de retorno a la linea
de proceso.
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Configuracion de medi-
cién

Fig. 17: Configuracion de medicion para la medicion de presion de proceso de

liquidos en tuberias

1 VEGABAR 82
2 Valvula de cierre
3 Tuberia

4.5 Medicion de nivel

Atender las indicaciones siguientes para la configuracion de medi-

cion:

e Montar el equipo debajo del nivel minimo
e Montar el equipo alejado de la corriente de llenado o la zona de

vaciado de producto

e Montar el equipo protegido contra golpes de ariete de un agitador

]

Fig. 18: Configuracion de medicion para la medida de nivel

22
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4.6 Carcasa externa
Estructura

—

B

@Q/

Fig. 19: Disposicion mddulo de proceso, carcasa externa

Tuberia

Moddulo de proceso

Linea de conexion mdédulo de proceso - carcasa externa
Carcasa externa

Linea de sefales

(S0 NIV Ve
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5 Conectar al sistema de bus

Instrucciones de segu-

ridad

A

Alimentacion de tension

Cable de conexién

Blindaje del cable y cone-

Xidn a tierra

Prensaestopas

e

5 Conectar al sistema de bus

5.1 Preparacion de la conexion

Prestar atencion fundamentalmente a las instrucciones de seguridad
siguientes:

e |aconexion eléctrica tiene que ser realizada exclusivamente por
personal cualificado y que hayan sido autorizados por el titular de
la instalacién

e En caso de esperarse sobrecargas de voltaje, hay que montar
equipos de proteccion contra sobrecarga

Advertencia:
Conectar o desconectar sélo en estado libre de tension.

El equipo necesita una tension de alimentacion de 9 ... 32V DC. La
tension de alimentacion y la sefal digital del bus van por la misma
linea de dos hilos. La alimentacion se realiza a través de la alimenta-
cion de tension H1.

La conexion se realiza con cable blindado segun la especificacion del
bus de campo.

Emplear cable con seccién redonda en los equipos con carcasa 'y
prensaestopas. Controlar para qué diametro exterior del cable es
adecuado el prensaestopas con objeto de garantizar la estanqueidad
del prensaestopas (tipo de proteccion IP).

Emplear un diametro de cable adecuado para el prensaestopas.

Atender, que toda la instalacion se realice segun la especificacion
Fieldbus. Hay que prestar especialmente atencion a la terminacion
del bus a través de las resistencia finales correspondientes.

Prestar atencién para que el blindaje del cable y la puesta a tierra se
realicen segun la especificacion del bus de campo. Recomendamos
conectar el blindaje del cable al potencial de tierra por ambos lados.

En el caso de instalaciones con conexién equipotencial, conectar

el blindaje del cable de la fuente de alimentacion, de la carcasa de
conexiones y del sensor directamente al potencial de tierra. Para
eso hay que conectar el blindaje del sensor directamente al terminal
interno de puesta a tierra. El terminal externo de puesta a tierra de la
carcasa tiene que estar conectado con baja impedancia a la cone-
xion equipotencial.

Rosca métrica:

En carcasas del equipo con roscas métricas, los prensaestopas
vienen ya enroscados de fabrica. Estan cerrados con tapones de
plastico para la proteccion durante el transporte.

Indicaciones:
Hay que retirar esos tapones antes de realizar la conexion eléctrica.

24
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Técnica de conexion

Pasos de conexion

Rosca NPT:

En caso de carcasas con roscas autoselladoras de NPT, los pren-
saestopas no pueden enroscarse en fabrica. Por ello, las aperturas
libres de las entradas de cables estan cerradas con tapas protectoras
contra el polvo de color rojo como proteccion para el transporte.

Indicaciones:

Es necesario sustituir esas tapas de proteccién por prensaestopas
homologados o por tapones ciegos adecuados antes de la puesta en
marcha.

Con la carcasa de plastico hay que atornillar el prensaestopas de
NPT o el tubo protector de acero sin grasa en el inserto roscado.

Par maximo de apriete para todas las carcasas ver capitulo " Datos
técnicos".

5.2 Conexion

La conexidn de la alimentacion de tension y de la salida de sefal se
realizan por los terminales de resorte en la carcasa.

La conexién con el médulo de visualizacién y configuracién o con el
adaptador de interface se realiza a través de las espigas de contacto
en la carcasa.

Informacioén:

El bloque de terminales es enchufable y se puede sacar de la elec-
trénica. Con ese objetivo, subir y extraer el bloque de terminales con
un destornillador pequefio. Cuando se enchufe nuevamente tiene que
enclavar perceptiblemente.

Proceder de la forma siguiente:
1. Desenroscar la tapa de la carcasa

2. Retirar un posible médulo de visualizacion y configuracion giran-
do ligeramente hacia la izquierda

3. Soltar la tuerca de compresion del prensaestopas y quitar el
tapon

4. Pelar aproximadamente 10 cm (4 in) de la envoltura del cable de
conexion, quitar aproximadamente 1 cm (0.4 in) de aislamiento a
los extremos de los conductores

5. Empujar el cable en el sensor a través del prensaestopas
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e

Fig. 20: Pasos de conexion 5y 6

1 Carcasa de una camara
2 Carcasa de dos cdmaras

6. Conectar los extremos de los cables en los terminales segun el
digrama de cableado

Indicaciones:

Los conductores fijos y los conductores flexibles con virolas de ca-
bles se enchufan directamente en las aberturas de los terminales. Pa-
ra conductores flexibles sin virolas de cables empujar el terminal con
un destornillador pequefio, se libera la abertura del terminal. Cuando
se suelta el destornillador se cierran los terminales nuevamente.

7. Comprobar el asiento correcto de los conductores en los termina-
les tirando ligeramente de ellos

8. Conectar el blindaje con el terminal interno de puesta a tierra, y el
terminal externo de puesta a tierra con la conexién equipotencial.

9. Apretar la tuerca de compresion del prensaestopas. La junta
tiene que abrazar el cable completamente

10. Poner nuevamente el moédulo de visualizacion y configuracion
eventualmente disponible

11. Atornillar la tapa de la carcasa
Con ello queda establecida la conexion eléctrica.

5.3 Carcasa de una camara
La figura siguiente se aplica para las versiones No-Ex, Exiay Ex d.
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5 Conectar al sistema de bus

Compartimento de la

electronica y de cone-
xiones

Fig. 21: Compartimento de la electronica y de conexiones - Carcasa de una
cdmara

1
2

3

4
5

Alimentacion de tension, salida de sefial

Espigas de contacto para el médulo de visualizacion y configuracion o
adaptador de interface

Interruptor de simulacion ("1" = Funcionamiento con autorizacion de simula-
cion)

Para unidad de indicacion y ajuste externa

Terminal de tierra para la conexion del blindaje del cable

5.4 Carcasa de dos camaras

Las figuras siguientes son validas tanto para la version No Ex como
@ para la versién Ex ia.

Compartimiento de la

electrénica

@ é(D

Fig. 22: Compartimiento de la electrdnica - Carcasa de dos cdmaras.

1
2

3

Conexion interna hacia el compartimento de conexion

Espigas de contacto para el médulo de visualizacion y configuracion o
adaptador de interface

Interruptor de simulacion ("1" = Funcionamiento con autorizacion de simula-
cion)

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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Compartimiento de cone-
xiones

Compartimiento de la
electrénica

Ocupacion del conector
enchufable

=

Fig. 23: Compartimiento de conexiones - Carcasa de dos cdmaras

Alimentacion de tension, salida de sefal

Para el médulo de visualizacion y configuracion o adaptador de interface
Para unidad de indicacion y ajuste externa

Terminal de tierra para la conexion del blindaje del cable

R NVELVEEN

5.5 Carcasa de dos camaras con adaptador
VEGADIS

Fig. 24: Vista sobre el compartimiento de la electronica con adaptados VEGA-
DIS para la conexion de la unidad externa de visualizacion y configuracion

1 Adaptador VEGADIS

2 Conexion enchufable interna

3 Conector enchufable M12 x 1

Fig. 25: Vista del conector enchufable M12 x 1
Pin 1
Pin2
Pin 3
Pin4

AW =
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5 Conectar al sistema de bus

Patilla de contacto Color linea de cone- Borne mddulo elec-
xion en el sensor trénico

Pin 1 Marrén 5

Pin2 Blanco 6

Pin3 Azul 7

Pin 4 Negro 8

5.6 Carcasa IP66/IP68 (1 bar)

Ocupacion de conducto-

res del cable de conexién

@
@
@

®

Fig. 26: Ocupacion de conductores del cable de conexion

Blindaje

NN

5.7 Carcasa externa con version IP68 (25 bar)

Resumen

Capilares de compensacion de presion con elemento de filtro

pardo (+): hacia la alimentacion de tension o hacia el sistema de evaluacion
Azul (-): hacia la alimentacion de tension o hacia el sistema de evaluacion

Fig. 27: VEGABAR 82 en version IP68 25 bar con salida de cable axial, carcasa

externa

1 Sensor de valores medidos
2 Cable de conexion
3 Carcasa externa

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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Camara de la electrénica
y conexion para alimen-
tacion

Caja de terminales zécalo
de la caja

Fig. 28: Compartimento de la electronica y de conexiones

1

Moddulo electronico

2 Prensaestopas para la alimentacion de tension
3 Prensaestopas para cable de conexion sensor de valores medidos

Fig. 29: Conexion del mddulo de proceso en el zécalo de la carcasa

DO AN WN =

Amarillo

Blanco

Rojo

Negro

Blindaje

Capilares de compensacion de presion
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Compartimento de la

electronica y de cone-
xiones

Fig. 30: Compartimento de la electronica y de conexiones - Carcasa de una
cdmara

1
2

3

4
5

Alimentacion de tension, salida de sefial

Espigas de contacto para el médulo de visualizacion y configuracion o
adaptador de interface

Interruptor de simulacion ("1" = Funcionamiento con autorizacion de simula-
cion)

Para unidad de indicacion y ajuste externa

Terminal de tierra para la conexion del blindaje del cable

5.8 Fase de conexion

Después de la conexion del equipo a la tensién de alimentacion o
después del regreso de la tensién, el equipo lleva a cabo una auto-
comprobacion:

Comprobacion interna de la electrénica
Visualizacion de un aviso de estado en pantalla o PC

Después se registra el valor medido actual en la linea de sefal. El
valor considera los ajustes realizados previamente, p. Ej. el ajuste de
fabrica.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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6 Puesta en funcionamiento con el médulo
de visualizacion y configuracion

6.1 Colocar el médulo de visualizacion y
configuracion

El médulo de visualizacion y configuracion se puede montar y des-
montar del sensor en cualquier momento. (Se pueden seleccionar
cuatro posiciones cada una de ellas a 90° de la siguiente. Para ello
no es necesario interrumpir la alimentacion de tensién.

Proceder de la forma siguiente:
1. Desenroscar la tapa de la carcasa

2. Poner el médulo de visualizacion y configuracion sobre la electré-
nica, girandolo hacia la derecha hasta que encastre

3. Atornillar fijamente la tapa de la carcasa con la ventana.
El desmontaje tiene lugar analogamente en secuencia inversa.

El modulo de visualizacion y configuracion es alimentado por el sen-
Sor, no se requiere ninguna conexion adicional.

Fig. 31: Empleo del médulo de visualizacion y configuracion en carcasa de una
sola camara el compartimiento de conexion
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Funciones de las teclas

Fig. 32: Empleo del mddulo de visualizacion y configuracion en carcasa de dos
cdmaras

1 En el compartimiento de la electronica
2 En el compartimento de conexiones

Indicaciones:

En caso de que se desee reequipar el instrumento con un modulo
de visualizacion y configuracion para la indicacion continua del valor
medido, se necesita una tapa mas alta con ventana.

6.2 Sistema de configuracion

Fig. 33: Elementos de indicacion y ajuste

1 Pantalla de cristal liquido
2 Teclas de configuracion

e Tecla [OK]:

Cambiar al esquema de menus
Confirmar el menu seleccionado
Edicién de parametros

— Almacenar valor

e Tecla/[->]:
— Cambiar representacion valor medido
— Seleccionar registro de lista
— Seleccionar puntos de menu
— Seleccionar posicién de edicién

e Tecla[+]:
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Sistema de configuracién

Sistema de configuracién
- Teclas mediante lapiz
magnético

Funciones de tiempo

Visualizaciéon del valor de
medicién

— Modificar el valor de un parametro

e Tecla- [ESC]:
— Interrupcion de la entrada
— Retornar al menu de orden superior

El equipo se opera con las cuatro teclas del médulo de visualizacion
y configuracion. En la pantalla LC aparecen indicados los puntos
individuales del menu. La funcién de la teclas individuales se pueden
encontrar en la ilustracion previa.

Con la versién Bluetooth del modulo de indicacion y ajuste, el equipo
se configura alternativamente por medio de un lapiz magnético. Con
éste se accionan las cuatro teclas del médulo de indicacién y ajuste a
través de la tapa cerrada con ventana de la carcasa del sensor.

Fig. 34: Elementos de indicacion y ajuste - con manejo mediante lapiz magné-
tico

Pantalla de cristal liquido

Lapiz magnético

Teclas de configuracion

Tapa con ventana

NN~

Pulsando una vez las teclas [+] y [->] el valor editado o el cursor cam-
bia una posicion. Cuando se pulsa la tecla por mas de 1 s el cambio
se produce continuamente.

La pulsacién simultanea de las teclas [OK] y [ESC] por mas de 5 s
provocan un retorno al menu principal. Entonces el idioma del menu
principal cambia al " Inglés".

Aproximadamente 60 minutos después de la ultima pulsacion de
teclas se produce una restauraciéon automatica de la indicacién de
valor. Durante esta operacion se pierden los valores sin confirmar con
[OK].

6.3 Visualizacion del valor de medicion

Con la tecla [->] se puede cambiar entre tres modos de indicacion
diferentes.

En la primera vista aparece el valor de medicién seleccionado en
letras mayusculas.
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Seleccidn del lenguaje

En la segunda vista aparecen representados el valor de medicion
seleccionado y una representacion de grafico de barras correspon-
diente.

En la tercera vista aparecen representados el valor de medicién
seleccionado, asi como un segundo valor seleccionable p. Ej. el valor
de temperatura.

20.0/ | 500 150 |
Sensor Sensor 23 . 1 i

Con la tecla " OK" se cambia al menu de seleccion " Lenguaje” du-
rante la primera puesta en marcha del instrumento.

Este punto menu sirve para la seleccion del idioma para la ulterior
parametrizacion.

Idiora
Enalish
Frangais

gt - aric]]
Pucckuu
Italiano
-

Seleccione el idioma deseado con la tecla " [->]", con OK" se confir-
ma la seleccion y se cambia al menu principal.

La seleccion realizada puede cambiarse ulteriormente en todo
momento mediante el punto de menu " Puesta en marcha - Display,
idioma del menu".

6.4 Parametrizacion - Funcion de puesta en
marcha rapida

Para ajustar el sensor de forma répida y sencilla a la tarea de medi-
cion, seleccione la opcién del menu " Puesta en marcha rapida" en la
pantalla inicial del médulo de visualizacion y configuracion.

Seleccione cada uno de los pasos con la tecla [->].

Una vez concluido el ultimo paso, se indica brevemente " Puesta en
marcha rdpida terminada con éxito".

El retorno a la indicacion de valores medidos se efectia mediante las
teclas [->] o [ESC] o automaticamente después de 3 s

Indicaciones:
Encontrara una descripcién de cada uno de los pasos en el manual
de instrucciones breves del sensor.

El " Ajuste ampliado" se encuentra en el subcapitulo siguiente.
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Menu principal

Aplicacién

e

6.5 Parametrizacion - Ajuste ampliado

En caso de puntos de medicion que requieran aplicaciones técnicas
exigentes, pueden realizarse ajustes mas amplios en Ajuste amplia-
do.

El menu principal esta dividido en cinco zonas con la funcionalidad
siguiente:

3 2h marchal
Display
Diagndstica
Riustes adicionales
Info

Puesta en servicio: Ajustes p Ej. para el nombre del punto de
medida, medio, aplicacion, unidades, correccidn de posicion, ajuste,
salida de sefal

Display: Ajustes p. Ej. para el idioma, indicacion del valor de medi-
cion, iluminacion

Diagnéstico: Informaciones p. Ej. sobre estado del equipo, indicador
de seguimiento, simulacién

Otros ajustes: Fecha/Hora, Reset, funcion de copia

Informacion: Nombre del equipo, versidon de hardware y software,

fecha de calibracion de fabrica, ID dispositivo, caracteristicas del
sensor

Indicaciones:

En el punto del menu principal " Puesta en marcha" hay que se-
leccionar los puntos secundarios individuales del menu de forma
secuencial para el ajuste 6ptimo de la medicion, dotandolos con los
parametros correctos. Mantener la secuencia lo mejor posible.

A continuacion se describe el modo de procedimiento.

Estan disponibles los siguientes puntos secundarios del menu:

Inbetriebnahme Inbetriebnahnfe
Fnwendung Abaleich
Einheiten Darpfung
Lagekorrektur Line ung
Abaleich Eedienung sperren

Darpfung 00 | | mmmmmmm—m—meme o
bd

Los puntos secundarios del menu se describen a continuacion.

6.5.1 Puesta en marcha

En este punto de menu se activa/desactiva el sensor secundario para
presion diferencial electrénica y se selecciona la aplicacion.

ElI VEGABAR 82 se puede emplear para la medicién de presion de
proceso y de nivel. El ajustes de fabrica es medicién de presion de
proceso. La conmutacion se efectia en este menu de control.

Si no se ha conectado ningun sensor secundario, confirmarlo con "
Desactivar".
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Unidades

Correccion de posicion

En dependencia de la aplicacion, hay diferentes subcapitulos impor-
tantes en los siguientes pasos de configuracion. Alli podra encontrar
los pasos de configuracion individuales.

Inbetriebnahne Second Device para Second Device para
Anwendungl el. prezidn diferencial =l. presidn diferencial
Einheiten A A 1
Laaskorrekiur iDeactivado!

Abaleich Aplicacidn
Danpfung [Nivel []

Entre los parametros deseados a través de las teclas correspon-
dientes, almacenar la entrada con [OK] y pasar con [ESC]y [->] ala
proxima opcién de menu.

En esta opcién de menu de determinan las unidades de ajuste del
equipo. La seleccion realizada determina la unidad indicada en las
opciones de menu " Ajuste min. (cero) "'y " Ajuste max. (span) ".

Unidad de ajuste:

[Unidades de nedida Unidades de medida Unidades de medida
ribar psi
[m hd - EEl nnHED
Uniclad de temp. Fa RgrirHs|
5 kPa inH20
[°C =] P inHa
hd s

Si hay que ajustar el nivel en una unidad de altura, entonces durante
el ajuste es necesaria la entrada posterior de la densidad del medio.

Adicionalmente, se especifica la unidad de temperatura del instru-
mento. La eleccién determina la unidad indicada en las opciones del
menu " Indicador de seguimiento temperatura" y " en las variables de
la sefal de salida digital".

Unidad de temperatura:

|Ur|idades de nedida Unidad de tenp.
m M |

Unidad de temp. K

[°C ™ | F

Entre los parametros deseados a través de las teclas correspon-
dientes, almacenar la entrada con [OK] y pasar con [ESC]y [->] ala
préxima opcion de menu.

La posiciéon de montaje del equipo puede desplazar (Offset) el valor
medido, especialmente con sistemas de aislamiento. La correcciéon
de posicion compensa ese Offset. Durante el proceso el valor medido
actual se acepta automaticamente. Con celdas de medida de presién
relativa se puede realizar adicionalmente un Offset manual.

Fuesta en marcha Correccidn de la posicidn Correceidn de la posicidn
Arlicasidn =y
i Offset |
C = Editar
Rjuste ] -0.0003 bar o
Denpo integracidn 0.0002 bar P

Indicaciones:

En caso de aceptacion automatica del valor medido actual, éste
no debe ser alterado por cobertura del producto o por la presién
estatica.
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Ajuste

pae

El valor de offset puede ser determinado por el usuario durante la
correccién de posicion automatica. Para eso seleccionar la funcion
Editar" y entrar el valor deseado.

Guarde sus entradas con [OK] y vaya con [ESC] y [->] a la préxima
opcion del mend.

Después de realizada la correccion de posicion hay que corregir a
0 el valor medido. El valor de correccién aparece en el display como
valor de offset con signo invertido.

La correccion de posicion se puede repetir a voluntad. Pero si la
suma de los valores de correccion sobrepasa el +50 % del rango
nominal de medicién, entonces ya no es posible ninguna correccion
de posicion mas.

VEGABAR 82 mide siempre una presion independientemente de la
variable de proceso seleccionada en la opcién del menu " Aplica-
cion". Para emitir correctamente la variable de proceso seleccionada,
hay que realizar una asignacion a 0 % y 100 % de la sefial de salida
(Ajuste).

Para la aplicacion " Nivel" se entra la presion hidrostatica para el ajus-
te, p. Ej. con el deposito lleno y vacio. Véase el ejemplo siguiente:

N

100% (2)

5m

(196.9"

Lo% ()

Fig. 35: Ejemplo de parametrizacion ajuste min./médx. medicion de nivel

1 Nivel min. = 0 % corresponde a 0,0 mbar
2 Nivel max. = 100 % corresponde a a 490,5 mbar

Si se desconocen esos valores, también se puede ajustar con niveles
de por ejemplo 10 % y 90 % A través de dichas informaciones se
calcula después la verdadera altura de llenado.

El nivel actual no tiene ninguna importancia durante ese ajuste, el
ajuste min./max. siempre se realiza sin variacion del producto. De es-
ta forma pueden realizarse esos ajustes previamente sin necesidad
de montaje del instrumento.

Indicaciones:

Si se exceden los rangos de ajuste, no se acepta el valor entrado. La
edicion se puede interrumpir con [ESC] o corregir a un valor dentro
del rango de ajuste.
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Ajuste zero

Ajuste Span

6 Puesta en funcionamiento con el médulo de visualizacién y configuracion

Para las variables de proceso restantes tales como p. Ej. presion de
proceso, presion diferencial o caudal el ajuste se realiza de forma
correspondiente.

Proceder de la forma siguiente:

1. Seleccionar la opcion de menu " Puesta en marcha" con [->]
y confirmar con [OK]. Seleccionar ahora con [->] la opcion de
menu " Ajuste cero" y confirmar con [OK].

Aiuste Ceto

0.00 x

0.0000 bar W
0.0000 bar

Span

2. Editar el valor mbar con [OK], y poner el cursor con [->] sobre el
punto deseado.

Ceto Cero
£20.0000 £10.0000
_D'5|DDD| ' bTr . D.9ISDD —D.SIDDDI ' bTr ) D.9|5EID

3. Ajustar el valor mbar deseado con [+] y almacenar con [OK].
4. Con [ESC]y [->] cambiar al ajuste span
El ajuste cero a finalizado.

Informacion:

El ajuste zero desplaza el valor del ajuste span El margen de
medicion, es decir la cantidad de diferencia entre dichos valores se
conserva durante dicha operacion.

Para un ajuste con presion entrar simplemente el valor actual indica-
do debajo en la pantalla.

Si se exceden los rangos de ajuste, entonces aparece en pantalla la
indicacion " No se cumple el valor limite". El proceso de edicion se

puede interrumpir con [ESC] o aceptar el valor limite indicado con
[OK].

Proceder de la forma siguiente:

1. Con [->] seleccionar el punto de menu ajuste span y confirmar
con [OK].

Aiuzte Span
Cera 100-00%
1.0000 bar W
0.0001 bar

2. Editar el valor mbar con [OK], y poner el cursor con [->] sobre el
punto deseado.

[Span Span
£1.0000 £1.0000
bar bar
—1.2000 1.2000 —1.2000 12000

3. Ajustar el valor mbar deseado con [+] y almacenar con [OK].
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Ajuste minimo - Nivel

Ajuste maximo - Nivel

Para un ajuste con presion entrar simplemente el valor actual indica-
do debajo en la pantalla.

Si se exceden los rangos de ajuste, entonces aparece en pantalla la
indicacion " No se cumple el valor limite". El proceso de edicion se
puede interrumpir con [ESC] o aceptar el valor limite indicado con
[OK].

El ajuste span a finalizado.

Proceder de la forma siguiente:

1. Seleccionar la opcion del menu " Puesta en marcha" con [->]
y confirmar con [OK]. Seleccionar ahora con [->] la opcién de
menu " Ajuste", después seleccionar Ajuste min. y confirmar con
[OK].

Hiuste Riuste ik, Hiuste Mih.
Fjuste Min . 0.00x ﬂ 0 ﬂ . ﬂ 0
Ajuste Max. = =
0.0500 bar -10.00 100,00
—0.0001 bar

2. Editar el valor porcentual con [OK], y poner el cursor con [->]
sobre el punto deseado.

3. Ajustar el valor porcentual deseado con [+] (p. Ej. 10 %) y alma-
cenarlo con [OK]. El cursor salta al valor de presion.

4. Entrar el valor de presion correspondiente para el nivel min. (p. Ej.

0 mbar).

5. Almacenar los ajustes con [OK] y cambiar con [ESC]y [->] al
ajuste max.

El ajuste min. a finalizado.

Para un ajuste con llenado entrar simplemente el valor actual indica-
do debajo en la pantalla.

Proceder de la forma siguiente:

1. Seleccionar con [->] la opcién de menu Ajuste max. y confirmar
con [OK].

Riuste Aiuste Fax, Aiuste Max.
Fijuste 1 100.00 % E100.00
A juzt £, = ./_
1.0000 bar -10.00 100.00
00002 bar

2. Editar el valor porcentual con [OK], y poner el cursor con [->]
sobre el punto deseado.

3. Ajustar el valor porcentual deseado con [+] (p. Ej. 90 %) y alma-
cenarlo con [OK]. El cursor salta al valor de presion.

4. Entrar el valor de presién para el depdsito lleno correspondiente
al valor porcentual (p. Ej. 900 mbar).

5. Almacenar ajustes con [OK]
El ajuste max. a finalizado

Para un ajuste con llenado entrar simplemente el valor actual indica-
do debajo en la pantalla.
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Atenuacion

Linealizacion

Bloquear/habilitar ajuste

Para la atenuacion de las variaciones del valor de medicion relacio-
nadas con el proceso, en este punto de menu ajuste una atenuacion
de 0 ... 999 s. La anchura de paso es de 0,1 s.

El tiempo de integracion ajustado es efectivo para la medicién de
nivel y de presién de proceso, asi como para todas las aplicaciones
de la medicion electrénica de presion diferencial.

Fuesta en marcha Tierpo de intearacidn Tiempo de integracidn
Correccidn de la posicidh
Fiueh 00 [100.0
[
Linealizacidn s
Evnalida de corriente D R

El ajuste de fabrica es una atenuacion de 0 s.

Una linealizacion es necesaria para todos los depodsitos donde el vo-
lumen del depdsito no aumenta linealmente con la altura de nivel - p.
Ej., tanque acostado o esférico - y se desea la indicacion o salida del
volumen. Para esos depdsitos hay curvas de linealizacion adecuadas.
Esas curvas representan la correlacion entre la altura porcentual de
nivel y el volumen del depdsito. La linealizacion se aplica a la indica-
cion del calor medido y a la salida de corriente.

Inbetrisbnatne Linealizacidn Linealizacidn
gggli:ﬂ" gdLin=al
* H Cilindrico horiz.
e
|LII‘IEEI| | | E=zférico
Progr. libre

Cuidado:

Durante el empleo del sensor correspondiente como parte de un se-
guro contra sobrellenado segun WHG (Ley de recursos hidraulicos)
hay que tener en cuenta lo siguiente:

Si se selecciona una curva de linealizacion, entonces la sefial de
medicion ya no es forzosamente lineal con respecto a la altura de
llenado. El usuario tiene que considerar este aspecto especialmente
durante el ajuste del punto de conmutacion en el emisor de sefal
limite.

En el punto de menu " bloquear/habilitar ajuste" se protegen los para-
metros del sensor contra modificaciones indeseadas o involuntarias.

Para ello se introduce un PIN de cuatro digitos.

Pue=ta en narcha FIN EBedienung
Linealizacidh
Salida de corriente mﬂ 0 ﬂ Gesperrt
E

ﬁombre punto de Medida

u] 9999
e |

Freigeben?

Con el PIN activo solamente son posibles las funciones de configura-
cion siguientes sin entrada del PIN:

e Seleccion de opciones de menu e indicacion de datos

e Leerlos datos del sensor en el médulo de visualizacién y configu-
racion

La liberacion de la configuracion del sensor es posible ademas en

cualquier punto de menu mediante la entrada del PIN.
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Cuidado:
Cuando el PIN esta activo la configuracién a través de PACTware/
DTM y de otros sistemas esta bloqueada.

6.5.2 Display
Idioma Esta opcion del menu posibilita la configuracion del idioma deseado.
Dlsplau Idioma del mend

Englizh

Valor de visualizacion
1y2

Formato de visualizacion
1y2

lluminacion

Ualor mdlcado 1 Francais
Llalor indicado 2 E o]
Formato de pantalla Fucckuu
Iurinacidn gallano

Estan disponibles los idiomas siguientes:

Aleman
Inglés
Francés
Espafiol
Ruso
Italiano
Holandés
Portugués
Japonés
Chino
Polaco
Checo
Turco

ElI VEGABAR 82 esté ajustado a inglés en el estado de suministro.

En ese punto menu se define qué valor de medicion se visualiza en
el display.

Anzeigewert 1 f 1

Dizplay
Idiona del mena

nth

PU clin. Proz.
Meszzzellenterp.
Elekfronikfempera?ur

[SU1 (Drucky ]

Formato de pantalla
Iluninacidn

El ajuste por defecto para el valor indicado es " Porcentaje lin.".

En este punto de menu se define con cuantos decimales se visualiza
el valor de medicion en el display.

Dizplay Faormato de pantalla Forriato de Panfalla
Idiora del mend

Ualor indicado 1 arr de pantalla

Ualor indicado 2 Formato de pantalla ::#
Tlurinacian i:###

El ajuste de fabrica para el formato de visualizacion es " Automadtico".

El médulo de visualizacion y configuracion dispone de una retroilumi-
nacion para el display. En esta opcién de menu se activa la ilumina-
cion. La intensidad de la tensién de alimentacion necesaria se indica
en el capitulo " Datos técnicos".
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Estado del equipo

Indicador de seguimiento

presion

Indicador de seguimiento

temperatura

Simulacion

Dizplay Iluninacidn
Idioma del mend .
Uzlar indicads 1 Activado

Ualor indicada 2
Forrat pattalla
I1uri

La iluminacioén esta conectada en el estado de suministro.

6.5.3 Diagnéstico
En esta opcién de menu se indica el estado del equipo.

Estado del equipa

0K

Ciagndstico

Ualor de Terp.
Sirulacidn

En caso de fallo aparece el codigo de error, p. ej. FO17, la descripcion
del error, p. €j. " Rango de ajuste demasiado pequefio" y un nimero
de cuatro digitos para fines de servicio. Para los cédigos de error con
descripcion, causa y remedios, ver el capitulo " Asset Management".

En el sensor se almacena los valores minimo y maximo correspon-
dientes. En la opcion de menu " Indicador de seguimiento presion "
se indican ambos valores.

En otra ventana adicional se puede realizar un reset para los indica-
dores de seguimiento separadamente.

Ciagndstico Fresidn Reset indic.de seg.
Eztado del equipa Mik. —0.0015 bar
Max. 14912 bar

Ualor de Terp.
Sirulacidn

En el sensor se almacenan los valores minimo y maximo de tempera-
tura de la electrénica. En la opcion del menu " Indicador de segui-
miento Temperatura" se indican ambos valores.

En otra ventana adicional se puede realizar un reset para ambos
indicadores de seguimiento separadamente.

Cizgndstico Reset indic.de zeg.
Estado del equipa Min. 2026 T
Max. 26,599 T |
Terp. de la electrdnica Termp. de la electrdnica
Min. — 3280 T
Max. FE02 T

En este punto de menu se simulan valores de medicion. De esta
forma se puede comprobar el recorrido de la sefial por el sistema de
bus hasta la tarjeta de entrada del sistema de control.

Presidn

0.0000 bar

£0.0000

—0.5000 1.3000
[N E— —

Ciagndstico Sirula Sirulacidn
Estado del equipa 1 ]
SU2 Cporcentualy ZActivar
Ualor de Terp. FL (pore, ling : e
Tenp.celda nedida SIITILI'-EICIDH?
Terp. de 1a electrdnica
Sinulacidn en proceso Sirulacidn en proceso Sirulacidn

iDesactivar
simulacion?
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Fecha/Hora

Reset

Copiar ajustes del equipo

e

°
1

Seleccionar la magnitud de simulacion deseada y ajustar el valor
numeérico deseado.

Para desactivar la simulacién pulse el boton [ESC] y confirme el men-
saje " Desactivar simulacion" con el botén [OK].

Cuidado:

Durante la simulacién, el valor simulado es entregado como sefal di-
gital. EI mensaje de estado dentro del marco de la funcién de gestion
de activos es " Maintenance".

Informacién:
El sensor finaliza la simulacién automaticamente después de 60
minutos.

6.5.4 Otros ajustes

En esta opciéon del menu se ajusta el reloj interno del sensor. No se
realiza ningln cambio a hora de verano/invierno.

Riustes adicionales
F.

Formato

3|
Reszet . |
Copiat ajustes deequipo 1Z horas
Calibracidn

galida de corriente

Durante un reset se restauran determinados ajustes de parametros
realizados por el usuario.

Reset

Easiseinstellungen

Estan disponibles las funciones de restauracion siguientes:

Estado de suministro: Restauracion de los ajustes de parametros
al momento del suministro de fabrica, incluyendo los ajustes especi-
ficos del pedido. Una curva de linealizacion de libre programacion asi
como la memoria de valores medidos se borraran.

Ajustes basicos: Restauracion de los ajustes de parametros, inclu-
yendo parametros especiales a los valores por defecto del equipo
correspondiente. Una curvas de linealizacion programada, asi como
la memoria de valores medidos se borraran.

Indicaciones:
Encontrara los valores por defecto del equipo en el capitulo " Sinop-
sis del mend".

Con esa funcién se copian los ajustes del equipo. Estan disponible
las funciones siguientes:

o Lectura desde el sensor: Lectura de datos desde el sensory
almacenaje en el moédulo de visualizacion y configuracion

e Escritura en el sensor: Guardar de vuelta en el sensor datos del
mddulo de visualizacién y configuracion

Durante este proceso se salvan los datos y configuraciones siguien-
tes del ajuste del médulo de visualizacion y configuracion:
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Parametros especiales

Nombre del dispositivo

Version del dispositivo

Fecha de calibracion de
fabrica

e Todos los datos de los menus " Puesta en marcha"y " Display"
e Enmenu " Otros ajustes" los puntos " Reset, Fecha/Hora"
e La curva de linealizacion de libre programacion

Fiustes adicionales Copiar ajustes deequipe Copiar ajustes d.equipe
Fecha~Hora
Reset

LAjustes del L o]
equipl:l l:l:l[:lial’? Ezcribir en el sensor

Salida de corriente
-

Los datos copiados se salvan permanentemente en una memoria
EEPROM en el médulo de visualizacion y configuraciéon, mantenién-
dose incluso en caso un corte de la tension. Pueden escribirse desde
alli en uno o varios sensores o ser guardados para el backup de
datos en caso de un posible cambio de la electrénica.

Indicaciones:

Antes de guardar los datos en el sensor se comprueba, si los datos
se ajustan al sensor. Durante esta operacion se indican el tipo de
sensor de los datos de origen y el sensor de destino. En caso de que
los datos no se ajusten, entonces se produce un aviso de error 0 se
bloquea la funcién. El almacenamiento se produce después de la
liberacion.

En esta opcidn del menu se llega a un area protegida, para la entrada
de parametros especiales. En raros casos se pueden modificar para-
metros individuales, para adaptar el sensor a requisitos especiales.

Modifique los ajustes de los parametros especiales solo después de
consultar con nuestros empleados de servicio.

leiters Einstellungen Service login
Datur-Uhrzeit

Reset
Geratesinztell. kopieren A ]
alpar: i

6.5.5 Info

En esta opcidn de menu se lee el nombre y el niUmero de serie del
equipo:
Info

F
Uerzidn de equipo

Fecha calibracidn fAbrica
Caracteristicaz del equipo

En esta opcion de menu se indica la version de hardware y software
del sensor.

Info

Horbre del equipo
| POl
citin fabrica
Caracteristizas del equipn

En esta opcién del menu se indica la fecha de la calibracion de
fabrica del sensor asi como la fecha de la dltima modificacién de
parametros del sensor con el médulo de visualizacion y configuracion
o mediante el PC.
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Device ID

Caracteristicas del
sensor

Info
Membre del equipe
Usrai -

Catacteristicas del equiro

En ese punto de menu aparece el numero de identificacion del equi-
po en un sistema Foundation-Fieldbus

Device ID

0000&20EFS
22133576

TAG Sensor(PD_THG)
FIELL DEVICE
23153576

En esta opcién del menu se indican caracteristicas del sensor tales
como homologacion, conexion a proceso, junta, rango de medicion,

electronica, carcasa y otras.

Info

Membre del equipe

Uersidn de equipo

Fecha calibracidn fdbrica
C ] & 0

6.6 Sinopsis del menu

Las tablas siguientes indican el menu de configuracion del equipo.
Dependiendo de la versién del equipo o de la aplicacion, no estan
disponibles todos los puntos de menu o estan ocupados de forma

diferente.
Puesta en marcha
Opcién de menu Parametro Valor por defecto
Aplicacion Aplicacion Nivel
Sensor secundario para presion diferen- | Desactivadas
cial electronica
Unidades Unidad de calibracion (m, bar, Pa, psi ... | mbar (con rango nominal de medicién

definida por el usuario)

<400 mbar)

bar (con rango nominal de medicion
=1 bar)

Unidad de temperatura (°C, °F) °C
Correccién de posicion 0,00 bar
Ajuste Ajuste cero/min. 0,00 bar
0,00 %
Calibracion span/max. Rango nominal de medicién en bar
100,00 %
Atenuacion Tiempo de integracion 1s
Linealizacion lineal, tanque cilindrico horizontal, ... de- | Lineal
finido por el usuario
Bloquear ajuste Bloqueado, habilitado Liberada
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6 Puesta en funcionamiento con el médulo de visualizacién y configuracion

Display

Opcién de menu

Valor por defecto

Idioma del menu

Idioma seleccionado

Valor indicado 1

Salida de sefal en %

Valor indicado 2

Celda de medida: Temperatura de la celda de medicién en °C

Celda de medida metalica: Temperatura de la electrénica en °C

Formato de indicacion

Cantidad automatica de lugares decimales

to temp.

lluminacion Conectado

Diagnéstico

Opcion de menu Parametro Valor por defecto

Estado del equipo -

Indicador de seguimiento | Presion Valor actual de medicién de presion
Indicador de seguimien- Temperatura Temperatura actual de celda de medida

y de electrénica

Simulacion

Presion, porcentaje, salida de corriente,
porcentaje linealizado, temperatura de
la celda de medicion, temperatura de la
electronica

Presién de proceso

Otros ajustes

Opcién de menu

Parametro

Valor por defecto

Fecha/Hora

Fecha actual/Hora actual

Reset

Estado de suministro, ajustes basicos

Copiar ajustes del equipo

Leer del sensor, escribir en el sensor

Escala

Magnitud de escalada

Volumen en |

Formato de escalado

0 % corresponde a0 |
100 % equivale a 100 |

Parametros especiales

Inicio de sesién de servicio

Ningun reset

Info

Opcién de menu

Parametro

Nombre del dispositivo

Nombre del dispositivo

Version del dispositivo

Version de hardware y software

Fecha de calibracion de
fabrica

Fecha

Device ID

Numero de identificacion del equipo en un sistema Foundation Fieldbus

Caracteristicas del sensor

Caracteristicas especificas del pedido

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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6.7 Guardar datos de parametrizacion

En papel Se recomienda la anotacion de los datos ajustados, p. Ej., en el
presente manual de instrucciones, archivandolos a continuacién. De
esta forma se encuentran disponible para uso multiple y para fines de
servicio.

En el médulo de visuali-  Si el dispositivo esta equipado de un médulo de visualizacion y

zacion y configuracién  configuracién, entonces es posible guardar en el mismo los datos de
parametrizacion. El procedimiento para ello se describe en el punto
de menu " Copiar ajustes del equipo".
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7 Puesta en funcionamiento con PACTware

A través de adaptadores

de interface directamente

en el sensor

Requisitos

7 Puesta en funcionamiento con PACTware

7.1 Conectar el PC

Fig. 36: Conexion del PC a través de adaptador de interface directamente en el
sensor

1 Cable USB hacia el PC
2 Adaptador de interface VEGACONNECT
3 Sensor

7.2 Parametrizacion

Para la parametrizacion del equipo a través de una PC Windows es
necesario el software de configuracion PACTware y un controlador

de equipo adecuado (DTM) segun la norma FDT. La versién de PAC-
Tware actual asi como todos los DTM disponibles estan resumidos
en una DTM-Collection. Ademas, los DTM pueden integrarse en otras
aplicaciones generales segun la norma FDT.

Indicaciones:

Para garantizar el soporte de todas las funciones del equipo, debe
emplearse siempre la DTM-Collection mas nueva. Ademas, no todas
las funciones descritas estan dentro de las versiones de firmware
antiguas. El software de equipo mas nuevo puede bajarse de nuestro
sitio Web. En Internet también esta disponible una descripcion de la
secuencia de actualizacion.

La puesta en marcha restante se describe en el manual de instruc-
ciones " DTM-Collection/PACTware", adjunto en cada DTM Collection
y con posibilidad de descarga desde Internet. Descripciones mas
detalladas se encuentra en la ayuda en linea de PACTware y el DTM.
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[

1 PACTware
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Geritedsten  Extras Fenster  Hife
Projekt x5 b x
GersteTag |
B HosTec O Nombre del equipo: VEGAPULS 64 HART
5 3 Bluetooth ﬁ Descripcién: Sensor de radar para la medida continua de nivel de liquidos con interface 4 ...
1@ Display L Nombre puntos de medida: Sensor
‘o e Sensor

S-le[d-m-@-

P“E;“ ks Ajuste (Asignacién de valores porcentusles a a distancia)
: # pranoca tersncs cosensor
Atenuscién
Saide de corriente
Display Aluste max. S - .. Distancia A
1 Diagnestico
i Ajustes sdicionales
Info Austermin S Distancia B
Version del softw.. —
Nimero deserie - Ajuste . en% 10000 %
Distancis A 0000 m
in. 000
OFFLINE Ajuste min.en % %
Distancis 8 30000 m
ok | [ intemumpir | [ Aceptar |
« » [ 0c
[ o] <vonave | adminsttr |

Fig. 37: Ejemplo de una vista DTM

7.3 Guardar datos de parametrizacion

Se recomienda la documentacion y registro de los datos de para-
metrizacion a través de PACTware. De esta forma se encuentran
disponible para uso multiple y para fines de servicio.
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8 Puesta en funcionamiento con otros sistemas

8 Puesta en funcionamiento con otros
sistemas

8.1 Programa de configuracién DD

Para el equipo hay descripciones de equipos disponibles en forma de
Enhanced Device Description (EDD) para programas de configura-
cion DD tales como p.ej. AMS™ y PDM.

Los archivos se pueden descargar desde www.vega.com/downloads
y " Software".
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Mantenimiento

Medidas preventivas
contra adherencias

Limpieza

Resumen

Secuencia

9 Diagnéstico, asset management y servicio

9.1 Mantenimiento

En caso un uso previsto, no se requiere mantenimiento especial
alguno durante el régimen normal de funcionamiento.

En algunas aplicaciones las incrustaciones de producto en la
membrana pueden influenciar el resultado de medicion. Por eso en
dependencia del sensor y de la aplicacion tomar precauciones para
evitar incrustaciones fuertes y especialmente endurecimientos.

La limpieza contribuye a que sean visibles la placa de caracteristicas
y las marcas en el equipo.

Para ello hay que observar lo siguiente:

o Emplear unicamente productos de limpieza que no dafien la
carcasa, la placa de caracteristicas ni las juntas

e Utilizar s6lo métodos de limpieza que se correspondan con el
grado de proteccion

9.2 Limpiar - Conexidn aséptica con tuerca de
unién ranurada

La conexion aséptica con tuerca de unién ranurada puede desmon-
tarse y la membrana puede limpiarse.

El grafico siguiente muestra la estructura:

Fig. 38: VEGABAR 82, estructura de la conexion aséptica con tuerca de union
ranurada

Hexdgono

Tuerca de union ranurada

Conexién a proceso

Moddulo de proceso

Junta moldeada para celda de medida
Junta tdrica para la conexion a proceso
Membrana

N O WND =

Proceda como se indica a continuacion:

1. Soltar la tuerca de union ranurada y sacar el transmisor de pre-
sion del racor para soldar

2. Sacar la junta térica para la conexion a proceso
3. Limpiar la membrana con un cepillo de latén y un limpiador
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Memoria de valores
medidos

Memoria de eventos

4. Soltar el tornillo hexagonal y sacar el médulo de proceso de la
conexion a proceso

5. Sacar la junta moldeada para la celda de medida y sustituirla por
una nueva

6. Montar el médulo de proceso en la conexion a proceso, apretar
el tornillo hexagonal (para el ancho de llave ver el capitulo "
Dimensiones", para el par de apriete max. ver el capitulo " Datos
técnicos")

7. Colocar una nueva junta térica para la conexion a proceso

8. Montar el transmisor de presion en el racor para soldar, apretar la
tuerca de union ranurada

Con ello ha concluido la limpieza.

El transmisor de presion esta directamente listo para la operacién, no
se requiere ninguna recalibracion.

9.3 Memoria de diagnostico

El equipo tiene y varias memorias, disponibles con objetos de diag-
noéstico. Los datos se conservan incluso durante una caida de voltaje.

Hasta 100.000 valores medidos se pueden almacenar en el sensor
en una memoria ciclica. Cada registro contiene fecha/hora, asi como
el valor medido correspondiente.

En dependencia de version de equipo, los valores almacenables son
p. Ej.:

Nivel

Presion de proceso

Presion diferencial

Presion estatica

Valor porcentual

Valores escalados

Salida de corriente

Porcentaje lineal

Temperatura de la celda de medida
Temperatura de la electronica

La memoria de valores de medicién se encuentra activa en el estado
de entrega y registra cada 10 s el valor de presion y la temperatura
de la célula de medicién, con presion diferencial electronica ademas
también la presion estatica.

Los valores deseados y las condiciones de registro se determinan

a través de una PC con PACTware/DTM o el sistema de control con
EDD. Por esta via se leen o se restauran los datos.

Hasta 500 eventos son almacenados automaticamente con cronose-
llador en el sensor de forma imborrable. Cada registro contiene fecha/
hora, tipo de evento, descripcién del evento y valor.

Tipos de eventos son p. Ej.:

e Modificacion de un parametro
e Puntos de tiempo de conexién y desconexion
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Senal de estado

o Mensajes de estado (segun NE 107)
e Avisos de error (segun NE 107)

Los datos se leen con una PC con PACTware/DTM o el sistema de
control con EDD.

9.4 Funcidn Asset-Management

El equipo dispone de un autocontrol y de un diagnéstico segun NE
107 y VDI/VDE 2650. Para los mensajes de estado representados en
la tabla siguiente pueden verse mensajes de error detallados bajo el
punto de menu " Diagndstico" a través de la herramienta operativa
correspondiente.

Los avisos de estado se subdividen en las categorias siguientes:

e Fallo

e Control de funcionamiento

e Fuera de la especificacion

o Necesidad de mantenimiento

y explicado mediante pictogramas

LAV

Fig. 39: Pictogramas de mensajes de estado

Fallo (Failure) - rojo

Fuera de la especificacion (Out of specification) - amarillo
Control de funcionamiento (Function check) - naranja
Necesidad de mantenimiento (Maintenance) - azul

NN =

Fallo (Failure):
A causa de un fallo de funcionamiento detectado en el equipo, el
equipo emite una sefal de fallo.

Este mensaje de estado siempre esta activo. No puede ser desacti-
vado por el usuario.

Control de funcionamiento (Function check):
Se esta trabajando en el equipo, el valor de medicién es temporal-
mente invalido (p. ej. durante la simulacion).

Este mensaje de estado se encuentra inactivo por defecto.
Fuera de la especificacion (Out of specification):

El valor de medicioén es inseguro, ya que se ha excedido la especifi-
cacion del equipo (p. ej. temperatura de la electrénica).

Este mensaje de estado se encuentra inactivo por defecto.
Necesidad de mantenimiento (Maintenance):

El funcionamiento del equipo esté limitado por factores externos. La
medicion esta afectada, pero el valor de medicién sigue siendo valido
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aun. Planificar el mantenimiento del equipo, ya que se espera un fallo
en un futuro proximo (p. ej. por adherencias).

Este mensaje de estado se encuentra inactivo por defecto.

Failure
Codigo Causa Correccion DevSpec
Mensaje de texto Diagnosis Bits
FO13 Sobrepresion o depresion Cambiar celda de medicion Bit 0
Ningun valor de medida | Celda de medida defectuosa Enviar el equipo a reparacion
vélido disponible
FO17 Ajuste no dentro de la especifi- | Modificar ajuste de acuerdo con | Bit 1
Margen de ajuste muy cacion los valores limites
pequeino
F025 Los puntos de interpolaciéon no | Comprobar tabla de linealizacion | Bit 2
Erroren latabladeli- | @umentan continuamente, p.&j. | Borrar tabla/crear tabla nueva
nealizacién pares de valores ilégicos
F036 Actualizacion del software fraca- | Repetir actualizacion del software | Bit 3
Ningtn software de sen- | Sada o interrumpida Comprobar la versién electronica
sor ejecutable Cambiar electrénica
Enviar el equipo a reparacion
F040 Defecto de hardware Cambiar electrénica Bit 4
Error en la electrénica Enviar el equipo a reparacién
F041 Ninguna conexién hacia la elec- | Comprobar conexion entre el Bit 13
Error de comunicacion trénica del sensor sensor y la electronica principal
(con version separada)
F042 Sin conexién con el sensor se- Comprobar la conexion entre el | Bit 28 de
Error de comunicacion | cundario sensor primario y el sensor se- Byte0...5
sensor secondary cundario
F080 Error general de software Desconectar momentaneamente | Bit 5
Error general de sof- la tensién de alimentacién
tware
F105 El equipo esta todavia en la fa- Esperar final de la fase de co- Bit 6
Determinando valor se de arranque, todavia no se ha | nexion
podido determinar el valor me-
dido
F113 Error en la comunicacion interna | Desconectar momentaneamente | Bit 12
Error de comunicacion | del equipo la tensién de alimentacion
Enviar el equipo a reparacion
F260 Error en la calibracién ejecutada | Cambiar electrénica Bit 8
Error en la calibracion | de fabrica Enviar el equipo a reparacion
Error en el EEPROM
F261 Error durante la puesta en mar- | > Repetir puesta en marcha Bit9

Error en el ajuste del
equipo

cha

Erro durante la ejecucién de un
reset

Repetir reset
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Cédigo
Mensaje de texto

Causa

Correccion

DevSpec
Diagnosis Bits

F264

Error de montaje/puesta
en marcha

Ajustes inconsistentes (p. Ej.:
Distancia, unidades de ajuste en
caso de aplicacion presién de
proceso) para la aplicacion se-
leccionada

Configuracion del sensor invalida
(p. Ej.: aplicacion presion dife-
rencial electrénica con celda de
medicion de presion diferencial
conectada)

Modificar ajustes

Modificar configuracion del sen-
sor o aplicacién conectada

Bit 10

Simulacion activa

Esperar finalizacion automatica
después de 60 min.

F265 El sensor no realiza mas ningu- | Ejecutar un reset Bit 11

Funcién de medicion in- | "@ medicion Desconectar momentaneamente

terrumpida la tensién de alimentacion

Tab. 7: Codigos de error y mensajes de texto, indicaciones para la causa y para la eliminacion

Function check

Cadigo Causa Correccién DevSpec
Mensaje de texto Diagnosis Bits
C700 Una simulacion esta activa Simulacién terminada Bit 27

Out of specification

Cadigo
Mensaje de texto

Causa

Correccion

DevSpec
Diagnosis Bits

S600

Temperatura de la elec-
trénica inadmisible

Temperatura de la electronica no
en el rango especificado

Comprobar la temperatura am-
biente

Aislar la electrénica

Emplear equipo con mayor rango
de temperatura

Bit 23

Error en el estado
de suministro

ministro no se pudieron restaurar
los datos

Cargar archivo XML con los datos
del sensor en el sensor

S603 Tension de trabajo debajo del Comprobar conexién eléctrica Bit 26
Tension de alimentacion | ango especificado Aumentar la tension de alimenta-
inadmisible cion si fuera preciso
S605 Presion de proceso medida por | Comprobar el rango de medicién | Bit 29
Valor de presién no per- debajo o por encima del rango nominal del equipo
mitido de ajuste Dado el caso, emplear un equipo

con un rango de medicién mayor
Maintenance
Cadigo Causa Correccién DevSpec
Mensaje de texto Diagnosis Bits
M500 Durante el reset al estado de su- | Repetir reset Bit 15
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Error en la tabla
de linealizacién no
activa

aumentan continuamente, p. ej.
pares de valores ilégicos

Cadigo Causa Correccion DevSpec
Mensaje de texto Diagnosis Bits
M501 Los puntos de interpolacion no Comprobar tabla de linealizacién | Bit 16

Borrar tabla/crear tabla nueva

Error en una interfa-
ce del equipo

M502 Error de hardware EEPROM Cambiar electronica Bit 17
Error en la memoria Enviar el equipo a reparacion

de eventos

M504 Defecto de hardware Cambiar electronica Bit 19

Enviar el equipo a reparacion

Error en el ajuste del
equipo

M507 Error durante la puesta en mar-
cha

Erro durante la ejecucién de un
reset

Ejecutar reset y repetir puesta en | Bit 22
marcha

Tab. 10: Cddigos de error y mensajes de texto, indicaciones para la causa y para la eliminacion

Comportamiento en caso

de fallos

Eliminacion de fallo

Comportamiento des-
pués de la eliminacion de

fallos

Linea directa de asisten-
cia técnica - Servicio 24

horas

9.5 Eliminar fallos

Es responsabilidad del operador de la instalacion, la toma de medi-
das necesarias para la eliminacién de los fallos ocurridos.

Las primeras medidas son:

e Evaluacion de mensajes de error
e Control de la sefial de salida
e Tratamiento de errores de medicion

Un smartphone/una tableta con la aplicacion de configuracion o

un PC/portatil con el software PACTware y el correspondiente DTM

ofrecen otras posibilidades exhaustivas de diagndstico. En muchos
casos es posible determinar las causas de este modo y eliminar asi
los fallos.

En dependencia de la causa de interrupcion y de las medidas toma-
das hay que realizar nuevamente en caso necesario los pasos de
procedimiento descritos en el capitulo " Puesta en marcha".

Si estas medidas no produjeran ningun resultado, en casos urgen-
tes pongase en contacto con la linea directa de servicio de VEGA
llamando al nimero +49 1805 858550.

El servicio de asistencia técnica esta disponible también fuera del
horario normal de trabajo, 7 dias a la semana durante las 24 horas.

Debido a que ofertamos este servicio a escala mundial, el soporte se
realiza en idioma inglés. El servicio es gratuito, el cliente solo paga la
tarifa telefénica normal.
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> © >

9.6 Cambiar médulo de proceso con version IP68
(25 bar)

Con la version IP68 (25 bar) el usuario puede cambiar el médulo de
proceso localmente. El cable de conexion y la carcasa externa se
pueden conservar.

Herramientas necesarias:
e Llave Allen, tamafio 2

Cuidado:
El recambio solo se puede realizar en estado libre de tension

En aplicaciones Ex, solamente puede emplearse una pieza de
recambio con homologacién Ex correspondiente.

Cuidado:

Durante el cambio, proteger los lados interiores contra suciedad y
humedad.

Para el cambio proceder de la forma siguiente:

1. Soltar el tornillo prisionero con la llave Allen

2. Sacar el moédulo de cables con cuidado del médulo de proceso

Fig. 40: VEGABAR 82 en version IP68 25 bar y salida de cable lateral, carcasa
externa

Médulo de proceso
Conector enchufable
Tornillo prisionero
Moddulo de cables
Cable de conexion
Carcasa externa

D OAWN =

Soltar acoplamiento de enchufe
Montar médulo de proceso nuevo en el punto de medida
Enchufar de nuevo el acoplamiento de enchufe

Insertar el modulo de cables en el médulo de proceso y girarlo a
la posicion deseada

I

7. Apretar el tornillo prisionero con la llave Allen
Con esto termina el recambio.
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A

9.7 Cambiar modulo electrénico

En caso de defecto el médulo electronico puede ser recambiado por
uno de tipo idéntico por el usuario.

En caso de aplicaciones Ex solamente se puede emplear un equipo y
un moédulo electrénico con la homologacion Ex correspondiente.

Encontrara informacion detallada acerca del cambio de la electronica
en el manual de instrucciones del modulo electrénico.

9.8 Actualizacion del software

Para actualizar el software del equipo se necesitan los componentes
siguientes:

e Equipo

Alimentacion de tension

Adaptador de interface VEGACONNECT

PC con PACTware

Software actual del equipo en forma de archivo

El software actual del instrumento asi como informaciones detalladas
sobre el modo de procedimiento se encuentran en la zona de descar-
ga en www.vega.com

Las informaciones para la instalacion se encuentran en el archivo de
descarga.

Cuidado:

Los equipos con homologacion pueden estar unidos a determinados
estados del software. Para eso asegurar, que la homologacion per-
manezca efectiva durante una actualizacion del Software.

Informaciones detalladas se encuentran en la zona de descarga en
www.vega.com.

9.9 Procedimiento en caso de reparacion

En nuestra pagina web encontrara informacion detallada sobre el
procedimiento en caso de reparacion.

Para que podamos realizar la reparacion rapidamente y sin tener que
hacer preguntas, genere alli una hoja de retorno de equipo con los
datos de su equipo.

Para ello necesita:

e El numero de serie del equipo

o Una breve descripcion del problema

o Datos relativos al producto

Imprimir la hoja de retorno de equipo generada.
Limpiar el equipo y embalarlo a prueba de rotura.

Enviar junto con el equipo la hoja de retorno de equipo impresa y,
dado el caso, una hoja de datos de seguridad.

La direccion para el retorno se indica en la hoja de retorno de equipo
generada.
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10 Desmontaje

10 Desmontaje

10.1 Pasos de desmontaje

Para el desmontaje del equipo, lleve a cabo en el orden inverso los
pasos descritos en los capitulos " Montaje" y " Conectar a la alimen-
tacion de tension".

Advertencia:

Al llevar a cabo el desmontaje, preste atencion a las condiciones de
proceso dentro de los depdsitos o de las tuberias. Existe riesgo de
lesiones p. ej. debido a las altas presiones o temperaturas y a los
medios agresivos o téxicos. Tome las medidas de proteccion corres-
pondientes para prevenirlo.

10.2 Eliminar

Entregue el equipo directamente a una empresa de reciclaje especia-
lizada y no utilice para ello los puntos de recogida municipales.

Retire primero las baterias que pudiera haber, siempre que sea
posible retirarlas del equipo, y proceda a eliminarlas por separado de
la forma debida.

Si hubiera guardados datos personales en el equipo usado por elimi-
nar, hay que borrarlos antes de proceder a la eliminacién del equipo.
Si no tiene posibilidades, de reciclar el equipo viejo de forma es-
pecializada, consulte con nosotros acerca de las posibilidades de
reciclaje o devolucion.
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11.1 Datos técnicos
Nota para equipos homologados

Para equipos homologados (p. ej. con aprobacion Ex) rigen los datos técnicos de las correspon-
dientes indicaciones de seguridad. Estos pueden diferir de los datos aqui aducidos por ejemplo
para las condiciones de proceso o para la alimentacion de tension.

Todos los documentos de homologacion se pueden descargar de nuestra pagina web.

Materiales y pesos

Materiales, en contacto con el medio

Conexién a proceso 316L, PVDF, PEEK, Alloy C22 (2.4602), Alloy C276
(2.4819), acero duplex (1.4462), titanio Grade 2

Membrana Ceramica de zafiro® (> 99,9 % de ceramica Al,O,)

Material de sellado celda de medicion Vidrio (con junta doble y junta perfilada sin contacto con
el medio)

Junta de la celda de medida

- Estandar (junta térica) FKM (VP2/A, A+P 70.16), EPDM (A+P 70.10-02), FFKM
(Kalrez 6375, Perlast G74S, Perlast G75B)

— Conexién aséptica con tuerca de FKM (ET 6067), EPDM (EPDM 7076), FFKM (Perlast

union ranurada (Junta moldeada) G75 LT), FEPM (Fluoraz SD890)
Junta para conexion a proceso (en el alcance de suministro)
— Rosca G2 (EN 837), G1%2 (DIN 3852- Klingersil C-4400

A)
— Rosca M44 x 1,25 (DIN 13), M30 x 1,5 FKM, FFKM, EPDM
— Conexidén aséptica con tuerca de FKM, EPDM, FFKM, FEPM

unién ranurada
Acabado superficial conexiones higiénicas, tip.
— Conexidn a proceso R,<0,8 um
— Membrana R,<0,5um
Materiales, sin contacto con el medio
Carcasa del sensor

- Carcasa Plastico PBT (poliéster), aluminio AlSi10Mg (recubierto
de polvo, base: poliéster), 316L
— Prensaestopas PA, acero inoxidable, laton
— Racor atornillado para cables: Sello, NBR, PA
cierre
— Junta tapa de la carcasa Silicona S| 850 R, NBR sin silicona
— Mirilla en la tapa de la carcasa Policarbonato (UL-746-C listado), vidrio "
— Terminal de conexion a tierra 316L

Carcasa externa - diferentes materiales
- Carcasa y base Plastico PBT (Poliéster), 316L

" Vidrio para carcasas de aluminio y acero inoxidable (fundicién de precisién)
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— Junta de la base EPDM
— Junta debajo de la placa de montaje EPDM
mural ?
— Mirilla en la tapa de la carcasa Policarbonato (UL-746-C listado)
Terminal de conexion a tierra 316Ti/316L
Cable de conexién para IP68 (25 bar)
— Cubierta del cable PE, PUR

— Soporte de placa de tipos en el cable PE-duro
Cable de conexion para IP68 (1 bar) 4 PE, PUR
Pesos

Peso total VEGABAR 82 aprox. 0,8 ... 8kg (1.764 ... 17.64 Ibs), en dependencia
de la conexion a proceso y de la carcasa

Pares de apriete
Momento maximo de apriete para conexién a proceso

- G2 PVDF 5 Nm (3.688 Ibf ft)

- G%2 PEEK, 10 Nm (7.376 Ibf ft)

- G, G% 30 Nm (22.13 Ibf ft)

— Conexion segun 3A con junta recam- 20 Nm (14.75 Ibf ft)
biable

— Conexion aséptica con tuerca de 40 Nm (29.50 Ibf ft)
unién ranurada (hexagonal)

-G1,M30x1,5 50 Nm (36.88 Ibf ft)

- G1 para PASVE 100 Nm (73.76 Ibf ft)

-Gl 200 Nm (147.5 Ibf ft)

Par de apriete max. para atornillar

- PMC 1", PMC 1%4" 2 Nm (1.475 Ibf ft)

- PMC 112" 5 Nm (3.688 Ibf ft)

Par de apriete maximo para racores atornillados para cables NPT y tubos Conduit

— Carcasa de plastico 10 Nm (7.376 Ibf ft)

— Carcasa de aluminio/acero inoxidable 50 Nm (36.88 Ibf ft)

Magnitud de entrada

Las especificaciones sirven para la descripcion y se refieren a la celda de medida. Existe la posibi-
lidad de restricciones a causa del material, el modo de construccion de la conexion a proceso y el
tipo de presion seleccionado. Siempre rigen las especificaciones de la placa de caracteristicas. ¥

2 Sélo para 316L con homologacion 3A

3 Entre el sensor de valores medidos y la carcasa de la electronica externa.

4 Unido de forma fija con el sensor.

9 Los datos sobre la resistencia a la sobrecarga se aplican a la temperatura de referencia.
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Rangos nominales de medicion y capacidad de sobrecarga en bar/kPa

Rango nominal de mediciéon

Capacidad de sobrecarga

Presién maxima

Presién minima

Sobrepresion

0...+0,025 bar/0 ... +2,5 kPa
(solo para celda de medida @ 28 mm)

+5 bar/+500 kPa

-0,05 bar/-5 kPa

... +0,1bar/0 ... +10 kPa +15 bar/+1500 kPa -0,2 bar/-20 kPa
.. +0,4 bar/0 ... +40 kPa +30 bar/+3000 kPa -0,8 bar/-80 kPa
..+1bar/0 ... +100 kPa +35 bar/+3500 kPa -1 bar/-100 kPa
.. +2,5 bar/0 ... +250 kPa +50 bar/+5000 kPa -1 bar/-100 kPa

+5 bar/0 ... +500 kPa +65 bar/+6500 kPa -1 bar/-100 kPa

..+10bar/0 ... +1000 kPa

+90 bar/+9000 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. +25 bar/0 ... +2500 kPa

+125 bar/+12500 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. +60 bar/0 ... +6000 kPa

+200 bar/+20000 kPa

-1 bar/-100 kPa

0
0
0
0
0...
0
0
0
0

...+100 bar/0 ... +10000 kPa
(solo para celda de medida @ 28 mm)

+200 bar/+20000 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. 0 bar/-100 ... 0 kPa

+35 bar/+3500 kPa

-1 bar/-100 kPa

..+1,5bar/-100 ... +150 kPa

+40 bar/+4000 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. +5 bar/-100 ... +500 kPa

+65 bar/+6500 kPa

-1 bar/-100 kPa

..+10 bar/-100 ... +1000 kPa

+90 bar/+9000 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. +25 bar/-100 ... +2500 kPa

+125 bar/+12500 kPa

-1 bar/-100 kPa

.. +60 bar/-100 ... +6000 kPa

+200 bar/+20000 kPa

-1 bar/-100 kPa

-1

... +100 bar/-100 ... +10000 kPa
(solo para celda de medida @ 28 mm)

+200 bar/+20000 kPa

-1 bar/-100 kPa

-0,025 ... +0,025 bar/-2,5 ... +2,5 kPa +5 bar/+500 kPa -0,05 bar/-5 kPa
-0,05 ... +0,05 bar/-5 ... +5 kPa +15 bar/+1500 kPa -0,2 bar/-20 kPa
-0,2 ... +0,2 bar/-20 ... +20 kPa +20 bar/+2000 kPa -0,4 bar/-40 kPa

-0,5 ... +0,5 bar/-50 ... +50 kPa

+35 bar/+3500 kPa

-1 bar/-100 kPa

Presién absoluta

(solo para celda de medida @ 28 mm)

0...0,1bar/0 ... 10 kPa 15 bar/1500 kPa 0 bar abs.
0...1bar/0 ... 100 kPa 35 bar/3500 kPa 0 bar abs.
0...2,5bar/0 ... 250 kPa 50 bar/5000 kPa 0 bar abs.
0...+5bar/0 ... +500 kPa 65 bar/+6500 kPa 0 bar abs.
0... 10 bar/0 ... 1000 kPa 90 bar/9000 kPa 0 bar abs.
0...25bar/0 ... 2500 kPa 125 bar/12500 kPa 0 bar abs.
0 ... 60 bar/0 ... 6000 kPa 200 bar/20000 kPa 0 bar abs.
0...100 bar/0 ... +10000 kPa 200 bar/20000 kPa 0 bar abs.
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Rangos nominales de medicion y capacidad de sobrecarga en psi

Rango nominal de mediciéon

Capacidad de sobrecarga

Presién maxima

Presién minima

Sobrepresion

0 ... +0.4 psig (solo para celda de medicién @ 28 mm) | +75 psig -0.7 psig
0... +1.5 psig +225 psig -3 psig

0 ... +5 psig +375 psig -11.50 psig
0... +15 psig +525 psig -14.51 psig
0 ... +30 psig +725 psig -14.51 psig
0... +75 psig +975 psig -14.51 psig
0... +150 psig +1350 psig -14.51 psig
0 ... +300 psig +1900 psig -14.51 psig
0 ... +900 psig +2900 psig -14.51 psig
0 ... +1450 psig (solo para celda de medicién g 28 mm) | +2900 psig -14.51 psig
-14.5 ... 0 psig +525 psig -14.51 psig
-14.5 ... +20 psig +600 psig -14.51 psig
-14.5 ... +75 psig +975 psig -14.51 psig
-14.5 ... +150 psig +1350 psig -14.51 psig
-14.5 ... +300 psig +1900 psig -14.51 psig
-14.5 ... +900 psig +2900 psig -14.51 psig
0 ... +1500 psig (solo para celda de medicion g 28 mm) | +2900 psig -14.51 psig
-0.7 ... +0.7 psig +75 psig -2.901 psig
-3 ... +3 psig +225 psi -5.800 psig
-7 ... +7 psig +525 psig -14.51 psig
Presién absoluta

0...1.5psi 225 psig 0 psi

0... 15 psi 525 psi 0 psi

0... 30 psi 725 psi 0 psi
0...75psi 975 psi 0 psi
0...150 psi 1350 psi 0 psi

0... 300 psi 1900 psi 0 psi

0... 900 psi 2900 psi 0 psi

0 ... 1450 psi (solo para celda de medicién g 28 mm) | 2900 psi 0 psi

Rangos de ajuste

Las informaciones se refieren al rango nominal de medicién, valores de presiéon menores que
-1 bar no se pueden ajustar

Ajuste min./méx. :
— Valor porcentual

-10...110%
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— Valor de presion

Ajuste zero/span:

— Zero

- Span

— Diferencia entre zero y span
Turn Down max. permisible

-20... 120 %

-20...+95%

-120 ... +120 %

max. 120 % del rango nominal de medicién
llimitado (recomendado 20 : 1)

Fase de conexion

Tiempo de arranque con tension de alimentacion U,

-2>12VDC
- <12V DC

<9s
<22s

Magnitud de salida

Senal de salida
Coeficiente de transmision

Atenuacion (63 % de la magnitud de
entrada)

Channel Numbers

— Channel 1

— Channel 8

Valor de la corriente

- Instrumentos No-Ex-, Ex ia- Ex d

Senal digital de salida, protocolo Fieldbus Foundation
31,25 Kbit/s
0 ... 999 s, ajustable

Valor de proceso
Temperatura de la electronica

12 mA, £0,5 mA

Comportamiento dinamico salida

Parametros dinamicos, independientes del producto y la temperatura

100 %
90 %

10 % -

ts

Fig. 41: Comportamiento con variacion brusca de las variables de proceso. t,: tiempo muerto; t,: tiempo de subida;

s

1 Magnitud de proceso
2 Senal de salida

: tiempo de respuesta gradual
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VEGABAR 82 VEGABAR 82, IP68 (25 bar), cable de
conexion > 25 m (82.01 ft)

Tiempo muerto <25ms <50 ms

Tiempo de crecimiento (10 ... 90 %) <55ms <150 ms

Tiempo de respuesta de salto (ti: 0's, <80 ms <200 ms

10 ... 90 %)

Atenuacion (63 % de la magnitud de 0 ... 999 s, ajustable con el punto de menu " Atenua-
entrada) cion"

Magnitud de salida adicional - temperatura de la celda de medida
Rango -60 ... +150 °C (-76 ... +302 °F)
Resolucion <0,2K

Error de medicién
- Rango0... +100°C (+32 ... +212°F) 2K

- Rango-60...0°C (-76 ... +32 °F) und typ. +4 K
+100 ... +150 °C (+212 ... +302 °F)

Salida de los valores de temperatura

- Visualizacion A través del modulo de visualizacion y configuracion

- Analégica A través de la salida de corriente, la salida de corriente
adicional

- digital A través de la senal de salida (dependiendo de la ver-

sion de la electrénica)

Condiciones de referencia y factores de influencia (segun DIN EN 60770-1)

Condiciones de referencia segun DIN EN 61298-1

— Temperatura +15 ... 425 °C (+59 ... +77 °F)

— Humedad relativa del aire 45 ...75%

— Presion de aire 860 ... 1060 mbar/86 ... 106 kPa (12.5 ... 15.4 psig)
Definicién curva caracteristica Ajuste del punto limite segun la norma IEC 61298-2
Curva caracteristica Lineal
Posicion de montaje de referencia vertical, la membrana de medicién sefala hacia abajo
Influencia posicién de montaje < 0,2 mbar/20 Pa (0.003 psig)

Desviacion (segtn IEC 60770-1)

Los datos se refieren al rango de medicion ajustado. Turn down (TD) es la relacion rango de medi-
cién nominal/margen de medicion ajustado.

Clase de precision Falta de linealidad, histéresis y falta Falta de linealidad, histéresis y falta
de repetibilidad, TD 1 :1 hasta 5 : 1 de repetibilidad conTD >5:1

0,05 % <0,05 % <0,01 % xTD

0,1 % <0,1% <0,02% xTD

0,2 % <0,2% <0,04 % xTD
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Influencia de la temperatura del producto

Variacion térmica cambio senal cero y margen de salida a través de la temperatura del
producto

Valido para la salida de sefal digital (HART, Profibus PA, Foundation Fieldbus) y para la salida de
corriente analégica de 4 ... 20 mA, tomando como referencia el rango de medicion ajustado. Turn
down (TD) es la relacién rango de medicién nominal/rango de medicién ajustado.

La variacion térmica de la sefal de cero y el margen de salida corresponden con el el error de
temperatura F_ en el capitulo " Calculo de la desviacion total (segun DIN 16086)".

Error de temperatura basico F,

0,75

(TD 1:2)
o
i
&

Frgasis /%

T/°C

Fig. 42: Error de temperatura basico F.

TBasis

conTD1:1

El error basico de temperatura en % de la gréafica superior puede aumentar a causa de factores
adicionales en dependencia de la versién de la celda de medicion (Factor FMZ) y Turn Down (Fac-
tor FTD. Los factores adicionales aparecen listados en las tablas siguientes.

Factor adicional por la version de la celda de medicion

Celda de medida estandar, en dependencia de la clase de precision

Versién' delaceldade |0,05%,0,1% 0,2 % (con de medida 0,2 %

medicion 0,1 bar,) 0,05 %, 0,1 % para rango
de medida 25 mbar

Factor FMZ 1 2 3

Celda de medida con compensacion climatica en dependencia del rango de

medida
Version de la celda de
medicion -1...0bar,-1...1,5bar, |-0,5... 0,5 bar, 1 bar, 0,4 bar, -0,2 ... 0,2 bar
5 bar, 10 bar, 25 bar, 2,5 bar
60 bar, 100 bar
Factor FMZ 1 2 3

Factor adicional por Turn Down

El factor adicional FTD debido al Turn Down se calcula segun la formula siguiente:
F5=05xTD+0,5

En la tabla aparecen listados valores de ejemplo para Turn Downs tipicos.

Turn Down TD1:1 TD2,5:1 TD5:1 TD10:1 TD20:1

Factor FTD 1 1,75 3 55 10,5
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Estabilidad a largo plazo (segun DIN 16086)

Vale para la salida de sefal digital correspondiente (p. Ej. HART, Profibus PA), asi como para la
salida de corriente analdgica de 4 ... 20 mA bajo las condiciones de referencia. Los datos se
refieren al margen de medicion ajustado. Turn down (TD) es la relacion rango de medicion nominal/
margen de medicion ajustado.

Estabilidad a largo plazo sefal de cero y rango de salida

Celda de medida o 28 mm Celda de medida

Rangos de medicién a Rango de medicion 17,5 mm
Periodo de tiempo | partir de 0 ... +0,025 bar

0...+0,1 bar (0 ... +2,5 kPa)

(0 ... +10 kPa)
Un afio <0,05%xTD <0,1%xTD <0,1%xTD
Cinco anos <0,1%xTD <0,2%xTD <0,2%xTD
Diez afios <0,2%xTD <0,4%xTD <0,4%xTD

Estabilidad a largo plazo senal cero y mangen de salida - version compensacion climatica

Rango nominal de medicién en | Rango nominal de Celda de medida Celda de medida
bar/kPa medicién en psig o 28 mm 2 17,5 mm

0...0,4 bar/0 ... 40 kPa 0... 6 psig

< (1 % x TD)/Afo < (1,5 % x TD)/Afo

-0,2 ... 0,2 bar/-20 ... 20 kPa -3 ... 3 psig

0...1bar/0 ... 100 kPa 0... 15 psig

0...2,5bar/0 ... 250 kPa 0 ... 35 psig

-1...0bar/-100 ... 0 kPa -15... 0 psig < (0,25 % x TD)/Afo < (0,375 % x TD)/Afio
-1...1,5bar/-100 ... 150 kPa -15 ... 25 psig

-0,5 ... 0,5 bar/-50 ... 50 kPa -7 ... 7 psig

0...5bar/0 ... 500 kPa 0 ... 75 psig

0...10bar/0 ... 1000 kPa 0... 150 psig

0...25bar/0 ... 2500 kPa 0 ... 350 psig

0 ... 60 bar/0 ... 6000 kPa 0 ... 900 psig

< (0,1 % x TD)/Afo < (0,15 % x TD)/Afo

0... 100 bar/0 ... 6000 kPa 0 ... 1450 psig

-1...10bar/-100 ... 1000 kPa -15 ... 150 psig

-1...25bar/-100 ... 2500 kPa -15 ... 350 psig

-1 ... 60 bar/-100 ... 6000 kPa -15 ... 900 psig
Condiciones ambientales

Version Temperatura ambiente Temperatura de almacenaje y trans-

porte

Versién estandar -40 ... +80 °C (-40 ... +176 °F) |-60 ... +80 °C (-76 ... +176 °F)
Version IP66/IP68, (1 bar) -20...+80°C (-4 ... +176 °F) |-20...+80°C (-4 ... +176 °F)
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Version

Temperatura ambiente Temperatura de almacenaje y trans-
porte

nexion PUR

Versién IP68 (25 bar), con cable de co- |-20 ... +80°C (-4 ... +176 °F) |-20 ... +80°C (-4 ... +176 °F)

nexion PE

Version IP68 (25 bar) con cable de co- |-20 ... +60 °C (-4 ... +140 °F) |-20... +60 °C (-4 ... +140 °F)

Condiciones de proceso

Temperatura de proceso -

Conexiones a proceso de acero inoxidable

Junta de la celda de me- Versién del sensor

dida Estandar Rango de temperatura ampliado ©

FKM VP2/A -20 ... +130 °C (-4 ... +266 °F) -20 ... +150 °C (-4 ... +302 °F)
A+P 70.16 -40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F) -
V70SW - -10... +150 °C (14 ... +302 °F)

EPDM A+P 70.10-02 -40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F) -40 ... +150 °C (-40 ... +302 °F)
ET 7056 -40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F) -
E70Q - -40 ... +150 °C (-40 ... +302 °F)
Fluoraz SD890 |-5... +130°C (-22 ... +266 °F) -

FFKM Kalrez 6375 -20 ... +130°C (-4 ... +266 °F) -20 ... +150 °C (-4 ... +302 °F)
Perlast G74S -15...+#130°C (5 ... +266 °F) -15 ... +#150°C (5 ... +302 °F)
Perlast G75B  |-15... +130°C (5 ... +266 °F) -15 ... +150 °C (5 ... +302 °F)
Perlast G92E -15... #4130 °C ( ... +266 °F) -15...4#150 °C (5 ... +302 °F)
Perlast G75LT -40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F) -40 ... +150 °C (-40 ... +302 °F)

Temperatura de proceso -

Conexiones a proceso de plastico

Junta de la celda de medida Temperatura de proceso
Conexion a proceso Conexion a proce- Conexion a proceso
de PEEK " so PP de PVDF ®
FKM VP2/A -20 ... +100 °C (-
4 ... +212°F)
A+P 70.16 -40 ... +100 °C (.
EPDM A+P70.1002 |40 +212°F) 0...+100°C -20.... +80 °C (-
FFKM Kalrez 6375  |-20...+100 °C (- (32...+212°F) 4. +176 °F) ®
4...+212°F)
Perlast G74S -15 ... +100 °C
Perlast G75B | (5 .- +212°F)

9 Celda de medida @ 28 mm

7 Presion de proceso max. admisible segun la conexion de proceso 25 bar o 30 bar (ver placa de caracteristicas)
8 Presion de proceso max. admisible versiones roscadas: 10 bar

9 Presiones de proceso > 5 bar

220 ... +60 °C (-4 ... +140 °F)

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus 69




11 Anexo

Reduccidn de temperatura
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Fig. 43: Reduccion de temperatura VEGABAR 82, version hasta +130 °C (+266 °F)

1 Temperatura de proceso
2  Temperatura ambiente

@

80°C
(176 °F)

50°C |
(122°F)

0°C
| @2°p
-40°C
(-104 °F)

L

-40°C
(-104 °Fj

Fig. 44: Reduccion de temperatura VEGABAR 82, version hasta +150 °C (+302 °F)

1 Temperatura de proceso
2  Temperatura ambiente

Temperatura de proceso SIP (SIP = Sterilization in place)

Vale para una configuracion de equipo apropiada para vapor, p.ej. material de la junta de la celda
de medida EPDM o FFKM (Perlast G74S).

Admisién de vapor hasta 2 h

Presién de proceso

Presion de proceso permisible

Esfuerzo mecanico'”

Resistencia a la vibracion

9 Segun la version de equipo.

+150 °C (+302 °F)

ver especificacion " process pressure" en la placa de
caracteristicas

4gab5...200 Hz segun EN 60068-2-6 (Vibracion en
caso de resonancia)
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Resistencia a choques térmicos

50 g, 2,3 ms segun EN 60068-2-27 (choque mecanico)
11)

Datos electromecanicos - version IP66/IP67 e IP66/IP68 (0,2 bar) »

Opciones de la entrada de cable
— Entrada de cables

M20 x 1,5; 72 NPT

— Prensaestopas M20 x 1,5; 72 NPT (o cable véase tabla abajo)

— Tapodn ciego M20 x 1,5; V2 NPT

— Tapén roscado Y2 NPT

Material prensaestopas/inserto Diametro de cable

de junta ..9mm 6..12mm | 7..12mm | 10..14mm
PA/NBR V J - J
Laton, niquelado/NBR v v - -
Acero inoxidable/NBR - - v -

Seccidn del cable (Bornes elasticos)
— Cable macizo, hilo
— Hilo con terminal

0,2...2,5mm? (AWG 24 ... 14)
0,2...1,5mm? (AWG 24 ... 16)

Datos electromecanicos - version IP66/IP68 (1 bar)

Cable de conexion, datos mecanicos
— Estructura

— Longitud estandar

— Radio de flexion min. (para
25 °C/77 °F)
— Diametro
- Color - versién PE
— Color - version PUR
Cable de conexion, datos eléctricos
— Seccion de conductor
- Resistencia del conductor R’

Conductor, descarga de presion, capilar compensa-
dor de presion, trenzado de apantallamiento, pelicula
metalica, camisa

5m (16.4 ft)
25 mm (0.984 in)

aprox. 8 mm (0.315in)

Negro
Azul

0,5 mm? (AWG Ne 20)
0,037 Q/m (0.012 Q/ft)

Datos electromecanicos - version IP68 (25 bar)

Cable de unién del sensor de valores de medicidn - carcasa externa, datos mecanicos

— Estructura

— Longitud estandar

Conductor, descarga de presion, capilar compensador
de presion, trenzado de apantallamiento, pelicula meta-
lica, camisa '@

5m (16.40 ft)

™ 2 g con la version de carcasa de acero inoxidable de dos camaras
2 1P66/1P68 (0,2 bar) solo con presion absoluta.
3 Capilares compensadores de presion no en la version Ex d.

VEGABAR 82 ¢ Foundation Fieldbus
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- Longitud maxima 180 m (590.5 ft)

— Radio de flexion min. para 25 °C/77 °F 25 mm (0.985 in)

— Diametro aprox. 8 mm (0.315 in)

— Material PE, PUR

- Color Negro, azul

Cable de union del sensor de valores de medicion - carcasa externa, datos eléctricos
— Seccion de conductor 0,5 mm? (AWG Ne 20)

- Resistencia del conductor 0,037 Q/m (0.012 Q/ft)

Interface para la unidad externa de visualizacion y configuracion

Transmision de datos digital (bus I°C)

Linea de conexion Cuatro hilos

Version del sensor Estructura del cable de conexién

Longitud de cable Linea estandar Blindado
4 ... 20 mA/HART
50m [ J -

Modbus

Profibus PA, Foundation Fieldbus 25m - [ J

Interfase hacia el sensor secundario

Transmisién de datos digital (bus I?C)
Estructura del cable de conexion de 4 hilos, blindado
Longitud méaxima de linea 70 m (229.7 ft)

Reloj integrado

Formato de fecha Dia, mes afio
Formato de tiempo 12h/24 h
Zona de tiempo, ajuste de fabrica CET
Desviacioén de precision de marcha 10,5 min/afo

Magnitud de salida adicional - temperatura de la electrénica

Rango -40 ... +85 °C (-40 ... +185 °F)
Resolucion <0,1K
Error de medicién +3K

Disponibilidad de los valores de temperatura
- Visualizacion A través del modulo de visualizacion y configuracion
— Salida A través de la sefal de salida correspondiente

Alimentacién de tensién
Tension de alimentacion Uy 9...82VDC

Tension de alimentacion U, conilumina-  13,5... 32V DC
cion conectada
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Alimentacion por/cantidad maxima de
sensores

Bus de campo/32

Uniones de potencial y medidas eléctricas de separacion en el equipo

Electronica Sin conexion al potencial

Separacion galvanica

- entre la electrénica y las partes meta- Voltaje de referencia 500 V AC
licas del equipo

Conexioén conductora

Entre terminal de tierra y conexion a proceso metalica

Medidas de proteccion eléctrica '¥

Material de la carcasa Version Grado de pro- Tipo de proteccion
teccion segun segin NEMA
IEC 60529
Plastico Una cadmara
1P66/IP67 Type 4X
Dos camaras
Aluminio Una camara IP66/IP67 Type 4X
IP66/I1P68 (0,2 bar) | Type 6P
IP66/IP68 (1 bar) Type 6P
Dos camaras IP66/IP67 Type 4X
IP66/1P68 (0,2 bar) | Type 6P
Acero inoxidable (electropulido ) | Una camara IP66/IP67 Type 4X
IP69K
Acero inoxidable (fundicién de | Una camara IP66/IP67 Type 4X
precision) IP66/IP68 (0,2 bar) | Type 6P
IP66/1P68 (1 bar) Type 6P
Dos camaras IP66/IP67 Type 4X
IP66/1P68 (0,2 bar) | Type 6P
Acero inoxidable Sensor de valores medidos, ver- | IP68 (25 bar) -
sién con carcasa externa

Conexion de la fuente de alimentacion
de suministro

Altura sobre el nivel del mar
— por defecto hasta 2000 m (6562 ft)

- con proteccion contra la sobretension hasta 5000 m (16404 ft)
preconectada

Grado de contaminacién ' 2
Clase de proteccion (IEC/EN 61010-1) I

Redes de la categoria de sobretension llI

) Clase de proteccion IP66/IP68 (0,2 bar) sélo en combinacion con la presion absoluta, porque no es posible la

compensacion de aire con el sensor completamente inundado
® Cuando se utiliza con tipo de proteccién de carcasa cumplido.
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11.2 Comunicacion de equipos Foundation Fieldbus
A continuacion se describen los detalles especificos del equipo requeridos. Mas informacién sobre

Foundation Fieldbus se puede encontrar en www.fieldbus.com.

Resumen

La tabla siguiente da un resumen sobre los estados de las versiones del equipo y las descripciones
de equipo correspondientes, las magnitudes eléctricas del sistema de bus asi como los bloques de

funciones empleados.

Revisions Data DD-Revision Rev_01
CFF-File 020101.cff
Device Revision 0101.ff0, 0101.f5
Cff-Revision xx xx 01
Device revision de software >1.1.0
ITK (Interoperability Test Kit) Number 6.2.0
Electricial Characteristics Physicial Layer Type Low-power signaling,
bus-powered, FISCO I.S.
Input Impedance > 3000 Ohms between
7.8 KHz - 39 KHz
Unbalanced Capacitance < 250 pF to ground from either
input terminal
Output Amplitude 0.8V P-P
Electrical Connection 2 Wire
Polarity Insensitive Yes
Max. Current Load 11 mA
Device minimum operating voltage 9V
Transmitter Function Blocks Resource Block (RB) 1
Transducer Block (TB) 1
Standard Block (Al) 3
Execution Time 30mS
Advanced Function Blocks Discret Input (DI) Yes
PID Control Yes
Output Splitter (OS) Yes
Signal Characterizer (SC) Yes
Integrator Yes
Input Selector (IS) Yes
Arithmetic (AR) Yes
Diagnostics Standard Yes
Advanced Yes
Performance No
Function Blocks Instantiable No
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General Information LAS (Link Active Scheduler) Yes

Master Capable Yes

Number of VCRs (Virtual Communication Re- |47
lationships)

11.3 Calculo de la desviacion total

La desviacion total de un transmisor de presion indica el erro de medicién maximo a esperar en la
practica. La misma se denomina también desviacion practica maxima o error de empleo.

Segun DIN 16086, la desviacion total F,, es la suma de la desviacion basica F v la estabilidad a
largo plazo F

F

A su vez, la desviacion basica F_,, esta compuesta por la variacion térmica de la sefial ceroy el
margen de salida F_ (error de temperatura), asi como por la desviacion de medicion F,:

Fpen = ‘/((FT)z +(F)?)
La variacion térmica de la sefial cero y el rango de salida F, aparece en el capitulo " Datos técni-
cos". Alli la temperatura basica F. aparece representada graficamente. Hay que multiplicar ese

valor con factores adicionales FMZ y FTD en dependencia de la version de la celda de medicion y
Turn Down.

F,xFMZ x FTD
Estos valores aparecen también en el capitulo " Datos técnicos".

Esto vale primero para la salida de senal digital mediante HART, Profibus PA, Foundation Fieldbus
o Modbus.

En caso de una salida de 4 ... 20 mA también se afade la variacion térmica de la salida de corrien-
te F:

Foan = V(L + (F)2 + (F))

Aqui los signos de formula han sido resumidos para una mejor descripcion:

F. _:Desviacion total

F::j: Desviacion basica

F . €stabilidad a largo plazo

F.: Variacion térmica de la sefial cero margen de salida (Error de temperatura)
F,: Error de medicion

F,: Variacion termica de la salida de corriente

FMZ: Factor adicional version de la sonda de medicion

FTD: Factor adicional Turn Down

stab”

F _+F

tolalz perf stab

11.4 Calculo de la desviacion total - Ejemplo practico

Datos

Medicion de presion en la tuberia 4 bar (400 KPa)

Temperatura del medio hasta 50 °C

VEGABAR 82 con rango de medida 10 bar, desviacién < 0,2 %, conexién a proceso G1'2 (celda de
medicion g 28 mm)

1. Calculo del Turn Down

TD=10bar/4 bar, TD=2,5:1
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2. Determinacion del error de temperatura F_

0,75

0,6

0,45

o
“
o 0,15
=
K40 20 4,5
~
2
g
o
=
w

40 SIO 6 80 100 120 140

T{%€

Fig. 45: Determinacicn del error de temperatura basico para el ejemplo anterior: F.,, . = 0,15 %

Version de la celda de

Celda de medida estandar, en dependencia de la clase de precision

medicion 0,05

%, 0,1 %

0,2 % (0,1 bar,, ) 02%

Factor FMZ 1

2 3

Tab. 26: Determinacion del factor adicional celda de medida para el ejemplo anterior: F,,, = 8

Turn Down

TD1:1

TD2,5:1

TD 20:1

TD5:1 TD10:1

Factor FTD

1

1,75

3 55 10,5

Tab. 27: Determinacion del factor adicional Turn Down para el ejemplo anterior: F, = 1,75

Fr=Frgas XFuz XFrp
F;=0,15%x3x1,75
F.=0,79%

3. Determinacion de la desviacion de mediciéon y de la estabilidad a largo plazo

Los valores necesarios para la desviacion F,, y estabilidad a largo plazo F_,, se toman de los datos

técnicos:
Clase de precisién Falta de linealidad, histéresis y no repetibilidad
TD< 5:1 TD>5:1
0,05 % <0,05% <0,01 % xTD
0,1% <0,1% <0,02% xTD
0,2 % <0,2% <0,04 % xTD

Tab. 28: Determinacion de la desviacion de medicion a partir de la tabla: F,,= 0,2 %
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Periodo Celda de medida o 28 mm Celda de medida o 17,5 mm
gs tiem- Todos los rangos de |Rango de medicion |Todas las conexiones | Conexién a proceso
medida 0 ... +0,025 bar a proceso G2 (1ISO 228-1)
(0 ... +2,5 kPa)
Un afio <0,05% xTD <0,1%xTD <0,1%xTD <0,25% xTD
Cinco <0,1%xTD <0,2% xTD <0,2% xTD <0,5%xTD
afos
Diez anos |<0,2% xTD <0,4%xTD <0,4%xTD <1%xTD

Tab. 29: Determinacion de la estabilidad a largo plazo a partir de la tabla, contemplacion durante un aro: F_, =

0,05 % x TD

4. Calculo de la desviacion total - Salidas de senal digital
Paso 1: Desviacion basica F
Foer = V((F)® + (F)°)

perf

F,=0,79%

F=02%

Foor = V(0,79 %)% + (0,2 %)?)
Fooi=081%

2. Paso: desviacién total F_

Foa = Fperf +F

Foes = 0,81 % (Resultado del paso 1)
F..,=(0,05% xTD)

F.. = (0,05 % x 2,5)

F. =0125%

stab
Fiow = 0,81 % + 0,125 % = 0,94 %
La desviacion total de la medicién es con ello de 0,94 %.
Desviaciéon de medicion en bar: 0,94 % de 4 bar = 0,038 bar

El ejemplo indica que el error de medicién puede ser considerablemente mayor en la practica que
la desviacion basica. Las causas son la influencia de la temperatura y el Turn Down.

11.5 Dimensiones

Los dibujos acotados siguientes representan solo una parte de las versiones posibles. Dibujos
acotados detallados se pueden descargar de www.vega.com en " Downloads" y " Dibujos".
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Carcasa de plastico

~69 mm

(2.72")
279 mm

(3.117)

M}

112 mm
(4.41")

M20x1,5/ 3
% NPT ﬂ

®

~ 84 mm

(3.31"

279 mm

M16x1,5

311"

i/

112 mm
(4.41")

=

M20x1,5/
2 NPT

@

Fig. 46: Variantes de carcasa en grado de proteccion IP66/IP67; 1 bar (con médulo de visualizacion y configura-
cion integrado aumenta la altura de la carcasa en 9 mm/0.35 in)

1 Camara Unica de pldstico
2  Dos cdmaras de pldstico

Carcasa de aluminio

~ 116 mm
(4.57")

2 86 mm
(3.39")

120 mm
(4.72")

M20x1,5/ M20x1,5
% NPT L

~87 mm

(3.43")

M16x1,5

O

M20x1,5/

2 NPT

120 mm
(4.72")

@

Fig. 47: Variantes de carcasa con tipo de proteccion IP66/IP68 (0,2 bar), (con el médulo de visualizacion y confi-
guracion montado aumenta la altura de la carcasa en 18 mm/0.71 in)

1 Aluminio - de cdmara unica
2 Aluminio - de cdmara doble
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Carcasa de aluminio en grado de proteccion IP66/IP68 (1 bar)

~ 150 mm ~105 mm
(5.91") (4.13")

@ 86 mm
(3.39")

il

@.72"

[\
T

120 mm

(4.72")

M20x1,5 M20x1,5
M20x1,5/
@ wner @

Fig. 48: Variantes de carcasa con tipo de proteccion IP66/IP68 (1 bar), (con el médulo de visualizacion y configu-
racion montado aumenta la altura de la carcasa en 18 mm/0.71 in)

1 Aluminio - de cdmara unica
2 Aluminio - de cdmara doble

Carcasa de acero inoxidable
~59mm ~69mm ~87 mm
(2.72") (3.43")

280 mm 279 mm "
(315" BT (34‘39 )

ﬂ“l W M16x1,5

117 mm
(4.61")

120 mm
(4.72")

112mm
(4417

M20x1,5/ :‘ ° L

VNPT L
M20x1,5/ M20x1,5/
¥NPT ® @ % NPT ®

Fig. 49: Variantes de carcasa con tipo de proteccion IP66/IP68 (0,2 bar), (con el médulo de visualizacion y confi-
guracion montado aumenta la altura de la carcasa en 9 mm/0.35 in o 18 mm/0.71 in)
1 Camara unica de acero inoxidable (electropulida)

2  Camara unica de acero inoxidable (Fundicion de precision)
2  Camaras doble de acero inoxidable (Fundicion de precision)
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Carcasa de acero inoxidable en grado de proteccion IP66/IP68 (1 bar)

~103 mm - "
~ 150 mm (5.91") 408" 105 mm (4.13")
g 6 77 mm iz 84 mm
2 84 mm (3.31")

Riln

D
M20x1,5 M20x1,5 M20x1,5 ?::\ H
M20x1,5/
@ @ JNPT ©)
Fig. 50: Variantes de carcasa con tipo de proteccion IP66/IP68 (1 bar), (con el médulo de visualizacion y configu-
racion montado aumenta la altura de la carcasa en 9 mm/0.35 in o 18 mm/0.71 in)

1 Camara Unica de acero inoxidable (electropulida)
2  Camara unica de acero inoxidable (Fundicion de precision)
3 Camaras doble de acero inoxidable (Fundicion de precision)

116 mm (4.57")

117 mm (4.61")
120 mm (4.72")

carcasa acero inoxidable en grado de proteccion IP69K

~59 mm

@3 @80 mm

(3.15"

uaum

104 mm
(4.17)

M20x1,5/ @: J
% NPT

Fig. 51: Version de carcasa en grado de proteccion IP69K (con mddulo de visualizacion y configuracion integrado
aumenta la altura de la carcasa en 9 mm/0.35 in)

1 Cdmara Unica de acero inoxidable (electropulida)
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Caja remota con version IP68

82 mm

£l
Qe 41,6 mm
(1.64")

El~
£
S«
41,6 mm ]]
(1.64")
90 mm
(3.54")
70 mm
(2.76")
3mm 8 mm
(0.12") (0.32")
=y
° “ﬁ@@\@}
0
@ SN
El~ gl
oI 32
&
@ @
@ e

el
(N E
\& N B
I I
[
‘ 110 mm x 90 mm
! (4.33" x 3.54")
~ 66 mm
(2.60")
@
g
Elg
o

110 mm x 90 mm

(433" x 3.54")

Fig. 52: VEGABAR 82, Version IP68 con carcasa externa

Salida de cable lateral

Salida de cable axial

Camara unica de plastico

Camara unica de acero inoxidable

N WN =

Junta 2 mm (0.079 in), (sélo con homologacion 3A)
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VEGABAR 82, racor roscado no frontal rasante '®

(2.87")

20 mm

(.87

(157"
SW 27 mm
(1.06")
. =
GY% Els
QS
E & g3mm
ole 2 6 mm
(0.24")
DU/9Q
€
€
2
G =
ElS
T e
E & g3mm
ole 86mm
(0.24")
DD

25 mm
(0.98")

5m

£l
E|lT E|Q £l
EBOZ‘ £(83
§r\d"v EliWw|m
| ~|S
e gl GY
=) = £ = 1
= <)
o 17,5mm 3 3 C%
(0.69") 5 [<3 2 17,5 mm
(0.69")
DI
£l
£l E|8
Elg El o|d
E|Q 0|
6|2 NS ~
Lle Efs
Qi1e
% NPT

Fig. 53: VEGABAR 82, racor roscado no frontal rasante

DU9Q

DI G, interior G¥ A (ISO 228-1)

DQ G, interior G¥ A (ISO 228-1), PVDF

DD Gz (EN 837); volumen reducido

LF Y2 NPT, interior ¥4 NPT (ASME B1.20.1)

C2 M20x 1,5 (EN 837); Conexion del mandmetro

Notas:

Para la versién con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).

16)

G2 (EN 837); conexion de mandmetro 316L/PEEK
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VEGABAR 82, racor roscado frontal rasante

] SW 27 mm "
1.42'
gl (1.06" cle n':u:ﬁ/ (1.427)
RS v E[e
vl =] 672 </~
< |~ [ ¢ J=
En ElT £l 230 mm
£ a18m"m £l (a24rn"rn £lg 118
sle ©.717) 2 (0.95") -2
= 2 27 mm N= = 2 40 mm
(1.06") (1.58")
C3 N9 C5
SW 46 mm
(1.81"
SW 46 mm
(1.81"
£5 ovs gp  PLI  ES
ER = EC —
El 2 55 mm E :'3 ElR
Qle (2.17") wlc @ 60 mm s @55 mm
= (2.36") 217"
DA DV Cc9

Fig. 54: VEGABAR 82, racor roscado frontal rasante

C3 Gz (ISO 228-1); frontal rasante
N9 G% (DIN 3852-E)

C5 G1(I1SO228-1)

DA G1¥2 (DIN 3852-A)

DV G1¥z (DIN 3852-A-B), PVDF
C9 1% NPT (ASME B1.20.1)

Notas:
Para la versién con rango de temperatura hasta +150 °C (+302 °F) la medida de longitud aumenta

en28 mm (1.11in).
Para la version con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).
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VEGABAR 82, rosca para adaptador higiénico

€ ;’: SW 41 mm
= (1,617
£% 29,5 mm ~e
oS (1.16" o1
Lx1 £y 29,5 mm
= (1.16")

LX2

Fig. 55: VEGABAR 82, rosca para adaptador higiénico

LX1 G1 (ISO 228-1) para adaptador higiénico con junta tdrica hasta +130 °C (+266 °F)
LX2 G1 (ISO 228-1) para adaptador higiénico con junta tdrica hasta +160 °C (+302 °F)
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VEGABAR 82, conexion aséptica

ﬁfﬁﬂiﬁ@@%ﬂﬂ

SW 46 mm
(1.81")
= gl
E 5 2 48 mm E = E|T
Sl (1.89") ° g) S
©|—=
@ 64 mm @ 66 mm
(2.52") 278 mm (2.60")
AR (3.07" 2 105 mm
(4.13")
ES AA

IS =
ElS E 5
oY 3=
U
@ 84 mm @ 78 mm (3.07") 292 mm
(3.31") 2 92 mm (3.62") (3.62")
FR EZ/NB E3

Fig. 56: VEGABAR 82, conexion aséptica

AR Clamp 2" PN 16 (o 64 mm), (DIN 32676, ISO 2852)

ES Conexion aséptica con tuerca de union ranurada F40 PN 25

AA DRD PN 40

FR Varivent N50-40 PN 25

EZ Soporte tubular DN 40 PN 40 (DIN 11851)

NB Soporte tubular DN 50 PN 25 (DIN 11851)

E3 Soporte tubular DN 50 conforme a DIN, forma A (DIN 11864-1); para tubo 53 x 1,5

Notas:

Para la versién con rango de temperatura hasta +150 °C (+302 °F) la medida de longitud aumenta
en28 mm (1.11in).

Para la version con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).
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VEGABAR 82, Conexién de brida

£l
d2 ’E‘ =\
* e — U
1 e | | “le

T T

- | |

d4 | |

k | |

D 2 32...90 mm'
(1.26...3.54") ‘
A8 /B2/R5 NC /F2

mm | DN PN D b k d2 d4 f
@ A8 40 40 150 18 110 4xe18 88 3 50
B2 50 40 165 | 20 125 | 4xe18 102 3 50
R5 80 40 200 | 24 160 8x218 138 3 51
@ CA 2" [1501lbs | 152,4 | 19,1 |120,7 | 4x@19,1 | 91,9 | 32 51
CB 3" |1501bs | 190,5 | 23,9 | 152,4 | 8xg19,1 | 127 | 3,2 51

inch | DN PN D b k d2 d4 f H
@ a8 40 40 5.91" | 0.71" | 4.33" |4x@ 0.71"| 3.46" | 0.12"| 1.97"
B2 50 40 |6.50"|0.79" | 4.92" |4xg 0.71" | 4.02" | 0.12"| 1.97"
B5 80 40 | 7.87"|0.95" | 6.30" |8x@ 0.71"| 5.43" | 0.12"| 2.01"
@CA 2" |1501Ibs 6" |0.75" | 4.75" |4xe 0.75" | 3.62" | 0.13"| 2.01"
CB 3" |150lbs | 7.5" | 0.94"| 6" |8xe0.75"| 5" 0.13"| 2.01"

Fig. 57: VEGABAR 82, Conexion de brida

1 Conexidn por brida segun DIN 2501

2  Conexion por brida segun ASME B16.5

F7 Brida DN 50 PN 40 forma C (DIN 2501); con tubo
F2 Brida DN 80 PN 40 forma C (DIN 2501); con tubo

Notas:

Para la version con rango de temperatura hasta +150 °C (+302 °F) la medida de longitud aumenta
en28mm (1.1in).

Para la versiéon con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).
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11 Anexo

VEGABAR 82, racor tubular
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Fig. 58: VEGABAR 82, racor tubular
AL/AP M30 x 1,5 (DIN 13); absoluto frontal rasante/para alimentacion de pasta
AF/AG M44 x 1,25 (DIN 13); tornillo de presion aluminio/316L

F9 G1(ISO 228-1) adecuado para PASVE
EW PMC 1" frontal rasante PN 6
BS DN 48 con brida de sujecion PN 25

Notas:

Para la versién con rango de temperatura hasta +150 °C (+302 °F) la medida de longitud aumenta

en28 mm (1.11in).

Para la versiéon con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).
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11 Anexo

VEGABAR 82, conexion tubular para alimentacion de pasta
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Fig. 59: VEGABAR 82, conexion tubular para alimentacion de pasta

CL Absoluto frontal rasante para alimentacion de pasta
BR Absoluto frontal rasante para alimentacion de pasta (brida achatada 2 veces)
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11 Anexo

VEGABAR 82, conexion segun IEC 61518
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Fig. 60: VEGABAR 82, conexion segun IEC 61518

SJ Adaptador de brida oval
SK Brida tope

Notas:

Para la versiéon con rango de temperatura hasta +150 °C (+302 °F) la medida de longitud aumenta
en28 mm (1.11in).

Para la versién con " Second Line of Defense" aumenta la medida de longitud en 17 mm (0.67 in).
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11 Anexo

11.6 Derechos de proteccion industrial

VEGA product lines are global protected by industrial property rights. Further information see
www.vega.com.

VEGA Produktfamilien sind weltweit geschuitzt durch gewerbliche Schutzrechte.

Nahere Informationen unter www.vega.com.

Les lignes de produits VEGA sont globalement protégées par des droits de propriété intellectue-
lle. Pour plus d'informations, on pourra se référer au site www.vega.com.

VEGA lineas de productos estan protegidas por los derechos en el campo de la propiedad indus-
trial. Para mayor informacion revise la pagina web www.vega.com.

TnHnm npoaykummn dmpmbl BEIA 3awymiaotcst no Bcemy MUpy nNpaBamMu Ha MHTENMEKTyanbHyo
COBCTBEHHOCTb. [lanbHeliLyto MHOopMaLmio CMOTpUTE Ha caTe www.vega.com.

VEGARFIF RE S IREH MR~ HURF
B —H{E BES N M < www.vega.com,

11.7 Marca registrada
Todas las marcas y nombres comerciales o empresariales empleados pertenecen al propietario/
autor legal.
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Fecha de impresion:

Las informaciones acera del alcance de suministros, aplicacién, uso y condiciones
de funcionamiento de los sensores y los sistemas de analisis corresponden con los
conocimientos existentes al momento de la impresion.

Reservado el derecho de modificacion C €
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