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1 Descripcion del producto

Racor para soldar

Adaptador de rosca

Junta del proceso

Directiva sobre equipos a
presion

1 Descripcion del producto
Los racores soldados sirven para la conexién de sensores al proceso.

® @ ®

Fig. 1: Funcion racor para soldar

1 Depdsito
2 Racor para soldar
3 Sensor

Los adaptadores de rosca sirven para adaptar sensores con cone-
xion de rosca a racores para soldar ya existentes.

Fig. 2: Funcion de adaptador de rosca

1 Depdsito

2 Racor para soldar
3 Adaptador de rosca
4 Sensor

Para el uso del racores para soldar o adaptadores de rosca se
necesita una junta de proceso. Dependiendo del modelo, se incluye
opcionalmente con el material suministrado junto con el racor para
soldar o junto con el sensor.

Los racores para soldar y los adaptadores de rosca e higiénicos aqui
descritos no son objeto de la Directiva sobre equipos a presion de la
UE si son operados con presiones de proceso < 200 bar.

Racor para soldar y adaptador de rosca ®



2 Racor para soldar - universal

2 Racor para soldar - universal

2.1 Conexiones roscadas

Rosca G'2
Caracteristica Caracteristica
Tamafo G2
Norma ISO 228-1
Nivel de presion PN 60
Material 316L
Cadigo del producto/N.2 de art. 2.36839
Junta Del lado del sensor
028 mm
(11" e~
G1/2 -% é
o
el
Elin
0| ©
©l2
932 mm
(1.26")
Fig. 3: Dimensiones racor para soldar rosca G2 (DIN 3852-X)
Rosca G¥%
Caracteristica Caracteristica
Tamafio G¥%
Norma DIN 3852-X
Nivel de presion PN 60
Material 316L
Cadigo del producto/N.2 de art. 2.36840
Junta Del lado del sensor
233 mm
(1.3" .
G3/4 E S
o
[
Elin
0| ©
©|le
238 mm
(15"
Fig. 4: Dimensiones racor para soldar rosca G% (DIN 3852-X)
Rosca G1
Caracteristica Caracteristica
Tamafo G1
4 Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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Rosca G1'2

Rosca 12 NPT

2 Racor para soldar - universal

Caracteristica

Caracteristica

Norma 1SO 228-1

Nivel de presion PN 160

Material 316L

Cédigo del producto/N.2 de art. WDSB80.GLMX1XX

Junta Del lado del sensor
241 mm
RS-
nlS
[N
El~
€|
0|
S|e
N
247 mm
(1.85")

Fig. 5: Dimensiones racor para soldar rosca G1 (DIN 3852-X)

Caracteristica Caracteristica
Tamafo G112

Norma DIN 3852-X

Nivel de presion PN 60

Material 316L

Cédigo del producto/N.2 de art. 2.36842

Junta Del lado del sensor

256 mm
(2.21")
el
G11/2 £ls
"l
o~
£~
~
3
o~
2 65 mm
(2.56")

Fig. 6: Dimensiones racor para soldar rosca G1% (DIN 3852-X)

Caracteristica Caracteristica
Tamafo 12 NPT

Norma ASME B 1.20.1

Nivel de presion Class 3000 (PN 200)
Material 316L

Cadigo del producto/N.2 de art. WDSB80.CIMX1XX

Racor para soldar y adaptador de rosca ®




2 Racor para soldar - universal

Rosca G - Diseio
higiénico

Rosca G1'z - Disefio
higiénico

Caracteristica

Caracteristica

Junta

Sobre rosca

2 63,5 mm

(2.5
11/2 NPT

—

39,6 mm
(1.56")

Fig. 7: Dimensiones racor para soldar rosca 1% NPT (ASME B 1.20.1)

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G¥%
soldar Norma 1SO 228-1
Material 316L
Codigo del producto/N.2 | ESMD.A1X
de art.
Junta Material FKM, EPDM
Estructura Anillo obturador segun DIN 3869
Tamanho 23,47 x 2,62 mm
G3/4
El~
€|
0n|®
NS
o

2 40 mm

(158"

Fig. 8: Dimensiones racor para soldar rosca G% (ISO 228-1) - Disefio higiénico

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo G112
soldar Norma 1SO 228-1
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | ESMD.B1X
de art.

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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2 Racor para soldar - universal

Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo obturador segun DIN 3869
Tamafo 42 x 3 mm

Imitacion de | Material Latén

soldadura

Tapon ciego | Material 316L

G11/2

30 mm
(1.18")

—

2 65 mm
(2.56")
FI:g. 9: Dimensiones racor para soldar rosca G1% (ISO 228-1) - Disefio higié-
nico
2.2 Clamp
Clamp 172"
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo 112"
soldar Norma DIN 32676, SO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | ESTC.B3SX
de art.
Anillo de su- | Nivel de presion PN 16, PN 40
Jecion Material 316L
Junta Material EPDM, FKM
Estructura Anillo de obturacién

Racor para soldar y adaptador de rosca ®




2 Racor para soldar - universal

Clamp 2"

Unién roscada para tubos
DN 40

2 50,5 mm
(1.99")
El~
E|in
0|9
<
o~
2 34,8 mm
(1.37")
2 38,1 mm
(1.50")

Fig. 10: Medidas racor para soldar Clamp 12" (DIN 32676, ISO 2852) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio 2"
soldar Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Codigo del producto/N.2 | ESTC.C3SX
de art.
Anillo de su- | Nivel de presién PN 16, PN 40
Jecion Material 316L
Junta Material EPDM, FKM
Estructura Anillo de obturacién
2 64 mm
(2.52")
El~
Elin
0|
—|S
N
2 47,5 mm
(1.87")
2 50,8 mm
(2.00")

Fig. 11: Medidas racor para soldar Clamp 2" (DIN 32676, ISO 2852) PN 16

2.3 Racor roscado segun DIN 11851

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente

Racor para | Tamafio DN 40

soldar

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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2 Racor para soldar - universal

Racor roscado DN 50

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 40
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | ESTR.FA3X
de art.
Junta Material FKM, EPDM, NBR
Estructura Anillo de obturacién
Rd 65 x 1/6
E|~ @d
Elm
Qz
2 38 mm
(15"
@43 mm
(1.69")

Fig. 12: Medidas racor para soldar, racor roscado segun DN 40 (DIN 11851)

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio DN 50
soldar
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 25
Material 316L
Cadigo del producto/N.2 | ESTR.GA3X
de art.
Junta Material FKM, EPDM, NBR
Estructura Anillo de obturacién

Racor para soldar y adaptador de rosca ®




2 Racor para soldar - universal

Rd 78 x 1/6
e @5/
E|Q
royp
™ |—
250 mm
(1.97")
2 55 mm
(2.17")

Fig. 13: Medidas racor para soldar, racor roscado segun DN 50 (DIN 11851)

2.4 Racor roscado segun DIN 11864-1

Unién roscada para tubos

DN 40 Compo-

nente

Caracteristica

Caracteristica

Racor para
soldar

Tamafo DN 40
Norma DIN 11864-1
Nivel de presion PN 25
Material 316L

Cadigo del producto/N.° | ESTR.FBXX

de art.

Junta

Por parte del usuario

Rd65x /g
\ V/

el Z;
£ ? e
ol

2 38mm

(1.50")

@41mm

(1.61"

Fig. 14: Medidas racor para soldar, racor roscado segun DN 40 (DIN 11864-1)

10
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2 Racor para soldar - universal

Racor roscado DN 50

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio DN 50
soldar Norma DIN 11864-1
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.¢ | ESTR.GBXX
de art.
Junta Por parte del usuario
Rd 78 x 1/6
Y 14
el 27
=3k Z g
| —
als
250 mm
(1.97")
253 mm
(2.09")

Fig. 15: Medidas racor para soldar, racor roscado segun DN 50 (DIN 11864-1)

2.5 Otras conexiones higiénicas
Conexion aséptica F40

con tuerca de unién

ranurada Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio Rd 65 x 1/6
soldar
Norma -
Nivel de presion PN 25
Material 316L
Cadigo del producto/N.2 | ESTA.LA3XXX
de art.
Junta Material EPDM
Estructura Junta térica
Tamano 40 x 5 mm
Imitacion de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L

Racor para soldar y adaptador de rosca ® 11



2 Racor para soldar - universal

Conexion aséptica DN 32

con brida de sujecion

Conexion DRD

Rd 65 x 1/6
gl
E|B
o<
< |~
©79,6 mm
(3.13")

Fig. 16: Dimensiones racor para soldar conexion aséptica F40 con tuerca de
union ranurada

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio 290
soldar
Norma -
Nivel de presion PN 25
Material 316L
Codigo del producto/N.2 | ESTA.LBXXX
de art.
Junta Material EPDM
Estructura Junta térica
Tamano 40 x 5 mm
Imitacién de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L
290 mm
(1.54")
272mm
2.84"
(2.84") 5
gl
£8 &
o=
< | —
©979,6 mm
(3.13")

Fig. 17: Dimensiones racor para soldar conexion aséptica DN 32 con brida de

sujecion
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio 2 105
soldar

12
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2 Racor para soldar - universal

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Norma -
Nivel de presion PN 40
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | ESTD.AAXX
de art.
Junta Material PTFE
Estructura Junta plana
Tamafo 50 x66 x 1 mm
2105 mm (4.13")
284 mm (3.31")
| © 66 mm (2.6")
M10
ER
Qe . .
250 mm (1.97")
o 125 mm (4.92")

Fig. 18: Medidas racor para soldar DRD

Conexion conica DN 25/

Rd52x 2 Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Racor para | Tamafio DN 25

soldar
Norma -
Nivel de presion -
Material 316Ti
Cédigo del producto/N.2 | ESTK.KAXX
de art.

Junta Material EPDM
Estructura Junta térica
Tamafo 30 x3mm

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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2 Racor para soldar - universal

Rd 52 x 1/6
e
E 3
Q< |
@75 mm
(2.95")

Fig. 19: Medidas racor para soldar conexion conica DN 25

14
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

Rosca G2 - Conexion de
manoémetro

Rosca Gz - frontal
rasante

3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

3.1 Conexiones roscadas
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio Gl
soldar Norma EN 837
Material 316L
Caédigo del producto/N.2 | WDSB80.DUMXXX
de art.
Junta Material Klingersil C-4400
Estructura Junta plana
Tamano 21 x30x2mm
Imitacion de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L
230 mm
(1.18")
G1/2
\
ISEn
| £y
i J=

Fig. 20: Dimensiones racor para soldar rosca G¥2 (EN 837) conexion de mano-
metro - VEGABAR 81, 82, 83

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo G2
soldar Norma 1SO 228-1
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | WDSB80.C3MXXX
de art.
Junta Material FKM
Estructura Anillo obturador segun DIN 3869
Tamafo 18,5x23,9x1,5mm
Imitacién de | Material Laton
soldadura
Tapon ciego | Material 316L

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

£~
G1/2 -
£z
oL
el
E|2
NS
@ 18,5mm|
(0.73")
@ 30mm

(1.18")

Fig. 21: Dimensiones racor para soldar Gz (ISO 228-1) frontal rasante - VEGA-

BAR 82
Rosca G¥%
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G¥%
soldar Norma DIN 3852-E
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | WDSB80.N9MXXX
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM, Klingersil C-
4400
Estructura Anillo obturador segun DIN 3869
Tamano 23,47 x 2,62 mm
Imitacion de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L
G3/4
€|~
£
0|9
YIS
o
240 mm
(1.58")

Fig. 22: Dimensiones racor para soldar G3 (DIN 3852-X) - VEGABAR 82

16
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

Rosca G1
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G1
soldar Norma 1ISO 228-1
Material 316L
Caodigo del producto/N.® | WDSB80.C5MXXX
de art.
Junta Material Klingersil C-4400
Estructura Junta plana
Tamano 33x39x2mm
Imitacion de | Material Laton
soldadura
Tap6n ciego | Material 316L
G1
£l
E
NS
2 30 mm
(1.18")
@50 mm
(1.97")

Fig. 23: Dimensiones racor para soldar G1 (ISO 228-1) - VEGABAR 82, 83

Rosca G1'2

Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Racor para | Tamafo Gl1lz

soldar Norma DIN 3852-A
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | WDSB80.DAMXXX
de art.

Junta Material Klingersil C-4400
Estructura Junta plana
Tamafo 48 x 55 x2 mm

Imitacion de | Material Latén

soldadura

Tapon ciego | Material 316L

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

@56 mm
(2.21")

G11/2

2,5mm
0.1

24,5 mm
(0.97")

@65 mm
(2.56")

Fig. 24: Dimensiones racor para soldar rosca G1z (DIN 3852-A) - VEGABAR
82, 83, 86, 87

3.2 Conexiones tubulares - Industria papelera

M30 x 1,5
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo M30x 1,5
soldar Norma DIN 13
Material 316L
Cadigo del producto/N.°© | WDSB80.ALMXXX (absoluto fron-
de art. tal rasante)
WDSB80.APMXXX (para alimenta-
cién de pasta)
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo 20,35 x 1,78 mm
Imitacion de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L
M30x1,5
ISEN
EIB g
Pls El5
Qe
@ 25mm
(0.98")
@ 40mm
(1.58")

Fig. 25: Dimensiones racor para soldar M30 x 1,5 - VEGABAR 82

18 Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

M44 x 1,25

G1 adecuado para PASVE

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio M44 x 1,25
soldar Norma DIN 13
Material conexion a pro- | 316L, Alloy C22
ceso
Material tornillo de pre- | Aluminio, 316L
sién
Cédigo del producto/N.¢ | WDSB80.AFMXXX
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo de obturacién
Tamano 40 x 2 mm
Imitacion de | Material Laton
soldadura
Tapon ciego | Material 316L
M44x1,25
IS
£
N e
© 60mm
(2.36")

Fig. 26: Dimensiones racor para soldar M44 x 1,25 - VEGABAR 82, 83

Datos - Versién con junta metalica:

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G1
soldar Norma 1SO 228-1
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | WDSB80.FOMXXX
de art.
Imitacion de | Material Latén
soldadura
Tapon ciego | Material 316L

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

Datos adicionales - Versién con junta térica:

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo de obturacién
Tamanho 18,77 x 1,78 mm
G1
€|~
IS
0w
oz
gl
e
Rl
245 mm
(1.77"

Fig. 27: Dimensiones racor para soldar G1 adecuado para PASVE (para las dos

versiones indicadas anteriormente) - VEGABAR 82

PMC 1"

Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Racor para | Tamafio 1"

soldar
Norma -
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | WDSB80.EWMXXX
de art.

Junta Material FKM, EPDM, FFKM, PTFE
Tamanho 220,22 x 3,53 mm

Imitacion de | Material Latén

soldadura

20 Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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3 Racor para soldar - VEGABAR Serie 80

26,7 mm
(1.05") E|~
EIS
©|®
a2
el
E|R £/~
Qs g3
N2
I
33,4 mm
(1.32")

Fig. 28: Dimensiones racor para soldar PMC 1" - VEGABAR 82

Racor para soldar y adaptador de rosca ¢ 21



4 Racor para soldar - VEGASWING, VEGAVIB, VEGAKON

4 Racor para soldar - VEGASWING,

VEGAVIB, VEGAKON
41 VEGASWING 61, 63
Rosca G¥%
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G¥%
soldar Norma DIN 3852-X
Nivel de presion PN 60
Material 316L
Cadigo del producto/N.2 | ESTSG.1GBXX
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Junta térica
Tamafo 21 x3mm
232 mm
(1.26")
G 3/4
i
\ |
| e
! E
i K
253 mm
(2.09")
Fig. 29: Medidas racor para soldar G% (DIN 3852-X)
Rosca G1
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo G1
soldar Norma DIN 3852-X
Nivel de presion PN 60
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | ESTSG.1GAXX
de art.
Junta Material FKM, EPDM
Estructura Junta térica
Tamafo 21 x3 mm
22 Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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4 Racor para soldar - VEGASWING, VEGAVIB, VEGAKON

239 mm
(1.54")
G1

i
Q=
260 mm
(2.36")
Fig. 30: Medidas racor para soldar G1 (DIN 3852-X)
4.2 VEGAVIB 61, 63
Rosca G1
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafo G1
soldar Norma DIN 3852-A
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | ESTVB.GCRXX
de art.
Junta Material EPDM 70 Shore A, con homologa-
cion FDA
Estructura Junta térica
Tamano 28 x 3,5 mm
239 mm
(1.54")
G1
i
i gl
| £3
B=
|
I
© 60 mm
(2.36")

Fig. 31: Medidas racor para soldar G1 (DIN 3852-A)

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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4 Racor para soldar - VEGASWING, VEGAVIB, VEGAKON

Rosca G1%
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Racor para | Tamafio G1'2
soldar Norma DIN 3852-A
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.¢ | ESTVB.GDUXX
de art.
Junta Material EPDM 70 Shore A, con homologa-
cién FDA
Estructura Junta térica
Tamafo 28 x 3,5 mm
259 mm
(2.33")
G11/2
‘ gl
I |-
‘ <=
T N
[ 1 N
2 80 mm
(3.15")
Fig. 32: Medidas racor para soldar G1%z (DIN 3852-A)
4.3 VEGAKON 61
Rosca G1
Caracteristica Caracteristica
Tamafo G1
Norma DIN 3852-X
Nivel de presion PN 25
Material 316Ti
Codigo del producto/N.2 de art. ESTKN.1GA
Junta Klingersil C-4400
33x39x2mm
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4 Racor para soldar - VEGASWING, VEGAVIB, VEGAKON

G1

21 mm
(0.83")

240 mm

(1.58"

047 mm

(1.85")

Fig. 33: Medidas racor para soldar G1 (DIN 3852-X)

Rosca G1 - calidad ali-

mentaria Caracteristica Caracteristica
Tamafo G1
Norma DIN 3852-X
Nivel de presion PN 25
Material 316Ti
Codigo del producto/N.2 de art. ESTKN.1GL

Junta

EPDM 70 Shore A, con homologa-
cion FDA
28 x3,5mm

239 mm

(1.54")
G1

30,5 mm
(1.20")

N

2 30 mm

(1.18")
2 60 mm

(2.36")

Fig. 34: Dimensiones racor para soldar G1 (DIN 3852-X) - calidad alimentaria
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5 Adaptadores roscados y bridas - VEGAPULS 64, 6X

Rosca G1'2 arosca G1'2

5 Adaptadores roscados y bridas -
VEGAPULS 64, 6X

5.1 Adaptador de rosca
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G1'2
de rosca sensor
Tamafo del lado del pro- | G172
ceso
Norma DIN 3852-X
Material PTFE
Nivel de presion sin presion 0,2 bar
Temperatura de proceso |-40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F)
Par de apriete maximo |5 Nm (3.688 Ibf ft)
Cadigo del producto/N. | GEWADA-F.TC4T1
de art.
Junta del Material FKM
lado del sen- Estructura Anillo térico
sor
Tamano 48 x 2 mm
Junta del Material FKM
lado del pro-
ceso Estructura Junta plana
Tamano 258 x 47 x 2 mm
G112
/J %
El~
Elo
Al ~ 52
Ela ©|—
Elw £l
oS £\8
SV\(Izégsr"r;m E g

G112A

2 55 mm
(217"

Fig. 35: Dimensiones adaptador de rosca G1%z (DIN 3852-X) en rosca G1%2, G2
(DIN 3852-X)
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5 Adaptadores roscados y bridas - VEGAPULS 64, 6X

Rosca G1'2 a rosca G2

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G112
de rosca sensor
Tamafno del lado del pro- | G2
ceso
Norma DIN 3852-X
Material PTFE
Nivel de presion sin presion 0,2 bar
Temperatura de proceso |-40 ... +130 °C (-40 ... +266 °F)
Par de apriete maximo |5 Nm (3.688 Ibf ft)
Codigo del producto/N.® | GEWADA-F.TC4T3
de art.
Junta del Material FKM
lado del sen- Estructura Anillo térico
sor
Tamano 48 x 2 mm
Junta del Material FKM
lado del pro-
ceso Estructura Junta plana
Tamano 268 x59x2,5mm
SW 65 mm G112
(2.56")
El /I ;/ g {S\
oz 11 iy
ge £g
3 ~ o2
B s °I°

G2A

2 68 mm

(2.68")

Fig. 36: Dimensiones adaptador de rosca G1% (DIN 3852-X) a rosca G2
(DIN 3852-X)
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5 Adaptadores roscados y bridas - VEGAPULS 64, 6X

5.2 Brida segun EN 1092-1
Rosca G1'2 - Brida DN 40

- Forma B1 Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Adaptador | Tamafio del lado del G112

de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma EN 1092-1, Form B1
Nivel de presion PN 40
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-FTC1AC
de art.

Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo 42 x 3 mm

055 mm
@17
G1%

018 mm
©71)

30mm
REGH)

7,

A\

3mm
©12)

o110 mm
(@33)
0150 mm
(691")

Fig. 37: Dimensiones adaptador de rosca G1¥z (DIN 3852-X) sobre brida DN 40
(EN 1092-1, forma B1) PN 40

5.3 Bridas segun ASME B16.5

Rosca G172 - brida 112"
F

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G112
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | 112"
ceso
Norma ASME B16.5, RF
Nivel de presion 150 Ib
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-FTC1AH
de art.
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5 Adaptadores roscados y bridas - VEGAPULS 64, 6X

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo 42 x 3mm
o
o o
e }
Ty Zi EV%

16mm
00")

o732 mm

2.68)
0986 mm

(288

0127 mm

(5.007)

Fig. 38: Dimensiones adaptador de rosca G1%2 (DIN 3852-X) sobre brida 172"

(ASME B16.5, RF) 150 Ib
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G34 - Brida 112"

6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X,

VEGAFLEX Serie 80

6.1 Clamp segun DIN 32676, ISO 2852

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | Clamp 112"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-A.CG3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamanho 23,47 x 2,62 mm
232 mm
(1.26")
G 3/4
€|~
€| o
[te] @
(V=)
qle
|
© 50,5 mm
(1.99")

Fig. 39: Dimensiones adaptador de rosca G3 (DIN 3852-X) a Clamp 115"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G - Brida 2" Datos:
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | Clamp 2"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-A.CA3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamano 23,47 x 2,62 mm
232 mm
(1.26")
G 3/4
€~
€l
0|9
NS
o
—\
T
264 mm
(2.52")

Fig. 40: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a Clamp 2"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16

Rosca G1'2 - Brida 2" Datos:

Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Adaptador | Tamano del lado del G1%2

de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | Clamp 2"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Caodigo del producto/N.® | GEWADA-B.CA3
de art.
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G34 - racor rosca-
do DN 40

Compo- Caracteristica Caracteristica

nente

Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo térico
Tamafo 42 x3mm

255 mm

@17
G11/2

31mm
(1.22%)

© 64 mm

(2.52")

Fig. 41: Dimensiones adaptador de rosca G1% (DIN 3852-X) a Clamp 2"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16

6.2 Racor roscado segtin DIN 11851

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.¢ | GEWADA-A.RA3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamaho 23,47 x 2,62 mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G3 - racor rosca-
do DN 50

32 mm

(1.26"

G 3/4

1l

|
30,5 mm
(1.20")

956 mm

(221"

@65 mm

(2.56")
278 mm

(3.07")

Fig. 42: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado

DN 40 (DIN 11851) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | DN 50
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-A.RB3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamano 23,47 x 2,62 mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G1'2 - racor rosca-
do DN 50

232 mm

(1.26"
G3/4

|
30,5 mm
(1.20")

68,5 mm

(2.70"
078 mm

(3.07")
292 mm

(3.62")

Fig. 43: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11851) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G1'2
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.¢ | GEWADA-B.RB3
de art.
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo térico
Tamafo 42 x3mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G34 - racor rosca-
do DN 40

©55mm

217"
G112

Y

38mm
(1.46")

068 mm

(2.68")

278 mm

(3.07")

292 mm

(3.62")

Fig. 44: Dimensiones adaptador de rosca G1%z (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11851) PN 16

6.3 Racor roscado segun DIN 11864-1

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamario del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11864-1
Nivel de presién PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-A.RE3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamafo 23,47 x 2,62 mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G34 - racor rosca-
do DN 50

932 mm

(1.26")

G 3/4

O

34 mm
1.34")

2 55 mm

(217"

265 mm

(2.56")

@78 mm

(3.07")

Fig. 45: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 40 (DIN 11864-1) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafo del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11864-1
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.¢ | GEWADA-A.RF3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamafo 23,47 x 2,62 mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G1'2 - racor rosca-
do DN 50

232 mm

(1.26"
G3/4

34 mm
(1.34")

© 67 mm

(2.64"

@78 mm

(3.07")

292 mm

(3.62"

Fig. 46: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado

DN 50 (DIN 11864-1) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamano del lado del Gl
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11864-1
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.© | GEWADA-B.RF3
de art.
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo térico
Tamafo 42 x3 mm

Racor para soldar y adaptador de rosca ®
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G - Conexion
DRD

@55 mm
(2.17")
G11/2
IS
=y 8 D) 5
| (/@ /{7 <=
<N— —1
@67 mm
(2.64")
078 mm
(3.07")
292 mm
(3.62")

Fig. 47: Dimensiones adaptador de rosca G1% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11864-1) PN 16

6.4 Otras conexiones higiénicas

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafio del lado del pro- |-
ceso
Norma DRD
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.¢ | GEWADA-A.AA3
de art.
Junta Material FKM, EPDM, FFKM
Estructura Anillo térico
Tamanho 23,47 x 2,62 mm
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6 Adaptadores de rosca - VEGAPULS 64, 6X, VEGAFLEX Serie 80

Rosca G34 - Varivent
DN 32

@54 mm
(2.13")
G 3/4
1 \T
£~
£
0|
NIS2
N
65,8 mm
(2.59")
Fig. 48: Medidas adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) en DRD
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | DN 32
ceso
Norma Tuchenhagen
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-A.TA3
de art.
Junta Material EPDM
Estructura Anillo térico
Tamano 23,47 x 2,62 mm
232 mm (1.26")
G 3/4
El~
Elo
0|
il
N
1 ‘ %
1
271 mm (2.8")
‘ © 84 mm (3.31")

Fig. 49: Medidas adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) en Tuchenhagen DN 32
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7 Adaptador de rosca - VEGABAR Serie 80

7 Adaptador de rosca - VEGABAR Serie 80

7.1 Clamp segun DIN 32676, ISO 2852
Rosca G1 - Brida 12"

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente

Adaptador | Tamafio del lado del G1
de rosca sensor

Norma DIN 3852-X

Tamafo del lado del pro- | Clamp 112"
ceso

Norma DIN 32676, ISO 2852

Nivel de presion PN 16

Material 316L

Cadigo del producto/N.° | GEWADA-D.GLX
de art.

Junta Del lado del sensor -

G1

25,5 mm
(1.00")

©29,3mm
(1.15")

50,5 mm
(1.99")

GL

Fig. 50: Dimensiones adaptador de rosca G1 (DIN 3852-X) a Clamp 112"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16
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7 Adaptador de rosca - VEGABAR Serie 80

Rosca G1 - Brida 2"

Rosca G1 - Varivent For-

ma F 25

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G1
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | Clamp 2"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-D.GMX
de art.
Junta Del lado del sensor -

GA1
£~
Elo
wn|o
jpt
o
©929,3mm
(1.15"
0 64 mm
(2.52")
G

Fig. 51: Dimensiones adaptador de rosca G1 (DIN 3852-X) a Clamp 2"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16

7.2 Varivent

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G1
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | DN 25/32
ceso
Norma Varivent
Nivel de presion PN 16
Material 316L

Cadigo del producto/N.2
de art.

GEWADA-D.GNX
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7 Adaptador de rosca - VEGABAR Serie 80

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Junta Del lado del sensor -

G1

.
|
|

12,3 mm
(0.48")

\

25,5 mm
(1.00")

©29,3mm
(1.15")
250 mm
(1.97")
© 66 mm
(2.60")
GN
Fig. 52: Dimensiones adaptador de rosca G1 (DIN 3852-X) a Varivent forma
F25
Rosca G1 - Varivent For-
ma N 50-40 Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G1
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40/50
ceso
Norma Varivent
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-D.GOX
de art.
Junta Del lado del sensor -
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7 Adaptador de rosca - VEGABAR Serie 80

GA1

12,3 mm

(0.48")

25,5 mm

(1.00"

29,3 mm
(1.15")

@ 68 mm

(2.68")
284 mm

(3.31")

GO

Fig. 53: Dimensiones adaptador de rosca G1 (DIN 3852-X) a Varivent forma

N 50-40

Racor para soldar y adaptador de rosca ®

43



8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

8 Adaptador de rosca - VEGACAP,
VEGACAL, VEGAWAVE

8.1 VEGACAP 63, 64, VEGACAL 63, 64
Rosca G34 - Brida 112"

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | Clamp 112"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-E.GE3
de art.
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM
Estructura Anillo de obturacién
Tamanho 2 50,5 - 35,3 mm
232 mm
(1.26")
G 3/4
€|~
€ o
[te] @
(V=)
qle
|
© 50,5 mm
(1.99")

Fig. 54: Dimensiones adaptador de rosca G3 (DIN 3852-X) a Clamp 115"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G3 - Brida 2"

Rosca G34 - racor rosca-

do DN 25

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | Clamp 2"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-E.CA3
de art.
Junta Material Material FKM Vi 780 FDA, EPDM
Estructura Anillo de obturacién
Tamano 2 64 - 48 mm
232 mm
(1.26")
G3/4
€~
€l
0|9
NS
o
—
T
264 mm
(2.52")

Fig. 55: Dimensiones adaptador de rosca G1%z (DIN 3852-X) a Clamp 2"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamaro del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 25
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 25
Material 316L

Cédigo del producto/N.2
de art.

GEWADA-E.CB3
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G3 - racor rosca-
do DN 50

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo @54 x 64 x 5 mm
2 32 mm
(1.26")
G 3/4
|
I
£y
F/ ‘ % 9 g
N—F —
2 43,4 mm
(1.71")
2 52 mm
(2.05")
2 63 mm
(2.44")

Fig. 56: Dimensiones adaptador de rosca G3 (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 25 (DIN 11851) PN 25

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafo del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 50
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 25
Material 316L
Codigo del producto/N.® | GEWADA-E.CBX
de art.
Junta Material -40 ... 150 °C/-40 ... 302 °F
FKM Vi 780 FDA, EPDM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo @54 x 64 x 5 mm

46
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G3 - Conexién
aséptica con tuerca de
unién ranurada

232 mm

(1.26")
G 3/4

g&kﬁ 7

30,5 mm
(1.20")

© 68,5 mm

(2.70")
278 mm

(3.07")
292 mm

(3.62")

Fig. 57: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11851) PN 25

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamaro del lado del G¥%
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-E.LA3
de art.
Junta Estructura Anillo de obturacién
Tamano 054 x 64 x5 mm
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G172 - Brida 2"

232 mm

(1.26"
G3/4

gi&\kﬁ 7

30,5 mm
(1.20")

68,5 mm

(2.70"
078 mm

(3.07")
292 mm

(3.62")

Fig. 58: Dimensiones adaptador de rosca G% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11851) PN 16

8.2 VEGAWAVE 61, 63

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del Gl
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamafo del lado del pro- | Clamp 2"
ceso
Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presién PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.° | GEWADA-C.CA1
de art.
Junta Material FKM, EPDM
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo 264 -48 mm
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Dimensiones:

© 55 mm

(2.17")
G112

31mm
(1.22)

© 64 mm

(2.52")

Fig. 59: Dimensiones adaptador de rosca G1% (DIN 3852-X) a Clamp 2"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16

Rosca G1'2 - brida 212"

Compo-
nente

Caracteristica

Caracteristica

Adaptador
de rosca

ceso

Tamafno del lado del Gl1'2
sensor

Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | Clamp 212"

Norma DIN 32676, ISO 2852
Nivel de presion PN 16
Material 316L

Cadigo del producto/N.2
de art.

GEWADA-C.CD3

Junta

Material FKM FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo de obturacién
Tamano @77,5-60,7mm

055 mm

@17
G112

31 mm
(122

[@

©77,5mm

3.05")

Fig. 60: Dimensiones adaptador de rosca G1%2 (DIN 3852-X) a Clamp 212"
(DIN 32676, ISO 2852) PN 16
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G1'2 - Racor ros-
cado DN 50 - DIN 11851

Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamafio del lado del G1'2
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | DN 50
ceso
Norma DIN 11851
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cadigo del producto/N.°© | GEWADA-B.RB3
de art.
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo de obturacién
Tamafo 254 x 64 x 5 mm

©55mm

217"
G112

Y

38mm
(1.46")

@/};k

©68 mm

(2.68")

278 mm

(3.07")

©92mm

(3.62")

Fig. 61: Dimensiones adaptador de rosca G1z (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11851) PN 16
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8 Adaptador de rosca - VEGACAP, VEGACAL, VEGAWAVE

Rosca G1'2 - Racor ros-
cado DN 50 - DIN 11864-1

Datos:
Compo- Caracteristica Caracteristica
nente
Adaptador | Tamario del lado del G112
de rosca sensor
Norma DIN 3852-X
Tamano del lado del pro- | DN 40
ceso
Norma DIN 11864-1
Nivel de presion PN 16
Material 316L
Cédigo del producto/N.2 | GEWADA-B.RF3
de art.
Junta Material FKM Vi 780 FDA, EPDM FDA
Estructura Anillo de obturacién
Tamano 254 x64 x5 mm
255 mm
(2.17")
G11/2
3
@u:\/@ 7 Z{“;} e
267 mm
(2.64")
278 mm
(3.07")
292 mm
(3.62")

Fig. 62: Dimensiones adaptador de rosca G1% (DIN 3852-X) a racor roscado
DN 50 (DIN 11864-1) PN 16
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9 Soldar, montar

o

Preparacion

Imitacién de soldadura

Proceso de soldadura

9 Soldar, montar

9.1 Instrucciones de soldadura

Informacion:

Las instrucciones de soldadura siguientes sirven solamente como
informacion. Basicamente hay que prestar atencién a las prescripcio-
nes de soldadura correspondientes. Para la soldadura en depdsitos
de presion, hay que prestar atencion ademas a las hojas informativas
AD.

Durante la soldadura de acero inoxidable se requiere maxima
limpieza. No pueden emplearse por ejemplo, herramientas o piezas
para atornillar oxidadas. Ademas, hay que prestar atencién que no se
trabaje ningun acero normal en las inmediaciones.

Durante el punteado hay que emplear gas de formacion suficiente.
Hay que prestar atencion, que solamente se puede puntear aisla-
damente y no continuamente. Para puntear y para soldar hay que
emplear argén puro como gas de proteccion.

Para evitar la deformacion de las piezas soldadas, emplear el dummy
de soldadura adecuado.

Fig. 63: Imitacion de soldadura

1 Racor para soldar
2 Dummy
3 Tuberia o pared del depdsito

Se recomienda basicamente, dividir la costura de soldadura en varios
segmentos.
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9 Soldar, montar

Capacidad de carga de

presion

Preparacion

Montaje

@5

Fig. 64: Soldadura por segmento

Después de la soldadura de un segmento soldar siempre el segmen-
to opuesto correspondiente. Interrumpir el proceso de soldadura des-
pués de la soldadura de dos segmentos hasta que se haya enfriado
el punto de soldadura, o enfriar con cuidado el punto de soldadura,
hasta que comience nuevamente la soldadura.

La resistencia de presion del racor para soldar depende de la calidad
de la soldadura y del material del racor para soldar. En caso de
racores roscados hay que emplear la capacidad de carga completa
del largo de la rosca.

9.2 Instrucciones de montaje de adaptador de
rosca y adaptador higiénico

Emplee llaves adecuadas para enroscar el sensor en el adaptador.
Encontrara los datos al respecto en los capitulos correspondientes
de estas instrucciones o en el manual de instrucciones del sensor
correspondiente.

Coloque los componentes, especialmente en el caso de adaptadores
higiénicos, sobre una base limpia apropiada (p.ej. banco de trabajo) y
enrosquelos entre si con el par de apriete especificado en cada caso.

Indicaciones:

Evite que se produzcan dafos en la superficie de la conexién a pro-
ceso y del adaptador. Cualquier dafio puede afectar especialmente a
las propiedades higiénicas.

Indicaciones:
Las juntas conicas metal/metal o plastico/metal ofrecen una estan-
queizacion segura cuando son apretadas una vez.

Si se aflojan y se vuelven a apretar, entonces se reduce la calidad de
las superficies de contactos. Ello puede tener como consecuencia
una estanqueidad deficiente, salida de producto o contaminacion.
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Notes
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Fecha de impresion:

Las informaciones acera del alcance de suministros, aplicacién, uso y condiciones
de funcionamiento de los sensores y los sistemas de analisis corresponden con los
conocimientos existentes al momento de la impresion.

Reservado el derecho de modificacion C €
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