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Kire¢ ocaginda yapilan beslemenin kesinligini ve dogrulugunu
radyometrik katle akisi 6lgimu sagliyor

Lhoist Grubu, dlinya genelinde sénmiis ve sonmemis kiregten Uretilen Griinlerde lider konumda bir kurulustur. Merkezi Belgika’da olan grubun 25
Ulkede 100’den fazla kurulusu bulunmaktadir. Bunlardan biri de Lhoist Grubu’nun Almanya’daki sirketlerinden biri olan Rheinkalk'tir. Sirketin
Wiilfrath’taki Flandersbach fabrikasi Lhoist Grubunun en blyiuk tesisi, ayni zamanda Avrupa’nin da en buyuk kire¢ ocagidir. Burada yilda 7,5
milyon ton kireg tasi ¢ikarilir.

Kireg, 6zellikle celik sanayinde dolgu ve baglayici madde olarak kullanilan bir katki maddesidir. Ama kire¢ ve kire¢ tagi Urlnleri ayni zamanda
icme suyunun hazirlanmasinda, aritma tesislerinde, insaat sektoriinde, tarim alaninda ve baca gazi temizlenmesinde de vazgegilmez
hammaddelerdir. Bu baglamda son yillarda bitmis kire? urlnlerine getirilen kalite talepleri oIdukcﬁa yukselmistir. Bu nedenle érnegin musterinin
istedigi tane buyuklugi en KUksek kesinlikle yerine getiriimelidir. Kaliteye getirilen talepler artarken éte yandan teslimat streleri kisalmaktadir.
Bunun sonucunda ise, s6z konusu miktarlarin da ytksek bir kesinlikle 6lgulmeleri gerekmektedir.

Hammadde tas ocaklarinda kire¢ tasi olarak elde edilir ve agir yik kamyonlari ile isleme ve hazirlama tesislerine nakledilir. Kire%taslarl bu
tesislerde kirilarak pargalanir, yikanir, byGkligine gére siniflandirilir ve buradan gesitli depolara dagitilir. Daha sonra taglar daha ayrintili bir
sekilde iglenerek aritilir veya yakma isletmelerine génderilir. Yakma igletmelerinde ham kireg tagindan Uretilmig Griinden déner firinlarda veya
dikey firinlarda kireg Urtinleri elde edilir. Uretim prosesinin sonunda ¢ok farkli uygulamalar igin gerekli olan yakilmis Grtnler elde edilir.

Birka¢ metreden kilometrelerce mesafeye kadar ¢ok farkli uzunluklardaki konveyor bantlar, kireg tasini farkli isleme durumlarinda daha sonra
tabi tutulacagi islemler icin dogru yerlere transfer ederler. Cevre kosullari son derece serttir. Bantlar, ¢aplari 0 - 250 mm arasinda degisen
taglarr 4 m/saniyeye kadar ulasan ylksek hizlarla sevk eder. Sevkiyatta kullanilan gii¢ 4000 t/saate kadar ¢ikar.Isleme tesislerinin beslemesinin
kusursuz olarak yapilabilmesi icin gegen malzeme miktarinin élgimUnin son derece blyik bir titizlik ve dogrulukla yapiimasi gerekir. Gegen
malzeme miktarini dlgmek igin transport bantlarina mekanik kantarlar yerlestirilmistir. Ancak bu kantarlar kire karsi hassastirlar, birkag haftada
bir kontrol edilmeleri ve temizlenmeleri gerekir. Bu da masraflarin 6nemli derecede yiikselmesi anlamina gelir.
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Test dlgumleri ikna edici sonuglar veriyor

VEGA, Lhoist Grubu ile 20 yildan beri birlikte calismaktadir; is ortagina sundugu ¢ézimde
once WEIGHTRAC 31 ile kutle akisinin radyometrik yontem ile yaéallacak bir test 6lguimu
onerdi, konve%('jr bandindaki kutle akisi bu sekilde belirlenecekti. Sistem, bir sintilator
dedektorl ve bir radyasyondan korunma muhafazasi igine alinmis radyoaktif bir kaynaktan
qu%maktadlr. Radyometrik bir lctimde, minimum bir radyoaktif izotop” demet halinde gama
1sinlari génderir, bu 1ginlar ddkme malzemenin igine isler.

Bandn altina yerlestirilmis olan alici bu iginlari algilar. Gama iginlari malzemenin igine Pirerken
zayiflar; alici iceri giren bu isinlarin %iddetini ve konveyor bandinin hizini belirten degerleri
kullanarak kiitle akigini hesaplar. WEIGHTRAC 31’in cergeve yapisi, konveyor bandina
montajinin sonradan kolayca yapilmasina izin verir. Olgiim temassiz yapildigindan aginma
sorunu gortlmez.

Uzun yillara %ayllan siki ve iyi bir isbirligi ve kullanilan farkli VEGA Uriinlerinin gosterdigi basari
temelinde, Rheinkalk sirketindeki teknik sorumlu VEGA'nin radyometrik yontem ile test 6lgtim
Onerisini hemen kabul etti. Testlerden alinacak sonuglarin giivenilir olmasi igin Rheinkalk, yeni
6letim yéntemini birkag hafta boyunca test etti. Alinan sonuglar son derece olumiu oldu ve test
icin takilan cihaz yerinden gikarilmadan test icin taklldlglé/erde kalarak uygulam%va dahil
olmaya devam etti. Hatta daha fazlasi s6z konusu: (i¢ radyometrik 6lgim cihazi daha takild,
¢ok yakinda besinci ve altincisi da kurulacak.
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WEIGHTRAC 31, konveyor bandina sonradan
monte edilebilmektedir. Yapilan 6lgim
temaSS|z"y§f)|Id|Q|ndan herhangi bir agsinma
sorunu goriilmez.
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