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VEGA-Druckmesstechnik im Einsatz bei der Herstellung von
Dekorpapier

Die Felix Schoeller Grou entwickelt,_lproduziert und vermarktet Spezialpapiere, u. a. fir fotografische Anwendungen, Digitaldrucksysteme, die
MGobel- und Holzwerkstoff- sowie die Tapetenindustrie. Dabei hat sich das Unternehmen vom Pionier zum Weltmarktfuhrer bei Foto- und
Dekog)apieren entwickelt. Die Unternehmensphilosophie ,Best Performing Papers. Worldwide“ bedeutet fir die Papierproduktion hochste
Anforderungen an Qualitat und Flexibilitat. Das gilt fur alle Anlagenteile — aber auch fiir die eingesetzte Mess- und Automatisierungstechnik.
Dekorpapiere sind Spezialpapiere zur Oberflachenveredelung von Holzwerkstoffen fir Mébel, FuRbéden oder Wandpaneele. Da hier die optische
Qualitat des Endproduktes entscheidend ist, werden hier hochste Anforderun?en gestellt. Sensoren sind bei der Dekorpapierherstellun
besonderem Verschlei® durch abrasive Fiillstoffe wie Titandioxid sowie durch In-Line-Hochdruckreinigungen der Rohrleltungren ausgesetzt. Das
bedeutet bei Druckmessumformern Standzeiten von zum Teil nur wenigen Wochen mit entsprechenden Ausfallraten. Jeder Tausch bedeutet
zudem eine aufwendige Vorkalibration der Gerate in Einbaulage in der Werkstatt sowie haufigen Nachkalibration nach dem Einbau. Deshalb hat
sicth drie !jnstandhaltungsplanung bereits sehr friihzeitig fur den Einsatz von Druckmessumformern mit keramischer Messzelle von VEGA
entschieden.

Seitdem sichern VEGA-Druckmessumformer mit Prazision und Uberlastfestigkeit die entscheidenden Produktionsschritte an der PM 15 — von
der Farbmischanlage Uber den Stoffauflauf, die Trockenpartie bis hin zum Glattwerk.

Keramische Messzellen optimieren Wegezeiten, Kapazitiaten und Kosten

Der Farbton ist einer der wichtigsten Parameter bei der Herstellun%von Dekorpapier. An der
PM15 wird er Uber vier Farbdosierstationen im Online-Farbe-Verfahren eingestellt. Auf Grund
ungenauer Flllstandmessungen war es bisher (iber eine gemeinsame Durchflussmessung nur
moglich, die erforderliche Wassermenge fiir einen Farbansatz zu dosieren. Nach Einbau von
hochgenauen VEGABAR 82 Druckmessumformern erfolgt nun die Wasserzugabe
niveaugesteuert tber einfache Auf-/Zu-Ventile an allen vier Stationen gleichzeitig.

Glattwerk mit Aufrollung an der PM 15.

Durch exakte Kenntnis der Restmenge im Farbansatzbehalter ist es nun mdglich, den néchsten Ansatz mit gednderter Konzentration anzusetzen,
ohne zuvor die Restmenge zu verwerfen, was zu einer bedeutenden Matenalersgnarnls fuhrtg[.kZuder_n wurden friiher bei der Reinigung der
ensoren mit keramis

Behélter haufig die Druckmesssensoren mit metallischer Membran beschédigt. I cher Messzelle weisen hier eindeutige
Vorteile auf. In Summe bedeutete der Umbau auf VEGABAR 82-Sensoren die Reduktion von Wegezeiten, Kapazitatssteigerung,
Farbpigmentersparnis und damit Prozess- und Qualitétskonstanz. ) o o o B ) )
Am Stoffauflauf wird eine Fasersuspension auf das Sieb aufgespritzt. Entscheidend fir die Festigkeit des Papiers in Quer- und Langsrichtung ist
die Strahlgeschwindigkeit dieser Suspension. Sie soll identisch mit der Siebgeschwindigkeit sein und kann durch geringe gewollte Variation das
Langs-/Quer-Verhaltnis einstellen. Durch Einbau von frontblindigen Druckmessumformern VEGABAR 82 flihrer- und triebseitig am Stoffauflauf
wird der Staudruck exakt erfasst. MAgliche Druckunterschiede zwischen beiden Seiten werden erfasst und kdnnen durch die Ricklaufmenge des
Querstromverteilers aqueinc_hen werden. . o .

Hier kommen die speziellen Eigenschaften des Druckmessumformers zum Tragen: hochste Messgenauigkeit (Messabweichung < 0,05 %!),
absolut frontbiindiger Einbau in die Seitenwand des Stoffauflaufs sowie platzsparende Ausfiihrung in Schutzart IP 68 (25 bar).
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Zur weiteren Steigerung des Trockengehalts wird das Papier durch die Trockenpartie mit
dampfbeheizten Trockenzylindern gefuhrt. Das entstehende Kondensat muss mittels
Differenzdruck aus dem Trockenzylinder entfernt werden. Bisher wurden die Druck- und
Differenzdruckmessungen liber Kondensat gefiillte Messleitungen an den Prozess
angeschlossen. Fehlerhafte Kondensatvorlagen fihrten immer wieder zu Fehlmessungen.

Triebseitige Druckmessstelle am
Trockenzylinder.

Zu hoher Differenzdruck kann zu Auswaschungen der Wandung des Trockenzylinders, zu geringer Differenzdruck dagegen zum ,Absaufen” des
Trockenzylinders fuhren. Die Folgen sind Drehzahlschwankungen, Geschwindigkeitseinbriiche, Abriss der Papierbahn und sogar

Produktionsausfalle. Durch den Einbau von VEGABAR 82-Sensoren wird nur noch der Druck ein- und auslaufseitig der Trockengruppen
gemessen. Die hohe Genauigkeit der Messumformer ermb%icht bei Messbereichen bis 15 bar die Errechnung des Differenzdruckes im mbar-
ereich und damit eine kontinuierliche, unterbrechungsfreie Produktion.

Fazit

Die VEGA-Druckmessumformer mit keramischer Messzelle haben das Instandhaltungsteam
durch einfachen Einbau und Inbetriebnahme, selbsterklarende Bedienung und Resistenz gegen
Abrasion (iberzeugt. Der frontblindige Einbau der Messzelle schiitzt vor Ablagerungen und
ermadglicht eine leichte Reinigung, da die Sensoren bei der In-Line-Reinigung in der Rohrleitung
bleiben kénnen. Positive Erfahrungen in wichtigen Produktionsstufen fuhrten schlieRlich zur

Aufnahme in der Gerate-Referenzliste am Standort Osnabrtick.

Druckmessumformer VEGABAR 82.
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